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Przemyst tartaczny

Réznorodne
koncepcje maszyn

Od inwestycji w nowe zaktady az po
zalozenie kompletnego wyposaze-
nia maszyn z kompletnego tartaku,
wszystko jest mozliwe.
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DREMA zostala wydzielona z targow Meble w 1978 r. - rozpoczyna
swoja opowie$¢ o przygodzie z targami DREMA Andrzej P6lrolni-
czak, dyrektor przedsiewziecia, jakim jest jeden z wiodacych projek-
tow Targow Poznanskich. Na poczatek kilka faktow: Zeszloroczna
edycja targow DREMA 2017 - Miedzynarodowych Targéw Maszyn
i Narzedzi Dla Przemyslu Drzewnego i Meblarskiego - zgromadzila
385 wystawcow z 25 krajow, ktorzy zaprezentowali swoje produkty na
lacznej powierzchni ekspozycyjnej 23 600 m2. W rozmowie z Panem
Andrzejem Pélrolniczakiem podazamy Sladami rozwoju targéw ...

Holz-Zentralblatt: Jakie sa Pana oczeki-
wania co do tegorocznej edycji targow?

Andrzej Polrolniczak: JesteSmy przeko-
nani, ze w tym roku uda nam si¢ osiagnac
jeszcze lepsze wyniki.

HZ: Ilu wystawcow zarejestrowalo sig
dotychczasowe na targi DREMA?

AP: Cho¢ do targow DREMA 2018
zostaly jeszcze 2 miesigce, to caly czas
mozemy méwi¢ o duzym zainteresowa-
niu oferta. Smialo mozna stwierdzi¢, ze
zapowiada si¢ rekordowa edycja! Do dzi$§
swoj udzial potwierdzilo ponad 300 firm z
branzy drzewnej i meblarskiej, tak z Pol-
ski, jak i z zagranicy, i wciaz zglaszaja sie
nowi uczestnicy.

HZ: Czy na targach reprezentowani
beda ponownie krajowi i migdzynarodo-
wi liderzy na rynku budowy maszyn?

AP: Poznani od lat przyciaga lideréw
rynku i przez cztery dni staje sie stolica
przemysitu drzewnego i meblarskiego, a
Migdzynarodowe Targi Maszyn i Narzedzi
dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego
DREMA sa wyznacznikiem zmian, tren-
déw i kierunku rozwoju branzy. Réwniez
w tym roku nie zabraknie oferty najbar-
dziej liczacych si¢ firm sektora budowy
maszyn, m.in.: Homag, IMA, Schelling,
Weinig, SCM, Holzher, Felder, Infotec.

HZ: Ilu odwiedzajacych Panistwo ocze-
kuja? (Ile oséb odwiedzito targi w roku
ubieglym [zagranica/kraj|?)

AP: Targi DREMA ciesza si¢ duzym za-
interesowaniem ws$rod profesjonalistow
z branzy drzewnej, lesnej i meblarskiej:
dostawcow technik, innowacji i nowocze-
snych technologii obrébki drewna, przed-
stawicieli fabryk, zakladéw meblarskich
i firm stolarskich ré6znej wielkosci, profe-
sjonalistow podejmujacych decyzje zaku-
powe w swoich przedsigbiorstwach oraz
kadre zarzadzajaca, zainteresowang inwe-
stowaniem w dlugofalowy rozwdj przed-
sigbiorstwa. Zeszloroczne wydarzenie od-
wiedzilo lacznie 15 800 profesjonalnych
zwiedzajacych z 40 krajow.

HZ: Jakie nowosci beda na ,DREMIE
2018“? Jakie sa priorytety branzowe wy-
stawy?

AP: Targi DREMA juz od lat sa okazja
do prezentacji najnowoczesniejszych do-
konan polskich i zagranicznych produ-
cent6w maszyn, narzedzi i urzadzen dla
przemystu drzewnego i meblarskiego. Sa
rowniez idealna przestrzenia dla przed-
stawienia wspoélczesnych technologii i
rozwigzan dedykowanych branzy obrébki
drewna. Wystawcy chetnie chwalg si¢ no-
wosciami i innowacyjnymi osiagnie¢ciami z
sektora drzewnego i meblarskiego. Coraz
wyzszy poziom ekspozycji, jak i meryto-
rycznych spotkan oraz bliska wspotpraca
z Wystawcami, Partnerami i Patronami
daja gwarancje, ze tegoroczna edycja tar-
gow DREMA bedzie obfitowa¢ w innowa-

cyjne rozwiazania i stworzy uczestnikom
dostep do najlepszej oferty branzowe;j.

HZ: Czy bedzie po raz trzeci ,Pawilon
promocji drewna“? W roku 2017 obszar
ten byl mocno rozbudowany

AP: Idea Pawilonu Promocji Drewna
kontynuowana bedzie takze i w tym roku
w znacznie szerszym wymiarze. Celem
jest popularyzacja firm i instytucji dziataja-
cych w obszarze drzewnym i meblarskim,
jak réwniez promocja samego drewna
jako przyjaznego surowca do wykorzy-
stania w przemysle. Goscie odwiedzajacy
targi DREMA przez cztery dni bedg mieli
szanse na zapoznanie si¢ z dzialalnoscig
m.in. polskich instytucji (Lasy Paristwo-
we) i stowarzyszen branzowych (Polska
Izba Gospodarcza Przemystu Drzewne-
go, Stowarzyszenie Parkieciarze Polscy,
Stowarzyszenie Producentéw Plyt Drew-
nopochodnych w Polsce), polskich przed-
stawicieli nauki i szkolnictwa oraz wio-
dacych mediéw (m.in. portal Drewno.pl),
jak i partneréw zagranicznych (Wydzial
Handlowy Ambasady Kanady, AHEC -
American Hardwood Export Council,
CENTRIA University of Applied Science
z Finlandii oraz Moelven z Norwegii), co
pozwoli odwiedzajacym zdoby¢ szeroka
wiedze o rynkach zagranicznych i nawia-
zaé perspektywiczne kontakty biznesowe.

HZ.: Polscy producenci mebli zainwesto-
wali w ostatnich latach bardzo wysokie
sumy w nowe zaktady i ich rozbudowy.
Czy Pana zdaniem popyt w tym zakresie
zostal juz zaspokojony, czy tez przewi-
duje Pan utrzymujgcg sie nadal rosnaca
tendencje w obszarze inwestycji?

AP: Branze lesno-drzewna i meblarska
wraz z innymi wspélpracujagcymi z nimi
galeziami przemyslu posiadaja obecnie
znaczacy potencjal. Biorac pod uwage
aktualnie zachodzace zmiany dotycza-
ce zastosowania nowych technologii,
racjonalnego zuzywania surowca oraz
wyzszych wymagan stawianych przez
klientéw, wdrazanie innowacji jest obo-
wigzkiem przedsiebiorcéw. Produkcja me-
bli w Polsce wciaz rosnie, branza sie roz-
wija, producenci odnotowuja coraz wiecej
zamoéwien ale brakuje wykwalifikowanej
kadry. To sprawia, ze wiele fabryk w coraz
szerszym stopniu stawia na automatyza-
cje produkcji, chcac zaréwno zwigkszyc
moce produkcyjne, jak i zoptymalizowac
czas oczekiwania na zamoéwienie. Uczest-
nictwo w targach DREMA daje znakomita
mozliwos¢ - z jednej strony — do zaprezen-
towania nowych produktéw i udoskonalo-
nych rozwiazan, a z drugiej do zapozna-
nia si¢ z szeroka ofertg firm z branzy oraz
z aktualnymi trendami.

HZ: Czy obszerny temat cyfryzacji
i usieciowienia, jaki zaprezentowala
,Ligna 2017, bedzie tez odgrywal po-
dobng role na ,DREMIE®, czy polskie
firmy sa moze w tym temacie bardziej
powsciagliwe?

AP: Polskie przedsigbiorstwa, zwiaza-
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Andrzej Potrolniczak udziela informacji o swoich oczekiwaniach zwigzanych z wydarze-

niem targowym i dalszym rozwojem.

ne z obrébka i przetwarzaniem drewna,
chcac nadagza¢ za zmianami, wynikaja-
cymi z rozwoju gospodarki, a co za tym
idzie wpisywac si¢ w ide¢ Przemystu 4.0,
ktora zagoscita juz na dobre w umystach
polskich i Swiatowych przedsigbiorcéw,
nie unikng inwestycji w innowacyjne
technologie i nowoczesne maszyny. We
wrze$niu w Poznaniu skupimy sie¢ na
upowszechnianiu idei czwartej rewolucji
przemystowej, szczegélnie w przemysle
meblarskim. W centrum uwagi znajda si¢
digitalizacja, integracja i automatyzacja
proceséw technologicznych, a wystawcy
targow DREMA zaprezentuja maszyny,
urzadzenia, rozwigzania technologiczne
i oprogramowanie dzialajace zgodnie z
koncepcja Przemystu 4.0.

HZ: Wedlug Ogdlnopolskiej Izby Go-
spodarczej Przemystu Meblarskiego
OIGPM produkcja polskiego przemystu
meblarskiego wzrosta w latach 2012-
2017 o niemal 50%. Czy réwniez w
przyszlosci oczekujecie Panistwo silnego
wzrostu, czy moze widoczne sg pierwsze
oznaki oslabienia boomu?

AP: Wedlug danych statystycznych, rok
2017 byt rokiem rekordowym, jezeli cho-
dzi o produkcje mebli w Polsce — wartos¢
sprzedanych produktéw wyniosta 41,8
mld zt i wcigz jest na fali wznoszace;.
Duza role odgrywaja niewatpliwie inno-
wacyjne rozwigzania maszynowe i techno-
logiczne. A te najlepiej pozna¢ na zywo na
targach DREMA. Dlatego - jezeli chodzi o
przyszlos$¢ branzy, a tym samym - targéw
DREMA - jestem spokojny i z optymi-
zmem patrze w przyszlosc.

HZ: Nieco stabiej wybija sie polska bu-
dowy maszyn w obszarze obrébki drew-
na i plyt. Wiele zakladéw (meblarskich)
wyposazanych jest niemieckimi i wlo-
skimi maszynami. Czy widzi Pan w tym
zakresie zmiany? W jakich obszarach sa
mocni polscy producenci maszyn?

AP: Polski przemyst maszyn i narzedzi
do obrobki i przetwarzania drewna stale
sie rozwija, najlepsze krajowe zaklady nie
odbiegaja znaczaco od zagranicznych li-
deréw. Wysoka jakos$¢ i nowoczesne tech-
nologie, stosowane w produkcji, pozwa-
laja konkurowaé i zdobywaé zagraniczne
rynki. Zgodnie z raportem branzowym
Infocredit, import maszyn i narzedzi do
obrobki drewna utrzymywat sie na w mia-
r¢ stalym poziomie w latach 2015-2016
ok. 200 mln $. Znaczagco wzrést eksport
polskich maszyn i narzedzi do obrobki
drewna - z poziomu 80 min $ w 2014 r.
do ponad 110 mln $ w latach 2015-2016.
Gléwnym partnerem handlowym firm z
branzy sa Niemcy — wymiana z tym kra-
jem generuje 43% wartosci importu oraz
az 58% wartosci eksportu. Najwieksi
zagraniczni odbiorcy polskich maszyn i
urzadzen do obrobki drewna to zdecydo-
wanie Niemcy (65 mln $ w 2016 r.), na-
stepnie Rosja (8 min $), USA (6 mln $) i
Chiny (2,7 mln $). Polscy producenci maja
szczegblnie silna pozycje na najwiekszym
rynku europejskim w Niemczech - uste-

Zdjecie: P. Kierasinski

puja jedynie producentom chinskim.

HZ: Podobnie jak w sektorze produkcji
maszyn, tak i w zakresie poddostaw-
céw obowiazuje opinia, ze zagraniczni
producenci, gtéwnie wloscy i niemiec-
cy, moze z wyjatkiem obszaru forniréw,
dominuja na polskim rynku. Czy tez tak
Pan to ocenia?

AP: W Polsce znajduja sie fabryki nie tyl-
ko z polskim kapitalem, ale i nalezace do
zagranicznych inwestoréw. Tradycja bu-
dowy maszyn do obrébki drewna siega w
Polsce roku 1865. Dzisiaj polscy przedsig-
biorcy oferuja kompleksowe rozwigzania
obejmujace procesy technologiczne, po-
czynajac od technologii przetarcia drew-
na do zaawansowanych rozwigzan dla
przemystu meblarskiego. Podobnie, jak na
innych §wiatowych rynkach, réwniez w
Polsce najwiekszy udzial w branzy maszy-
nowej maja producenci niemieccy i wloscy
(ponad 60%). Polscy przedsigbiorcy maja
sie czym chwali¢ — wiele innowacyjnych
produktéw czy tez rozwigzan w niczym
nie ustepuje zagranicznym technologiom,
a wysoka jakos¢ wykonania, nowoczesne
materialy i korzystniejsza cena pozwalajg
na skuteczne konkurowanie z duzymi gra-
czami na globalnym rynku. Zachecam do
odwiedzenia Migdzynarodowych Targéw
Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzew-
nego i Meblarskiego DREMA, ktére od-
beda si¢ w dniach 11-14 wrzesnia 2018 w
Poznaniu, to idealne miejsce do zapozna-
nia si¢ z szerokim asortymentem zaréwno
polskich, jak i zagranicznych lideréw sek-
tora drzewnego, lesnego i meblarskiego.

HZ.: Jak wspomina Pan poczatek tworze-
nia nowego projektu DREMA?

AP: To jest juz prawie 30-letnia trady-
cja, targi organizowane byly czasem w
2-letnich edycjach. Zdobyte doswiadcze-
nie pozwala nam z sukcesem aranzowac
DREME jako impreze be-to-be, tylko dla
fachowcow. KilkanasScie tysiecy oséb z
branzy w jednym czasie, jednym miejscu.
Jednak targi nie stajg si¢ same. Poczatko-
wo byly 3-4 edycje testowe. Budowanie
pozycji trwa latami, jednak wspodlpraca
z wystawcami oznacza dzisiaj juz grono
blisko 400 wystawcow. Nawet propozy-
cja darmowej powierzchni wystawowej
nie zapewnilaby sukcesu, gdyby nie wy-
tezona praca i wyjscie naprzeciw oczeki-
waniom wystawcow, poniewaz wystawca
musi zainwestowaé w przewoz maszyny,
pracownikow, obstuge. Jako organizatorzy
musimy by¢ elastyczni wobec 385 firm,
ktorych oczekiwania sg bardzo rézne.
Przytocze przyklad organizowanych prze-
ze mnie w przesztosci targéw lesnych: dla
jednego z wystawcow wazny byt kat pada-
nia promieni slonecznych na stoisko, od
tego uzaleznial wybdr lewej lub prawej
strony alejki wystawowej. Na szczescie
tego typu zyczenia nie dotycza DREMY.
W naszych targach preferencje Kklien-
téw widzimy, poznajemy i uwzglednia-
my juz w fazie systemu komputerowego.

kontynuacja na stronie 7
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Abramczyk zyskat drugi trak do pryzmowania

Uniwersalna pilarka tarczowa do obrzynania i rozpuszczania pryzm, marki EWD zainstalowana w tartaku w Dalekiem, w dwutrakowej
hali przetarcia, umozliwia wykorzystanie traka rozpuszczajacego pryzmy jako drugiego traka pryzmujacego

Firma PPH.U. Tartak Import-
Export zostala zalozona w 1994
roku przez Honorate i Jerzego
Abramczykow i obecnie posiada
dwa zaklady tartaczne: w Wélce
Folwark kolo Rzasnika oraz od
2011 r. drugi - w miejscowosci
Dalekie Tartak kolo Branszczy-
ka. Oba tartaki oddalone sa od
siebie o ok. 30 km. W tym dru-
gim tartaku wlasnie przeprowa-
dzono inwestycje na duza skale.
Nowa linia przetarcia z obrzy-
narka zostala uruchomiona pod
koniec czerwca, co umozliwi
wykorzystanie obu dotychczas
stosowanych trakéw pionowych
(pryzmujacy i rozpuszczajacy
pryzme) tylko do pryzmowania
klod.

obu lokalizacjach firmy Abram-

czyk przeciera wylacznie sosne.

W Woélce Folwark przecierane

jest ok. 35 000 metréw szesciennych drew-

na okraglego na material do palet, produ-
kowanych réwniez we wlasnym zakresie.

Do tej pory zaklad w Dalekie Tartak

pracujac w systemie jednozmianowym

posiadal zdolnos¢ przecierania ok. 20 000

metréw szeSciennych rocznie. Jednak

przebudowy i zrealizowane w tartaku in-
westycje znacznie powiekszyly mozliwosci
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Kierownictwo zaktadu w nowej hali Dalekie Tartak (od lewej): Jerzy Abramczyk z corka

Karoling i zieciem Mateuszem Szymariskim.

produkcyjne. Paleta produktéw obejmuje
zaréwno standardowe drewno budowlane,
elementy konstrukcyjne jak i deski pod-
togowe z litego drewna. Do zastosowan
zewnetrznych produkowane sg tu maszty
oraz produkty dla ogrodnictwa i architek-
tury krajobrazu, a impregnacja cisnienio-
wa wykonywana jest takze na miejscu.

W obu lokalizacjach pracujg kotlownie
dostarczajace ciepto do suszarni drewna.

Zmiana przeplywu materialu

Inwestycje w Dalekie Tartak objely po-
dawanie kt6d do hali przetarcia oraz prze-
budowe i rozbudowe hali przetarcia, przy
czym w ramach montazu nowej linii prze-
cierania i obrzynania dostarczonej przez
niemiecka firm¢ EWD zmodyfikowany
zostal takze przeplyw materialu. Horst

Widok z géry na wielopite ,,BNK" z 2 ruchomymi zespotami po 3

pity tarczowe w pozycji wymiany narzedzi.

Hermas, inzynier sprzedazy i planowania
odpowiedzialny za rynek polski w EWD,
od lata 2014 roku byt stale zaangazowany
we wstepne planowanie i projektowanie
nowej koncepcji zaktadu.

Istniejacy tartak z dwoma trakami piono-
wymi - trakiem do pryzmowania i trakiem
do rozpuszczania pryzm zostal przeorga-
nizowany w taki sposdb, ze obie pilarki
pracuja teraz jako pryzmujace, a przetar-
ty material — zaréwno pryzmy jak i deski
boczne - jest podawany bezposrednio do
nowej uniwersalnej pilarki tarczowej stu-
zacej do obrzynania desek bocznych i
rozpuszczania pryzm. Oznacza to zdecy-
dowane zwigkszenie wydajnosci tartaku
przy jednoczesnej redukcji sity roboczej,
poniewaz w tym uktadzie zlikwidowano
oddzielne stanowiska robocze do reczne-
go ciecia poprzecznego desek bocznych

Zintegrowana pita tarczowa do odcinania okorkéw lub do cen-

tralnego przecinania desek krzywych.

Przenosnik poprzeczny do pryzm z umieszczonym ponizej przeno$nikiem poprzecznym

do desek bocznych.

jak i obstugi obrzynarki.

W celu efektywnej obrébki materiatu
nadchodzacego z obu istniejacych trakéw
zainstalowano nowy, wysokowydajny ze-
staw przetarcia z systemem obrzynania
typu ,,Combimes“, polaczony z elastycz-
na pilarka tarczowa ,BNK“ ktéry moze
obrabia¢ zaréwno deski jak i pryzmy o
grubosci do 22 cm. Wielopita ,BNK* jest
wyposazona z obu stron w dwa ruchome
teleskopowe wrzeciona (w zasadzie jest
to jedno wrzeciono, ale skladajace si¢ z
dwoch czesci) z pitami tarczowymi (po 3
pily na kazda strong) oraz naped gléwny
skladajacy sie z dwéch silnikow elektrycz-
nych o mocy 132 kW.

Za pilarkg tarczowa zainstalowano ru-
chomy klin, ktéry automatycznie oddziela
zrzyny i doprowadza je przez separator
zrzynéw (ASV) do linii rebaka. W przy-
padku rozpuszczania pryzmy pozyskane
deski boczne moga by¢é ponownie skie-
rowane do urzadzenia pomiarowo-obrzy-
najacego przez automatycznie dzialajaca
klape zlokalizowana pod separatorem
ZIZynow.

Deski boczne i pryzmy przed skierowa-
niem ich na wielopile sa buforowane na
oddzielnych liniach transportowych. Za-
pobiega to powstawaniu zatoréw w auto-
matycznym podajniku. Operator obu linii
transportowych moze sterowac kolejno-
Scig ich oprézniania za pomoca przesuw-
nego podajnika taricuchowego.

Deski sa doprowadzane pojedynczo do
linii ,,Combimes“, gdzie operator moze
odciaé okorki z wezszej strony deski lub
przecia¢ deske w srodku za pomoca od-
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Przeptyw materiatéw w Dalekie Tartak (czerwony = centralna deska, zielony = boczna deska): po lewej — pierwotna hala z dwoma zmodyfikowanymi gtéwnemi maszynami teraz jako traki
do pryzmowania, deska boczna i model trafiajg bezposrednio do nowo zainstalowanego ,, Combimes-BNK* z EWD. Po prawej przedtuzenie hali o 20 m x 30 m. Grafika: EWD / Hermas
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dzielnie obstugiwanej pily tarczowej. Kaz-
da deska jest nastepnie podczas transpor-
tu poprzecznego mierzona z obu stron,
dzieki czemu nie kazda deska musi by¢
odwracana.

Na podstawie danych takich jak dtugosc,
szeroko$¢, grubos¢, ksztalt i krawedz ob-
liczane sg zoptymalizowane parametry
ciecia i obrzynania, po czym sama deska
zostaje odlozona juz w prawidlowej po-
zycji na stole ,,Combimes“. Odczytane
parametry poszczegblnych osi przekazy-
wane sa do sterownika pilarki tarczowej
i separatora zrzynéw, dzieki czemu moga
sie one ustawi¢ w pozadanej pozycji. De-
ska doprowadzana jest nastepnie pod pile
i zostaje przycicta zgodnie z zaprogramo-
wanymi danymi. Oberzniete deski boczne
sg doprowadzane do systemu sortowania
wedlug dlugosci, natomiast material gléw-
ny zostaje dostarczony do stacji sortowa-
nia za pomoca przenos$nikéw rolkowych.

Abramczyk wykorzystuje program ,,eWo-
od“ prezentowany na targach , Ligna 2017¢.
Jest to optymalizujace oprogramowanie
komputerowe opracowane przez EWD.
Oproécz wartosciowej i iloSciowej optyma-
lizacji ukladu przecierania oraz zarzadza-
nia ogromng ilosciag mozliwych schematéw
przecierania, oprogramowanie to moze
rowniez tworzy¢ nowe schematy, tabele
kalkulacyjne, moze takze nadzorowac stan
techniczny komponentéw instalacji oraz
prowadzi¢ rézne statystyki produkcyjne.
EWD stawia na styku dzialania czlowieka
i maszyny na intuicyjng koncepcje obstugi,
ktora zapewnia efektywna prace.

Kombinacja komponentow
polskich i niemieckich

Aby w trakcie montazu trwajacego ok.
pieciu tygodni nie przerywac biezacej pro-
dukcji, nowa linie przecierania zamonto-
wano w nowo wybudowanej hali.

W firmie Abramczyka postawiono na
czesto stosowane w Polsce rozwigzanie: w
celu zminimalizowania kosztéw inwesty-
cji, Abramczyk zaméwit u zagranicznego
producenta maszyn, czyli w EWD tylko
kluczowe komponenty linii (podajnik,
agregat ,Combimes“, pilarke tarczowa
,BNK* i separator zrzynéw), natomiast
urzadzenia transportowe i pozostale ma-
szyny zostaly zaméwione u polskiego
producenta ,Madrew* w Szczecinku. W
zakresie takiej wspoéltpracy polsko-nie-
mieckiej firma EWD miala juz dobre do-
Swiadczenia w firmie Burkietowicza w
Odolanowie, gdzie zainstalowano nowa
lini¢ pilarek tarczowych.
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Pierwsza w petni zautomatyzowana linia obrzynania
EWD w Szwecji

Szwedzcy technicy specjalizujacy si¢ w zakresie technologii drewna utwierdzaja si¢ w przekonaniu o podjeciu dobrej decyzji dotczacej
zaufania do niemieckich producentéw

jh. Zaklad tartaczny w His-
smofors firmy Norrskog Wood
Products (NWP) lezy na pél-
noc od Sztokholmu w regionie
Jamtland, w Szwecji i nalezy w
100% do Zrzeszenia Wlascicieli
Laséw Norrskog, ktérego 12 000
czlonkéw jest wlascicielami 1
miliona ha las6w w regionie. Po
zamknieciu jednego z zakladoéw
tartacznych firmy Norrskog w
roku 2017, celem stalo si¢ pod-
niesienie wydajno$ci przeciera-
nia w innych zakladach. Firmie
NWP ma to teraz umozliwi¢ w
Hissmofors nowa linia obrzyna-
nia EWD.

pierwotnie istniejacych trzech tar-

2 takow, pozostaly jeszcze dwa za-

klady produkcyjne NWP: zaklad w

Ostavall, produkujacy rocznie 240 000 m®

tarcicy i zaklad w Hissmofors, gdzie pla-

nowane jest rozszerzenie produkcji z
120 000 m® do 160 000 m?.

W Hissmorfs pracuje prawie 60 pracow-
nikéw w trybie dwuzmianowym z dwoma
dodatkowymi zmianami 12-godzinnymi w
weekendy. Przecierana jest w 30% sosna,
a w 70% Swierk. Cala tarcica suszona jest
technicznie. Teren, z jakiego dostarczane
jest drewno okragle to obszar ok. 200 km
wokot zakladu. Okolo potowa produko-
wanej tarcicy przetwarzana jest dalej w
pobliskiej strugarni, réwniez nalezacej do
Norrskog.

Sprzedaz towaréw struganych, produ-
kowanych w 2/3 z drewna $wierkowego i
sprzedawanych w 60% w Szwecji, badz w
40% w Norwegii, odbywa si¢ w zakladzie.
Szorstki po pile material jest eksportowa-
ny, co organizowane jest juz przez admini-
stracje firmy Norrskog z siedziba w Oster-
sund. Gléwne rynki zbytu szorstkiego po
pile drewna Swierkowego to Holandia,
Niemcy, Francja i Chiny, natomiast szorst-
ka po pile sosna sprzedawana jest w 50%
do Ameryki Péinocnej, inne rynki zbytu to
Wielka Brytania i Hiszpania.

Do przecierania uzywana jest w zakla-
dzie technologia, oparta na pile tarczowej:
pryzmowanie, docinanie modelu i roz-
dzielanie odbywaja si¢ w ramach jednej
linii. Tarcica boczna przenoszona jest na
przenosnikach taficuchowych, a nastepnie
podawana jest do obrzynarki.

Po tym, jak NWP zainwestowala trzy lata
temu w Hissmofors w automatyczny sys-
tem sortowania materialu pod wzgledem
wytrzymalosci ,Dynagrade“, na ktérym
sortowanych sg teraz 22 000 desek na jed-
nej zmianie, a tym samym dwa razy tyle,
co przed przebudowa, dla Christophera
Larssona, kierownika zaktadu stalo sie

Belka z jednostkg do pomiaru poprzecznego linii obrzynania ,, Optidrive" z ogranicznikiem $wietlnym i czujnikami odlegtosci (na zdje-
ciu po stronie lewej) i wlot pomiaru dtugosci (po stronie prawe;j).

jasne, co stanowi tzw. waskie gardlo, unie-
mozliwiajace osiagniecie rocznej produk-
cji na pozadanym poziomie 160 000 m?,
a bylto to obrzynanie materialu bocznego.

Wydajnos¢ obrzynarki byla przecigtnie
na poziomie 18 do 20 desek na minute.
Czesto przecierano dluzyce o Srednicy w
czubie ponizej 16 cm bez tarcicy bocznej,
aby odciazy¢ starg obrzynarke, wymagaja-
ca obstugi operatora. I to wobec faktu, ze
te klasy Srednicy stanowig 45% objetosci
drewna okraglego przecieranej w zakla-
dzie a podczas 30% czasu produkecji prze-
cierany jest taki wlasnie asortyment.

Nie chodzito wiec tylko o to, aby zwigk-
szy¢ produkcje, ale réwniez o znaczng po-
prawe wydajnosci. Ale czy nie mozna byto
osiagnac tego, wprowadzajac modyfikacje
w posiadanej obrzynarce? To pytanie, za-
dane ze strony kierownictwa Norrskog,
Larsson mégl szybko rozwiaé, wskazujac
na fakt, ze sytuacja podobna jest do przy-
padku telewizora z lat 70-tych, do ktérego
na rynku nie mozna juz dosta¢ czesci za-
miennych. Prace zwiazane z projektowa-
niem nowej obrzynarki rozpoczely si¢ juz
w roku 2015. Za projekt odpowiedzialny
byt w firmie Hakan Sehlstedt.

Ulf Hildebrand ze szwedzkiej firmy Loab,
reprezentujacej EWD w Szwecji, czesto
odwiedzal zaklad w ostatnich dwéch la-
tach, aby na miejscu wyjasni¢ szczegély
dotyczace urzadzenia. To, ze decyzja od-
no$nie wyboru obrzynarki podjeta zostata
na korzys¢ tirmy EWD, Larsson uzasadnia,
wymieniajac rézne komponenty urzadze-
nia, o ktérych jeszcze powiemy. Ogdlnie
jednak postrzega on urzadzenie firmy
EWD jako starannie zbudowane i zapro-
jektowane, z uwzglednieniem jego dtugiej
zywotnosci. Firma EWD mogla réwniez
zagwarantowa¢ dostawe, montaz i uru-

Za stanowiskiem pomiarowym Microtec (na zdjeciu po stronie prawej) 8-metrowy tan-
cuch transportujacy doprowadza deski do jednostki pilarki (po lewej stronie z tytu).

Zebate taficuchy transportujace i haczenie
impulsowe kontroluja transport deski.

chomienie w trakcie przerwy urlopowej w
sierpniu 2017 roku. Po prawie trzech tygo-
dniach instalacja byla ukonczona.

EWD wkracza na szwedzki rynek

To wazny projekt dla firmy EWD, li-
nia obrzynania ,Optidrive® jest pierwsza
obrzynarka tego rodzaju w Szwecji, a dla
niemieckiego producenta jest to réwniez
pierwsza zainstalowana obrzynarka, funk-
cjonujaca bez operatora. Obrzynanie odby-
wa si¢ w spos6b w pelni zautomatyzowany,
nadzor procesu lezy w gestii pilarza. Taka
automatyzacja staje si¢ dla wielu szwedz-
kich wlascicieli tartak6w koniecznoscia.

Do grudnia linia obrzynania pracowala
jeszcze przy zredukowanej wydajnosci,
poniewaz nastepujace po niej sortowanie
ograniczalo przepustowos¢. Sortowanie
zostalo przebudowane przez Larssona i
Sehlstedta z koricem roku. Teraz material
gléwny i tarcica boczna wpadaja do dwéch
oddzielnych magazynéw buforowych, kté-
re sterowane sg osobno i mogg by¢ opréz-
niane do 13 bokséw sortowniczych.

Podczas zwiedzania zakladu w poto-
wie kwietnia linia obrzynania pracowala
jeszcze w trybie zimowym przy posuwie
na poziomie 340 m/min. Hissmofors lezy
na 630 szerokosci pélnocnej, podobnie
jak miejscowos¢ Olimjakon na Syberii. W
trybie letnim, poczawszy od maja ma ona
osiaga¢ duzo lepsza wydajnos¢ na pozio-
mie 420 m/min.

,Optidrive“ jest najnowszym modelem
linii obrzynania firmy EWD, zaprojek-
towanym z myslg o tarcicy bocznej do
500 mm szerokosci i 55 mm grubosci. W
firmie NWP szerokosci obrzynane sa stop-
niowo co 25 mm stopniach.

Cecha szczegélng urzadzenia jest

Zdjecie: Loab

nia wskazuje zadowolony Larsson.

Podczas opuszczenia jednostki pomia-
rowej deska chwytana jest przez taricuch
transportowy od goéry i od dotu i trans-
portowana bez dalszej zmiany pozycji do
jednostki pily. W przypadku takiej kon-
strukcji wymagany jest odstep 8 m pomie-
dzy jednostka pomiarowa a jednostka pity,
aby mozliwe bylo dokonanie calkowitego
pomiaru deski i przestania danych do pit,
zanim deska zostanie uchwycona przez
pily. W przypadku NWP w Hissmorfs nie
stanowilo to jednak problemu, poniewaz
w hali tartacznej byto wystarczajaco duzo
miejsca.

Bezpieczny transport desek przez urza-
dzenie gwarantuja zebate taricuchy trans-
portowe, napedzane rolki centrujace, a
pomiedzy stacjami ,Microtec“ a pilg -
dzialajacy z obu stron ciezki laiicuch
transportowy. Dzieki bocznemu sposobo-
wi pracy pil mozna osiagnac¢ réwnolegle
ustawienie linii cigcia w desce.

Szczegdlnie rozdzielanie obrzynanej
deski od odpadéw po skracaniu zrzynéw
zachwycilo pana Sehlstedt: cale waskie

Zadowoleni z wynikéw i dyspozycyjnosci nowego urzadzenia (z lewej strony): Christo-

pher Larsson, Hakan Sehlstedt i Ulf Hildebrand.

kombinacja pomiaru desek podczas trans-
portu poprzecznego polaczona z optyma-
lizacja oflisu, ktéra odbywa si¢ nastepnie
podczas transportu wzdluznego. Po roz-
dzielaczu deski przechodza na przenosni-
ku poprzecznym zapory §wietlne i czujni-
ki dystansu, za pomoca ktérych mierzone
sg dlugosci i grubosci desek i rozpozna-
wane sg pogiete deski i podwdjnie zajete
skoki. Przed przejSciem na przenosnik
wzdluzny mocno zdeformowane kawal-
ki moga by¢ wyprowadzane. Przez rolki
centrujace i hydrauliczne walce docisko-
we deska doprowadzana jest nastepnie do
stacji ,Microtec“, w ktérej mierzona jest
za pomocg czterech linii lasera i dwoch
kamer w przesuwie wzdluznym. Rézne
szerokosci moga by¢ dokladnie centrowa-
ne w urzadzeniu, na co podczas zwiedza-

Zdjecia: J. Harer (7)

loze tancuchowe przenosnika razem z
goérnym walcem dociskowym przesuwa si¢
w zaleznosci od grubosci i pozycji wyjscio-
wej obrzynanej deski tak, ze odpady po
skracaniu zrzynéw zawsze niezawodnie
spadaja po lewej i prawej stronie do prze-
znaczonych do tego miejsc. Tym samym
eliminowane sg pdéZniejsze zaklécenia,
do ktorych mogtoby dojs¢ w razie, gdyby
odpady po skracaniu zrzynéw przemiesz-
czaly sie dalej.

Za pomoca linii obrzynania Larsson
chce osiagnaé wydajnos¢ na poziomie 45
desek na minute, co oznacza wydajnosc,
ktéra wyznacza zautomatyzowana linia
sortowania w NWT. Co do tego, ze linia
obrzynania EWD osiagnie taka wydaj-
nos¢, nie ma watpliwosci po wielu miesia-
cach eksploatacji w okresie zimowym.

Caty zamkniety system oddzielania od odpadéw po skracaniu zrzynéw przesuwa sie na bok tak, ze kazda deska jest centrowana na
fozu taricuchowym przenosnika, a odpady po skracaniu zrzynéw oddzielane sa w pewny sposéb. Po stronie lewej, z tytu wida¢ zasob-
nik buforowy na materiat gtéwny i tarcice boczna.

Skaner oflisu Micritec dokonuje pomiaru deski podczas przepty-

wu wzdtuznego.

Zdjecie: Loab

Widok szczegétowy na taricuch transportujacy, ktéry zabezpiecza
deske swoim cigzarem od gory.

Obrzynarka, dzieki trzem brzeszczotom
pity, umozliwia réwniez dwuwarstwowe
rozpruwanie drewna.
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Czwarta rewolucja przemystowa na witasna reke

Ulepszenia techniczne i automatyzacja dostosowane do mozliwosci operacyjnych sredniej wielko$ci tartaku

Zaklad Alois Enders GmbH &
Co. KG w St. Thomas w Eifel
(Niemcy) istnieje od dawna. Jed-
nak od czasu, gdy nowy wlasci-
ciel przejal w roku 1996 tartak
produkujacy podklady kolejowe,
zamkniety w 1986 r., zmienilo
sie prawie wszystko, od procesu
zakupu okraglakéw do techniki
sortowania tarcicy, od samego
procesu produkcyjnego po zain-
stalowane maszyny i urzadzenia.
Najbardziej widocznym projek-
tem obu wlascicieli jest jak do
tej pory przebudowa sortowni
i wydzialu pakowania tarcicy:
obecnie te prace wykonywane
sa gléwnie przez roboty przemy-
slowe. Planowanie i realizacja
techniczna zostaly w tym S$red-
niej wielkosci przedsiebiorstwie
wykonane wylacznie we wla-
snym zakresie, a automatyzacja
wielu operacji technologicznych
stala si¢ mozliwa dopiero dzieki
zakupowi uzywanych urzadzen i
wlasnemu zaangazowaniu.

lois Enders dorastal w tym regionie
w rodzinie posiadajacej tartak i po
uzyskaniu wyksztalcenia mechani-

ka obrébki drewna, a nastepnie technika
technologii drewna przez szes¢ lat praco-

Przeglad hali pitkarskiej w St. Thomas: z lewej sekcja wprowadzania okraglakéw do

pierwszej operacji ciecia ktody, z przodu po lewej stronie przenosnik poprzeczny do

ktorej operaciji ciecia ktody.

wal w przemysle przetwérczym drewna,
zanim wraz z zong Hedi Enders prze-
jat tartak. Od tego czasu specjalistka ds.
techniczno-ekonomicznych  odpowiada
za prace biura. Od 2013 roku Christoph
Klankert stal si¢ réwnorzednym wspdlni-
kiem. Klankert posiada tytut mistrzowski
elektrotechniki i pracowal z Endersem
nad rozbudowa, montazem i sterowaniem
instalacji zakladowych na dlugo przed
tym, zanim dolaczyl do firmy.

Podsumowanie tych dzialéw pokazu-
je przyszlos¢ istnienia firmy. Celem jest
osiagniecie wysokiej wartosci dodanej
i produktywnosci za pomoca kosztowo
przystepnych srodkéw produkeji, a jedno-
czesnie zaoferowanie atrakcyjnych miejsc
pracy.

Firma Enders pro-
dukuje w systemie
jednozmianowym,
zatrudniajac 15
pracownikéw.  Bli-
skos¢ Luksembur-
ga, gdzie dochody
sg znacznie wyzsze
niz w Niemczech,
oraz prawie pelne
zatrudnienie w re-
gionie  utrudniaja
obsadzenie ~ wol-
nych stanowisk.

Dzisiaj tartak
przeciera  wylacz-
nie dab, sg to wy-
roby obrzynane z
przeznaczeniem
gléwnie na podlogi
oraz dla przemystu
meblarskiego. Gor-
szej jakosci deski
boczne sprzedawa-
ne sa réwniez do
Holandii do pro-

Kierownictwo zaktadu (od lewej): Christoph Klankert, Hedi i Alois
Zdjecie: Tartak Enders

Enders.

dukcji skrzyn na
owoce i ziemniaki.
Roczna wydajnosc

przecierania wynosi 20 000 m>. Pierwsza
rzecza, na ktora zwracaja uwage zwiedza-
jacy, jest dlugos¢ okraglakéw: na placu
magazynowym okraglaki sg przerzynane
do minimalnej dlugosci nawet 1,6 metra.
W ten sposéb Enders moze réwniez ob-
rabia¢ drewno dtugie i wielokierunkowo
krzywe, przerzynajac takie okraglaki w
miejscu zakrzywienia. Miejscowe lasy de-
bowe stuzyly do pozyskiwania garbnikow,
tj. kory debowej, zawierajacej czynne garb-
niki, sluzace do garbowania skér zwierze-
cych ina ten cel Enders jeszcze dzi$ sprze-
daje cze$¢ pozyskanej kory. Bazujac na
tych drzewostanach mozna naby¢ u En-
dersa wysokojakos$ciowy towar z przezna-
czeniem do dalszej obrébki przemystowe;.

Skupowane sg okraglaki o Srednicy u
gory od 20 cm, giéwnie w klasach 2a do
4. Klody przywozone sa z odlegtosci do
200 km, wszystkie certyfikowane zgodnie
z PEFC lub FSC, a samo przedsi¢biorstwo
posiada certyfikat PEFC. Nie wszystkie
zakupione okraglaki sa przecierane w za-
kladzie: z zasady wszystkie okraglaki sa
kontrolowane na miejscu, a ktody lub ich
sekcje, ktore moga by¢ wykorzystane w
asortymencie wyzszej jakosci, sa na zycze-
nie klienta ciete lub odsprzedawane.

Plac magazynowy okraglakow daje wy-
obrazenie o tym, co zmienilo si¢ na tym te-
renie od 1996 roku. Linia do przerzynania
i linia sortujaca zostaly zakupione jako
uzywane, skrécone we wlasnym zakresie
0 2/3 i ponownie zamontowane. Chociaz
na urzadzeniu pomiarowym nadal widnie-
je logo producenta, Klankert samodzielnie
zmontowal kompletny ukiad sterowania
ze standardowych komponentéw i przy-
stosowal go do wymagan zakladowych.

Pomiar jest sprawdzany za pomoca pola-
czenia Wi-Fi przez operatora maszyny w
wozku sortujacym, ktéry rowniez zostal
zakupiony jako uzywany. Zainstalowana
w dalszej kolejnosci korowarka oczyszcza
ktody, uzyskujac czysta kore, niemal bez
udzialu drewna wlasciwego. Wigkszos¢

Kotowe uksztattowanie strefy roboczej robota przemystowego z zabezpieczeniem barierami swietlnymi.

Zdjecia: J. Harer (11)

Trak rozpuszczania pryzmy z automatycznym centrowaniem, zakupiony w stanie uzy-
wanym w 2008 r. i przekonstruowany na miejscu.

Zdjecie: Tartak Enders

Instalacja podwojnej pilarki tasmowej , Teletwin" obok hali przecierania. W przysztosci
bedzie mogta zastapi¢ traki pryzmowania i rozpuszczania pryzmy.

kory sprzedawana jest regionalnym elek-
trocieplowniom do produkcji ciepla.

Nowo zamontowana linia
przecierania z uzywanych
maszyn

Z wyjatkiem proceséw suszenia i pro-
dukcji ciepla, ktére zostang omoéwione
ponizej, firma opiera si¢ wylacznie na
uzywanych maszynach i systemach oraz
na wlasnych rozwiazaniach w zakresie
sterowania. Wedlug Endersa, nowe insta-
lacje sg zbyt drogie dla firmy tej wielkosci.
Ponadto wiele rozwiazan musi by¢ znacz-
nie prostszych i tanszych niz kompletne
instalacje oferowane przez producentéw
systemow.

Od momentu przejecia firmy wyposaze-
nie hali przecierania zostalo réwniez na
nowo zamontowane: dwa traki firmy Es-
terer pracujg teraz w ciggu pryzmowania
i rozpuszczenia pryzmy. Wyposazony w
automatyczny uklad centrowania trak roz-
puszczajacy zostal zakupiony przez firme
Enders w 2008 roku za niewygdérowana
ceng, przekonstruowany i zamontowany w
St. Thomas. Jako surowiec produkowane sg
deski o grubosciach 30 i 22 mm, ich gru-
bos¢ zalezy od Srednicy ktody i ustalonej
szerokosci desek podlogowych. Do tego
dochodzi automatyczna obrzynarka Paul
z roku 1992, obrabiajagca deski boczne z
obu trakéw, a poza ciagiem przecierania
zamontowano strugarke Weinig-Unimat
do przystrugania desek o duzej zawarto-
Sci drewna bielastego do grubosci 22 mm.
Ustalone dlugosci i szerokosci desek suro-
wych gtéwnego asortymentu , Rustykalne
deski podtogowe* oraz surowca do produk-
cji skrzyn sg identyczne, wiec egzemplarze
gorszej jakosci moga by¢ przeznaczone na
surowiec do produkcji skrzyn bez zbednej
dalszej obrébki. W tartaku Endersa sama
obrobka jest zorientowana wylacznie na
ilos¢ i nie ma tutaj sortowania jakoSciowe-
go. Sortowanie jakoSciowe odbywa sie od-
dzielnie w hali sortowni i jest wykonywane
przez inny personel.

Rebarka usytuowana na koricu hali
przecierania dostarcza przenosnikiem o
dlugosci ok. 100 m zmielony material na
sito wibracyjne, ktére rozdziela material
na trzy frakcje: zrebki do produkcji cie-
pla na wlasne potrzeby i do sprzedazy do
regionalnych elektrocieplowni, drobna
frakcje (widry), sprzedawane nastepnie do
produkcji peletéw i plyt wiérowych oraz
grubg frakcje, ktéra jest ponownie prze-
twarzana w rebarce. Zrebki i drobna frak-
cja sg magazynowane pod zadaszeniem

na miejscu. W miesigcach letnich, oprécz
1500 metréw przestrzennych w magazy-
nie, firma przechowuje kolejne 16 000 m®
(st) w okolicznych halach, z ktérych sa
one sprzedawane w miesiagcach zimo-
wych. Dla obu czlonkéw zarzadu istotne
jest, ze firma kupuje ktody drewna w re-
gionie i do regionu dostarcza z powrotem
drewno odpadowe. ,Nasze dostawy zaste-
puja okoto 2 miliony litréw oleju opalowe-
go i poprawiajg bilans CO,“ - wyliczaja
Enders i Klankert.

Wyjatek od filozofii
inwestowania: suszenie

W przypadku suszarni i kotlowni zain-
stalowanych w potowie 2017 r. Enders i
Klankert celowo odeszli od filozofii inwe-
stowania polegajacej na obnizaniu kosztow
inwestycyjnych poprzez zakup urzadzei
uzywanych i maksymalnym udziale pra-
cy wlasnej: zakupiono trzy nowe komory
suszarnicze nawiewowo-wywiewne Miihl-
bock o pojemnosci 66 m’ kazda oraz
kociol ,Turbomat 500 firmy Froling z
10 000-litrowym zbiornikiem buforowym.
W przypadku suszenia chodzilo o wyeli-
minowanie wszelkiego ryzyka, a na decy-
zje o wyborze tego producenta wplynely
opinie klientéw Endersa ze wzgledu na
dobre doswiadczenia z suszeniem drewna
debowego w komorach Miihlbécka. Drew-
no debowe o grubosci 30 mm pozostaje w
komorze w temperaturze 26°C przez okolo
2,5 tygodnia, az do osiagniecia wilgotnosci
ponizej 25%. Dalszy etap suszenia odbywa
sie w temperaturze 60-65°C. Lacznie pro-
ces suszenia trwa pie¢ tygodni, a w przy-
padku materiatu o grubosci 22 mm - czte-
ry tygodnie. Do tej pory Enders sprzedaje
30% swojej produkcji tarcicy jako towar
suszony komorowo, a reszta sprzedawana
jest w stanie surowym. Dzigki nowo za-
montowanym komorom mozna jednak be-
dzie jeszcze bardziej zwiekszyC proporcje
sprzedazy na korzys¢ towaru suszonego.

Roboty przemyslowe do
sortowania i pakowania

W hale sortownicza zainwestowano dwa
i pot roku pracy i wltasnego doswiadcze-
nia. Pracownicy pracujg tam ramie w ra-
mi¢ z oSmioma robotami przemystowymi
,Kuka“. One réwniez zostaly zakupione w
stanie uzywanym za okoto 10% ich nowej
ceny. Poczatkowo roboty te byly wykorzy-
stywane w przemysSle motoryzacyjnym.

kontynuacja na stronie 5
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Czwarta rewolucja przemystowa na wtasna reke
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Rzeczywista ocena wizualna deski jest
nadal przeprowadzana przez dwoch pra-
cownikow, ale prawie wszystkie kolejne
etapy pracy, takie jak ponowne obrzyna-
nie, przycinanie na dlugosci, sortowanie
wedlug ustalonych dlugosci i jakosci oraz
pakowanie sa zautomatyzowane i odby-
waja sie przy uzyciu robotéw.

,Zanim pierwszy robot w ogéle si¢ po-
ruszyl, kosztowalo nas to wiele godzin
pracy“, wspomina Klankert, ktéry sam
zajal si¢ programowaniem i sterowaniem
maszyn, w tym robotéw w hali sorto-
wania. Faza testowa z robotami zajela
dwa lata, a p6t roku temu doszla jeszcze
obrzynarka Paul i stacja przerzynania
tego samego producenta.

Na wejSciu materialu cata tarcica -
Swieza z hali przerzynania jak réwniez
material z suszarni - jest wizualnie oce-
niana z obu stron w szeSciu stopniach
jakosci, na desce zaznaczane sg miej-
sca przerzynania jak i w razie potrzeby
szeroko$¢ dodatkowego obrzynania. W
kombinacji strony przedniej i tylnej firma
Endersa moze sklasyfikowac towar w 36
stopniach jakosci, zapewniajac klientom
doktadnie to, czego potrzebuja. Deski wy-
magajace dodatkowego obrzynania sg od-
rzucane, przekazywane przez pierwszego
robota do stacji obrzynania, a nastgpnie
ponownie przechodzg przez kontrole wi-
zualna.

Ze stacji sortowania deski trafiajg na
stacje przerzynania, po czym nastepuje
kolejny pomiar szerokosci na wlasno-
recznie skonstruowanym urzadzeniu

pomiarowym, a nastepnie sa sortowane
pod katem dlugosci przez dwa kolejne

roboty w maksymalnie o§miu wymiarach
i ukltadane w szczelne pakiety. Pakiety te
sa nastepnie transportowane woézkiem
widlowym lub paletowym do kolejnych
pieciu robotéw, ktore sg w stanie zesta-
wic jednoczesnie 13 réznych pakietéw o
okreslonych dtugosciach, szerokosciach i
jakoSci. W razie potrzeby w jednym pa-
kiecie mozna réwniez zestawi¢ produkty
o roznej jakosci lub r6znej szerokosci.

Pakiety moga byC zestawiane przez
roboty szczelnie lub z listwami dziela-
cymi. Mozliwosci réznicowania pracy
podczas zautomatyzowanego zestawiania
pakietéw sa w zasadzie nieograniczone.
Sterownik PLC z ekranem dotykowym
podtaczony przed uktad sterujacy robo-
ta umozliwia pracownikowi tworzenie,
przegladanie i korygowanie wszystkich
istotnych danych dotyczacych zawartosci
pakietu. Wazne dane operacyjne, takie
jak zawartos¢ pakietu, ilosci materiatu w
stosach i udzialy jakosSciowe sa automa-
tycznie rejestrowane i udostepniane onli-
ne do dzialu realizacji zamoéwien.

W celu umozliwienia przenoszenia pa-
kietéw z obszaréow roboczych, znajduja-
cych si¢ wokol kazdego robota, zrezygno-
wano w duzej mierze z krat ochronnych
i zamiast tego zamontowano bariery
Swietlne. W dziedzinie technologii bez-
pieczenstwa pracy od fazy projektowania
i budowy zakladu dziata tu biuro inzynie-
ryjne ds. bezpieczenistwa pracy. Tak wiec
po dlugiej fazie testowej instalacja zostala
uruchomiona. Szybkie rozszerzenie za-
kresu uslug i produktéw byloby dzisiaj
mozliwe dzigki dodatkowym sekcjom ko-
lejnych robotéw.

Technika tartaczna

Zdjecie pogladowe hali sortowania z robotami przemystowymi.

Przebudowa i rozbudowa zakladu

Wraz z uruchomieniem robotéw prze-
mystowych w sortowni i nowej suszarni
inwestycje w firmie Endersa jeszcze si¢
nie zakoriczyly: Enders i Klankert pracujg

hala ma zosta¢ ukonczona, a ,Teletwin®
oddany do uzytku, przez co uzupelni
lub calkowicie zastapi prace jednego z
dwoch trakow.

Endersowi nie chodzi przede wszystkim
o podniesienie przerobu, lecz o lepsze
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wykorzystanie wartosci dostgpnego su-
rowca. Enders i Klankert sa przekonani,
ze dzigki inwestycjom dostosowanym do
wielkosci firmy oraz wilasnym osiagnie-
ciom technicznym utrzymajg swe miejsce
na europejskim rynku tarcicy.

Jeden robot obstuguje jednoczesnie do 13 zréznicowanych pakietow.

obecnie nad ,,MEM-Teletwin®, uzywana
podwéjng pilarka tasmowa o Srednicy
rolki 160 cm, ktéra réwniez zostala juz
zakupiona. W przysztosci materiat bedzie
obrzynany z czterech stron, co pozwoli
unikng¢ zaklécen w procesie produkeji
spowodowanych oflisami. Cecha szcze-
g6lng tego trybu pracy jest prowadzenie
ktody przez pilarke, w ktérej kloda jest
przytrzymywana od przodu hakami i kté-
ry umozliwia bezpieczne prowadzenie
krotkich ktod o dlugosci do 1,6 m. Celem
jest dalsza automatyzacja procesu produk-
cyjnego i umozliwienie wysokiej wydajno-
ci przecierania dla innych produktéw i
ewentualnie innych rodzajéow drewna.

Obecnie maszyna znajduje sie jeszcze
na zewnatrz, ale juz trwa planowanie no-
wej hali przecierania: ostrzarnia zostala
tymczasowo przeniesiona do ogrzewa-
nego namiotu, fundamenty pod wicksza
rebarke oraz dodatkowe skladowiska od-
paddéw sg w trakcie budowy.

Planuje sie, ze fundamenty majg by¢ po-
lozone do jesieni i by¢ moze postawione
stupy, wéwczas istniejaca hala przeciera-
nia ma by¢ stopniowo rozebrana i réwno-
legle zastapiona nowa hala o wymiarach
30 x 56, wszystko bez zatrzymywania
przecierania materialu. Do 2019 roku
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Swieze pomysty i progresywne rozwiazania.

Wszystko w jednym miejscu.

Wizjonerskie technologie, nowatorskie materiaty, innowacyjne
wzornictwo: na interzum znajdziesz skumulowana site innowacji
dla swoich przysztych intereséw. Najlepsze pomysty i innowacje
branzowe dla przemystu meblowego oraz wykonczenia wnetrz tutaj

Swietujg swoja premiere. Jako wiodgce miedzynarodowe targi —
interzum otwiera okno na przyszto$¢. Tutaj spotykaja sie kluczowi
gracze, prekursorzy trendéw i innowatorzy pomystow. Zapewnij
sobie przewage innowacji i pozwol sie zainspirowac.

Przedstawicielstwo Targéw
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00-585 Warszawa 0
Tel.: +48 22 848 80 11 o
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Przemyst tartaczny
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Przeniesienie tartaku o wydajnosci 19 000 m?

Baumann Timbertec, ATS Maszyny Drzewne i Tartak Michalski przeniesli w calo$ci tartak z Niemiec do Polski

jh. Niemiecka firma Baumann
Timbertec GmbH  wykupu-
je kompletne tartaki, po czym
sprzedaje wyremontowane ma-
szyny w calej Europie. Tartak
Wilhelma Schillinga z Kehren-
berg kolo Weingarten w Bade-
nii-Wirtembergii w Niemczech
stanowi szczegblny przypadek
wsréod wielu kupionych tarta-
koéw, poniewaz kupujacemu uda-
lo sie go odtworzy¢ niemal 1:1
w swojej lokalizacji: tartak Mi-
chalskiego w Racocie zwiekszyl
swoje moce produkcyjne o oko-
fo 25 000 metréw szesciennych
rocznie dzigki urzadzeniom za-
kupionym w Niemczech.

aumann Timbertec - spétka zalezna
B firmy Holzwerk Baumann GmbH

oraz AVT Altshausener Verpac-
kungstechnik GmbH - zalozona w 2001
roku na bazie tartaku zarzadzanego przez
Armina Baumanna zajmuje si¢ zakupem
i sprzedaza uzywanych instalacji tartacz-
nych. Od czasu powstania firmy Baumann
Timbertec kupil i odsprzedatl ponad 100
tartakow.

Tartaki beda kupowane w catosci, Bau-
mann Timbertec zawiera ubezpieczenie
od pozaru od daty zakupu i sptaca tartak
w ciagu tygodnia od podpisania umowy. Z
zasady uzgadniany jest okres demontazu
wynoszacy maksymalnie 24 miesiace. Ma-
szyny i urzadzenia sa sprzedawane przez
firme Baumann Timbertec, natomiast de-
montaz i montaz w nowej lokalizacji jest

przejmowany przez klienta koricowego
lub organizowany przez firme Baumann
Timbertec. Firma ma liczne kontakty z
kompetentnymi firmami montazowymi w
calej Europie.

Uzywane maszyny kosztuja czesto zale-
dwie okolo 15% nowej ceny poréwnywal-
nych urzadzen, dzieki czemu kupujacy
moze zainwestowa¢ w urzadzenia bez ko-
niecznosci uruchamiania drogiego finan-
sowania. W 2017 roku tartak Holzwerk
Baumann sam zainwestowal w kompletny
system obrébki okraglakéow, instalujac ma-
szyny uzywane po generalnym remoncie
obok nowego fabrycznie oprzyrzadowania.

Tartak drewna budowlanego Wilhelma
Schillinga zostal zakupiony przez Bau-
mann Timbertec w maju 2015 roku. Kom-
pletne wyposazenie techniczne tartaku
sprzedano Tartakowi Michalskiego we
wrzesniu 2015 roku. W 2016 roku zaklad
w Kehrenbergu zostal calkowicie zdemon-
towany i — po remoncie - odbudowany w
Racocie.

Hala produkcyjna dla instalacji zostala u
Michalskiego zbudowana od podstaw, tak
ze koncepcja linii obrébki mogla zostaé
przejeta praktycznie bez zmian. Zaklad
w Kehrenbergu byl zbudowany na zbo-
czu, dlatego pila tarczowa do rozpuszcza-
nia pryzmy, zamontowana w r. 1996 byta
umieszczona wyzej od traka do pryzmo-
wania i surowiec trafial na transporter do
pily za pomoca podnosnika. Réwniez to
rozwigzanie zostalo przejete przez Mi-
chalskiego.

Tartak na 17 ciezaréwkach

i 2 transportach specjalnych

Demontazu i ponownego montazu calej
instalacji podjeta sie¢ firma ATS Maszyny
Drzewne A.Soltys K. Banas s.c. z Szymi-

Widok z pulpitu sterowniczego na zamontowang na nowo pilarke Esterer w tartaku Michalskiego w Racocie 2017, po prawej pita

Wourster i Dietz.

szowa na Slasku. Firma ATS zajmuje sie
réwniez handlem maszynami uzywanymi,
instalowala juz tartaki na calym Swiecie
i wspélpracuje z Baumann Timbertec od
ponad jedenastu lat. Za ich posrednic-
twem doszlo takze do nawigzania kontak-
tu miedzy Michalskim i firmg Baumann.
W przypadku urzadzen bylego tartaku
Schillinga, ktére znalazly nowa lokaliza-

Instalacje tartaku Schilling w Kehrenbergu zostaly przekonstruowane i i zamontowane 1:1 w tartaku Michalskiego w Racocie, Polska.
Na gérnym zdjeciu pilarka Esterer, w $rodkowej czesci pita Wurster i Dietz, z lewej w zaktadzie Schilling w roku 2015, z prawej u Michal-
skiego w roku 2017, ponizej po lewej stronie zamontowane boksy sortownicze, po prawej te same boksy przed demontazem w 2015.

Zdjecia: Baumann Timbertec GmbH

Widok linii przecierania w tartaku Schillinga w zaktadzie w Kehrenberg przed demon-
tazem w 2015 r., po lewej stronie z tytu okrawarka bokéw, z prawej strony podnosnik i
przenos$nik rolkowy transportujacy materiat do pity.

cje u Michalskiego, sa to frezarka do dol-
nej czesci pnia i wozek do sortowania ktod
firmy Baljer i Zembrod, pilarka Esterer i
jednowalowa pita tarczowa do rozpusz-
czania pryzm o wysokosci ciecia 25 cm
firmy Wurster i Dietz (model FR 19T6),
ktéra zostata uruchomiona w Schillingu w
1996 roku i tym samym jest najmlodsza w
parku maszynowym, a takze automatycz-
na okrawarka, instalacja sortujaca HIT,
wyposazona w 30 bokséw, urzadzenie do
podawania kiéd, przenosniki i podnosnik.
Maksymalna dlugos¢ obrabianej klody w
tartaku Kehrenberg wynosila 14 m.

Do przewiezienia fabryki w nowe miej-
sce w Polsce potrzebnych byto 17 trans-
portéw samochodami ci¢zarowymi i dwa
transporty specjalne. Demontaz trwat dwa
miesigce, ponowny montaz w Racocie
znacznie dluzej, bo okolo roku, a to z po-
wodu przerw w pracach fundamentowych
i budowie hali. Antoni Soltys z ATS szacu-
je, ze czysty montaz mdégltby zaja¢ okoto
6-7 miesiecy. Wszystkie konstrukcje drew-
niane i betonowe, uzywane w Kehrenberg,
zostaly na nowym miejscu wykonane ze
stali.

Po przebudowie osiagnieto
zaplanowg ilo$c przecierania

Tartak Michalski zostal zalozony w 1958
roku, a od 1983 roku jest zarzadzany
przez wlasciciela Bogdana Michalskiego.
Tartak z taSmowymi pilarkami do przecie-
rania drewna liSciastego produkuje rézne
wymiary tarcicy, ale produkuje réwniez la-
minowane plyty drewniane, parkiet 3-war-
stwowy, drzwi i schody, oferuje réwniez
pakiety stolarki budowlanej. Produkty
te sprzedawane sa gléwnie na rynku pol-
skim. Zaktad posiada 8 suszarni i posiada
certyfikat FSC. W Racocie, jedynej lokali-
zacji firmy, pracuje okoto 50 pracownikéw.

W 2015 roku Michalski podjal decyzje
o rozbudowie zakladu w Racocie o lini¢
do przecierania drewna iglastego (sosny)
o rocznej wydajnosci 25 000 metréw sze-
Sciennych. Z tego powodu on i pan Soltys
z ATS trzy razy jezdzili do Baumann Tim-
bertec, aby szukaé rozwiazania problemu
wsrod uzywanych maszyn. Tartak Schil-
linga znajdowal si¢ wéwczas juz w fazie
wygaszania. Wizyta w Kehrenbergu wraz
z Arminem Baumannem, wlascicielem
Baumanna Timberteca, data jednak Mi-
chalskiemu mozliwos¢ obejrzenia wcigz
jeszcze dzialajacego zakladu. ,To bylo
szczgscie, ze mogliSmy zobaczy¢ tartak,
ktory jeszcze pracowal” - méwi Michalski.

Po rozbudowie w 1996 roku zaklad w
Kehrenbergu osiagnal roczng zdolnosc
produkcyjng wynoszaca okolo 19 000
metréw szesciennych. Koncepcja zakladu
i proceséw technologicznych wlasciciela
Wilhelma Schillinga w oczywisty sposéb
dobrze wpisala si¢ w pomysly Bodgana
Michalskiego.

Zaklad w Racocie pracuje bezawaryjnie
od potowy 2017 roku. Aktualnie przeréb
nowo zainstalowanej linii osiagnal prawie
planowane 25 000 metréw szesSciennych,
natomiast ilo§¢ przecieranego drewna li-
Sciastego u Michalskiego waha sie na po-
ziomie 7000 do 10 000 metréw szescien-
nych. Jednakze udzial drewna lisciastego
w sprzedazy wynosi okoto 50%.

,Przy zakupie dobra rada jest bezcenna:
sam pan Baumann ma tartak, wigc jego
porady byly bardzo praktyczne“ - wspo-
mina Michalski. ,Tak korzystna konste-
lacja jest rzadkoscia w sektorze maszyn
uzywanych“, powiedzial Baumann pod-
czas wizyty w zakladzie w Racocie w paz-
dzierniku 2017 r. , Tym bardziej sie ciesze,
gdy naszym klientom trafi si¢ taka okazja,
mimo koniecznosci wykonania obszer-
nych robét dostosowawczych*.
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Obrobka drewna

Ciecie na najwyzszym poziomie techniki

Holenderski producent palet Aalbers Wilk Emballage modernizuje produkcje przy pomocy przerzynarki optymalizacyjnej firmy Reinhardt

Holenderska firma Aalbers Wilk

Emballage zapragnela uczy-
ni¢ produkcje szybsza, bardziej
elastyczna i bezpieczniejsza.

Przy tej okazji nalezalo réwniez
zwiekszy¢ wykorzystanie drew-
na dzieki optymalizacji obrébki.
Cele te zostaly osiagniete dzieki
inwestycji w instalacje ciecia po-
przecznego ,,Slim Line 225 fir-
my Reinhardt.

Firma Aalbers Wilk Emballage w Doesbur-
gu w Holandii jest dzi§ zarzadzana przez
Anke Wilczynski-Aalbers i jej meza Mar-
ka. Zostala zalozona w 1975 roku przez
ojca Anke i zajmowala sie produkcja pa-
let. Budynek firmowy zostal calkowicie
zniszczony podczas pozaru w 1982 roku,
tak ze firma musiala by¢ odbudowana od

podstaw. W latach 2000-2006 wybudowa-
no nowe hale magazynowe.

W 1996 roku Marek rozpoczal prace w
firmie jako robotnik, a nastepnie zostal
szefem produkcji. Oprécz pracy znalazl tu
takze swoja przyszla zone i w 1999 roku
ozenil sie z corka wlasciciela, z ktérym w
tym czasie juz wspolnie zarzadzal firma.

Od 1 stycznia 2017 r. Anke i Marek sg wy-
tacznymi wspolwlascicielami i dyrektorami
spoltki, ktéra obecnie zatrudnia dwunastu
pracownikéw. Celem Marka od samego
poczatku byta modernizacja i przeorgani-
zowanie firmy. Z biegiem lat zakupil duza
strugarke oraz maszyne obrébcza CNC do
elementéw o grubosci do 700 mm. Obok
produkcji palet drugim waznym filarem
dzialalnosci firmy jest obecnie wytwarza-
nie konstrukeji drewnianych, zwlaszcza na
potrzeby budownictwa wodnego. Obrébka
obejmuje gléwnie drewno egzotyczne wy-
sokiej jakosci. Produkty te znajduja réw-
niez zastosowanie w budowie mostow.

Podczas przesuwu powrotnego popychacz rejestruje dtugos¢ elementu oraz oznakowa-
ne wady i przesuwa obrabiany element przez stacje przerzynarki.

Perspektywy branzy meblarskiej na tym samym poziomie

ciag dalszy ze strony 1

Dopasowac i zgrac te oczekiwania jest nie
lada wyzwaniem, ktéremu zawsze stara-
my sie sprostac.

HZ: Czy Pana zdaniem w dobie Internetu
spotkania targowe maja jeszcze jakis sens?

AP: Zagospodarowane pod prezentacje
maszyn duze powierzchnie placu, obsa-
dzone do maksimum hale wystawiennicze
(najlepsza hala, nr 5, ze wzgledu na swoja
popularnos¢, ma zaledwie 2 - 2,5 metro-
we alejki), to Swiadczy o znaczeniu targéw
DREMA na rynku polskim, ale tez w skali
europejsko-Swiatowej, bo przeciez przyjez-
dzaja tutaj firmy globalne. Pomimo doby
Internetu zblizenie rynku, kontakt osobi-
sty, face-to-face, maja znaczenie. Kontra-
henci maja potrzebe przyjechac, rozejrzec
si¢ osobiscie, dotkna¢, wyprébowaé. My
im to umozliwiamy: maszyny pracuja, nie
sa statyczne, jak na innych targach bran-
zowych. Klient chce widzie¢ maszyne w
ruchu, chce méc ja wlaczyc, wyprébowac
dzialanie. To specyfika DREMY, ze ma-
szyny podlaczone sa do pradu, pracuja,
czasem ciagle, zwlaszcza w pawilonach 5
i 6. Taka forma umozliwienia wystawcom
prezentacji swoich produktéw przyciaga
fachowcoéw z catego Swiata. Widzimy to po
rejestrowanych kodach krajow. Przestrze-
gajac wszystkich wymogéw dotyczacych
ochrony danych osobowych jesteSmy w
stanie odczytac, kto nas odwiedza, z jakie-
go kraju, jakiej branzy pochodzi, a nawet
jakie stanowisko posiada. Jest to wazne
dla dalszego prognozowania profilu im-

prezy.

HZ: Powr6¢my na chwile do nowych
technologii i ich rozwoju. Jak ocenia Pan
zaawansowanie technologiczne branzy?

AP: Polski rynek mebli to 42 miliardy zt,
90% wyprodukowanych mebli jest eks-
portowanych. Dyktowana przez Kklienta
cena produktu, ilos¢ stanowia o zakupie
maszyny. Odbiorca, w tym tez klient pol-
ski, ktory czesciej, niz jeszcze kilka lat
temu, zaczyna wymienia¢ meble, dyktu-
je warunki, ktére producent - chcac im
sprosta¢ — musi uwzglednia¢ wybierajac
na przyklad nowe technologie, centra ob-
rébcze numerycznie sterowane. Wzrost
zarobkéow w Polsce w ostatnich latach
wplywa na wzrost kosztow producentéw.
Oszczednosci trzeba szuka¢ w nowych
rozwiazaniach. Do takich nalezy m. in.
zakup nowych technologii, gdzie robot
oszczedza koszty. W ten sposéb w Polsce

wchodzimy w tzw. czwarty system. Dla
zobrazowania podam przyklad: Wiele lat
temu, na targach meblowych w Poznaniu,
stoiska producentéw mebli oblegane byly
przez klientéw od rana. Przyjezdzali oni
na przyklad po sofe, kupowali stél i byli
zadowoleni. Obecnie Kklient jest $wiado-
my, chce si¢ wyr6zni¢ a jednoczesnie nie
odbiega¢ od przyjetych standardéw. Chce
mie¢ okucia, jakos¢, jakie widzial u sasia-
da. Do tych zyczenn dopasowaé si¢ musza
réwniez mniejsi producenci. Dla tych, kt6-
rzy pochodza z odleglych rejonéw Polski
Poludniowej m.in., aby nie inwestowali
czasu w daleka droge do Poznania, zorga-
nizowaliSmy targi DREMA Silesia w Kato-
wicach. Nawet, jesli z targéw Ligna nowe
maszyny nie zdazg przyjechac, to w kata-
logu sa one juz dostepne. W ten sposob
niedawne stolarnie staja si¢ mini-fabrycz-
kami o pow. 200 m?. Wystarczy maszyna
CNC, okleiniarka i posiada si¢ potencjal
do spelniania zyczen klienta. Te wlasnie
propozycje rozwiagzan prezentowaliSmy
na ostatnich targach DREMA Silesia na
przykladzie produkcji kuchni: jak moge
przejs¢ od stolarni do mini-fabryczki. Dla
zobrazowania skali znaczenia rozwoju
technologii przytocze przyklad: jeden z
polskich producentéw mebli - Jarocifiskie
Fabryki Mebli rozposcieraly sie w latach
70-tych na ogromnych obszarach terenu.
Koszty placu nie stanowily wéwczas du-
zych kwot. Obecnie wystarczy 200 m?, aby
realizowaC te same procesy produkcyj-
ne. Dzigki nowoczesnym rozwigzaniom
mniejsze firmy moga sie rozwijac. Tech-
nologie czwartej generacji staja si¢ coraz
bardziej dostgpne cenowo. W ubieglych
latach koszty blokowaly do nich dostep:
w linii produkcyjnej n. p. Weinig z kame-
rami odczytujacymi wady materiatu koszt
jednej kamery réwnal si¢ dwukrotnej war-
tosci maszyny. Dzi$ sterowane komputero-
wo sg nie tylko centra numeryczne, ale tez
proste maszyny. To wlasnie oferuje czwar-
ty system — obnizenie kosztéw produkcji.

HZ: Co bedzie tematem przewodnim
tegorocznych targow DREMA?

AP: Zaprezentujemy temat Drema
Tools, czyli systemy zarzadzania na-
rzedziami. Chcemy pokaza¢ zwiazek:
maszyna - narzedzie - czlowiek. Jesli
zainwestujemy w nowoczesng maszyne,
n. p. firmy Weinig, ale nie uwzglednimy
na przyklad systemu ostrzenia nozy, nie
bedzie to dobrze przemyslana inwestycja.
Dlatego chcemy przyblizy¢ temat zarza-

Ogdlny widok przerzynarki optymalizacyjnej ,,Slim Line 225" w Aalbers Wilk Emballage

Wady przedmiotu obrabianego zaznacza-
ne sg kredg fluorescencyjna.

dzania narzedziami. Jeden z wystawcow
w pawilonie 3A, firma ITA Tools z Miel-
ca, przywozi na targi cz¢S¢ swojej ostrzar-
ni, gdzie pracownicy chodza w bialych
teniséwkach, poniewaz jest ona prawie
laboratorium. Chcemy uswiadomic, ze te-
mat narzedzi jest rownie wazny, jak same
maszyny. Inna wiodaca kwestia bedzie
bezpieczenstwo pracy na maszynach. W
pierwszy dzien targéw odbedzie si¢ kon-
ferencja podsumowujaca prace Paristwo-
wej Inspekcji Pracy nad projektem bez-
pieczenistwa pracy w tartakach i ogélnie
w przemysle drzewnym. Kolejny wazny
temat to projekt DREMA Dzieciom. Wy-
produkowane w tym projekcie meble tra-
fia do Domu Dziecka w Lesznie. W tym
celu prowadzimy uzgodnienia i wsp6lpra-
cujemy z Caritasrem i odpowiednimi fun-
dacjami. Poczatkowo wystawcy sceptycz-
nie podchodzili do tego przedsigwzigcia.
Ostatnie targi pokazaly juz jednak ich
inne nastawienie: studenci projektuja
meble, staja przy maszynach, wystawcy
inwestujag w 1-2 maszyny wiecej na sto-
isku i w ciagu kilku dni targowych produ-
kowane sa meble dla dzieci. Projekt cha-
rytatywny, ale tez pro-spoleczny: przez
te 4 dni firmy na co dzieri konkurujace
ze sobg potrafia si¢ zintegrowac, wspot-
dziala¢, wykonujg razem meble, ktérych
produkcje na zywo inni ogladaja.

HZ: 25 lat temu targi DREMA organi-
zowane byla razem z targami MEBLE.
Polaczenie to bylo chwalone, ponie-
waz cale firmy przyjezdzaly na targi do
Poznania: dzial zakupu, technologii,
dyrektor techniczny, sprzedaz. Jeden
koszt, jedna inwestycja. Czemu imprezy
te zostaly rozdzielone?

AP: Znajac geneze utworzenia DRE-
MY wiem, ze glosy byly podzielone:
Jedni twierdzili, ze DREMA bez MEBLI
nie utrzyma sie, inni, w tym analitycy,
potwierdzali, ze wystawcy mebli na ow-
czesnych targach nie maja czasu zwie-
dza¢ hal maszynowych. Przeprowadzono
eksperyment: w pierwszy dzien targéw,
poniedzialek, DREMA zamknieta byla
dla szerokiej publicznosci. Koncepcja ta
potwierdzita dobry kierunek prognoz. Po
ostatecznym rozdzieleniu targéw, DRE-
MA nadal dobrze si¢ rozwija. Obecnie
Drema oferuje nie tylko prezentacje, ale
tez dziatania be-to-be, zaproszenie klien-
téw z innych rynkéw do obejrzenia na-
szych maszyn.

HZ: Zycze Panu, aby tegoroczna DRE-
MA byta réownie ciekawa i owocna, jak
mialo to miejsce w 2017 r. Dziekuje za
rozmowe.

W maju 2017 roku zamoéwiony zostal
system ciecia poprzecznego ,Slim Line
225 produkcji Reinhardt dla obrébki
materiatlu wejsciowego o dlugosci do 6,2
metra. Urzadzenie zostalo dostarczone do
klienta jeszcze tego samego roku. Maksy-
malna wysoko$¢ ciecia wynosi 225 mm,
dlatego tez maszyna wykorzystywana jest
réwniez do ciecia ciezkiego drewna tropi-
kalnego, najczesciej gatunku azobe.

W przypadku automatycznego podawa-
nia materialu na wejSciu mamy do czynie-
nia z podawaniem kombinowanym. Gdy
material ma by¢ przyciety tylko na dlugos¢,
jak ma to miejsce na przyklad w przypad-
ku materialu na palety, operator umieszcza
na maszynie trzy pakiety desek, ktore sa
nastepnie w pelni automatycznie transpor-
towane do pilarki. Jezeli zachodzi koniecz-
nos¢ usuniecia wad drewna, ktore operator
wczesniej oznacza kreda fluorescencyjna,
podajnik pracuje w trybie ,zator“. Oznacza
to, ze caly system podawania zostaje zajety
przez material, ktéry nastgpnie pojedyn-
czo przekazywany jest na stol podajacy.
Przestawianie maszyny na szerokos¢ deski
odbywa si¢ automatycznie. Gdy obrabia-
ne deski znajda sie na stole podajacym,
dwa czujniki mierza ich dlugo$¢ podczas

OBROBKA DREWNA MASYWNEGO

MECHANIZACIA

Z systemem do sukcesu.
www.paul.eu

REINHARDT
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przesuwu powrotnego popychacza, a do-
datkowa kamera rejestruje wady materia-
lu, zaznaczone przez operatora. Oprogra-
mowanie sterujgce przetwarza otrzymane
informacje, oblicza optymalizacje ciecia i
przesyta dyspozycje do pily.

Resztki i kawalki odpadéw trafiaja do
odrzutu bezposrednio po cieciu i sa
transportowane do pojemnika na odpa-
dy oddzielnymi tasmami. Na wylocie z
maszyny urzadzenie segregujace sortu-
je obciety material wedlug zlecenia lub
dlugosci. Pracuja tu trzy pneumatyczne
popychacze, ktére przesuwaja pociety
material na duze stoly odkladcze, zapew-
niajace wystarczajaca iloS¢ miejsca dla
segregowanego materialu.

Wraz z systemem dostarczono réwniez
oprogramowanie ,Paletti“. Umozliwia
ono wysylanie list z parametrami ciecia
z planowania produkcji bezposrednio do
maszyny. Operator moze wstepnie zopty-
malizowaé zamdwienia na panelu doty-
kowym pily. Duzy ekran w strefie wyjscia
przedstawia graficznie obrabiane elemen-
ty lezace na stotach odkladczych. Dzieki
temu elementy te mozna w kazdej chwili
przyporzadkowaé do odpowiedniego zle-
cenia.

:
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CNC Cross-Cut System
RAPID at YouTube:

(=]
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Giecie litego drewna - historia chinskiego sukcesu

Cecco Home Furniture projektuje meble na rynek chinski, uzywajac drewna orzechowego i oszczednego, nowoczesnego jezyka wzornictwa

W 2014 r. Sredniej wielkosci producent mebli Cecco Home Furni-
ture z Szanghaju zakupil urzadzenie do giecia litego drewna wraz
z pakietem niezbednych szkolen dla personelu obslugujacego, kon-
serwujacego i projektantow. W ciggu trzech lat firma stala sie pro-
ducentem produktéw o wysokiej jakoSci, skutecznie konkurujacym
z najlepszymi europejskimi firmami. Co ciekawe, jednocze$nie wy-
cofala sie z rynku eksportowego z powodzeniem koncentrujac si¢ na

chinskim rynku krajowym.

echnologia giecia litego drewna jest
I historia sukcesu, nie jest to tajemnica
przynajmniej dla europejskich produ-
cent6w krzesel. Twérca procesu nazwanego
jego nazwiskiem, Michael Thonet, zastuzyt
na pomnik nie tylko dzieki zaprojektowa-
nemu przez siebie krzesta modelu nr 14.
Juz w latach 1861-1900 sprzedano ponad
50 milionéw tego typu krzesel. Dzigki oko-
lo dwudziestu fabrykom krzesel z pewno-
Scig udalo mu si¢ - przynajmniej dla siebie
i dla siedmiorga dzieci — stworzy¢ solidne
podstawy do wygodnego zycia. Wiele z tych
fabryk zatozonych przez Thoneta istnieje
do dzis, cho¢ wiekszos¢ z nich nie jest juz
w rekach rodziny, na przykltad obecna firma
Fameg w Polsce, w Radomsku.

W Chinach temat giecia drewna stal si¢
aktualny dopiero po otwarciu kraju pod
koniec lat 80-tych, natomiast firma GHE
Bavaria Maschinen GmbH dostarcza in-
stalacje do giecia drewna litego do Paristwa
Srodka od polowy lat 90-tych. Co istotne,
pierwszym klientem byl producent mebli
w regionie Shenzhen (bezposrednio sasia-
dujacym z Hongkongiem), produkujacy
meble wysokiej jakosci oraz wyposazenie
meblarskie zaréwno na rynek Hongkongu
jak i rynek Swiatowy.

Godny uwagi jest jednak przypadek firmy
Cecco Home Furniture z rejonu Szangha-
ju. Firma specjalizowala si¢ w dostawach
na amerykariski rynek meblarski, osiagajac
zadowalajace wyniki od momentu zatoze-
nia okolo 20 lat temu. Przed pigciu laty na
wewnetrznym spotkaniu zarzad zastana-
wial si¢ nad dalszym rozwojem i strategia.
W tym kontekscie padto stowo ,giecie”
(litego drewna). Krotka analiza zaowoco-
wala ksigzka o historycznych juz krzestach
Thonet, jak réwniez informacja o firmie

Oferty Drewna

GHE Bavaria jako posiadaczu know-how
i dostawcy instalacji. Po zorganizowanej w
krétkim czasie wizycie dwdch inzynieréw
w Niemczech i réwnie szybkiej rewizycie
w Szanghaju zakupiono instalacje giecia
skladajaca si¢ z wydajnego systemu z czte-
rema kotlami parowymi, wlasnego systemu
ogrzewania, gietarki (model Stuzama II)
oraz obszernego zestawu narzedzi. Ponad-
to uzgodniono tygodniowe szkolenie na
miejscu w Chinach.

Instalacja, ktéra byla gotowa do pracy
juz w momencie przybycia na miejsce
technika GHE, zostala natychmiast uru-
chomiona, a pracownicy zostali w ciagu
dwoch dni przeszkoleni w zakresie ob-
stugi maszyny. Nastepnie technicy i pro-
jektanci przez kolejne dwa dni zapozna-
wali sie z tematyka giecia litego drewna
i projektowania zgodnego z wymogami
produkcji, tak by modc zaprojektowac
giete drewniane krzesta nadajace si¢ do
produkcji i uzytkowania. Najpdzniej na
tym etapie wlasciciele firmy zrozumieli,
ze w przypadku giecia litego drewna nie
chodzi przede wszystkim o sprzedaz in-
stalacji, lecz o zdobycie know-how, ktére
w ostatecznym rozrachunku umozliwi im
samodzielne opracowanie estetycznych, a
jednoczesnie sensownych pod wzgledem
technicznym projektéw, a nastepnie prze-
ksztalcenie ich w produkty.

Zmianom tym towarzyszyla strategiczna
reorientacja pod katem rynku krajowego.
Dotychczasowe i wciaz dominujace wzory
w sklepach meblowych w Pafistwie Srod-
ka to ciezkie meble z wieloma rzezbiony-
mi aplikacjami, zwlaszcza w segmencie
drozszych mebli. Jednak rynek dla takich
produktéw jest bardzo ograniczony - aby
sensownie wyposazy¢ mieszkanie w takie

- Tarcica blokowa 20-80 mm

- Stan magazynowy: ok. 8500 m?

Tarcica debowa z Spessartu/
bukowa AD/KD 10%

- Nieobrzynana/obrzynana do 5000 mm

www.saegewerk-alt.de = E-mail info@saegewerk-alt.com

R R

Instalacja parowa do uplastyczniania drewna i (z prawej) gietarka do drewna ,, Stuzama 11" w zaktadzie giecia Cecco Home Furniture

(2014)

Uruchomienie instalacji do giecia

meble, trzeba mie¢ wigkszy apartament
lub dom jednorodzinny z duzg iloscig
miejsca. Ale nie kazdy ma w Chinach tak
wiele przestrzeni. Dlatego tez projektan-
ci Cecco opracowali nowoczesny, mini-
malistyczny styl, wykorzystujacy gléwnie
drewno czarnego orzecha amerykariskie-
go z zastosowaniem w dobrze przemysla-
nych miejscach gietych elementéw, zwra-
cajac przy tym uwage na wysoka jakosc
produkcji. Sukces potwierdzil slusznosc
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tych zalozeri, marka ugruntowata swoja
pozycje w segmencie drozszych mebli w
ciaggu trzech lat, przy czym nowoczesne
wzornictwo, szczeg6lnie w projektowaniu
krzesel, zostalo idealnie wsparte elemen-
tami wykorzystujacymi technologi¢ giecia
drewna. Przyczynita si¢ do tego oczywi-
Scie ogolna reorientacja marki oraz utrzy-
mujacy sie boom budowlany w Panstwie
Srodka.

Jednak szczeg6lnie wazne przy analizie

Zdjecia: GHE Bavaria

Wzory produktéw Cecco na wystawie w
Szanghaju

tego sukcesu wydaje si¢ odejscie firmy
Cecco od tradycyjnych wzoréw i zaspo-
kojenie dzisiejszego zapotrzebowania na
lekkos¢ nowoczesnymi, zredukowanymi
formami. Su-Shiow Joung, prezes Cecco
Home Furniture, powiedziala: ,Wiedza
GHE Bavaria i jej instalacja do giecia
drewna staly sie tajna bronig naszego suk-
cesu!“

Dr Otto Eggert, GHE Bavaria

Maschinen GmbH, Eibelstadt

&
Opnprt

CIETE DREWNO Z BUKU | DEBU

NATURALNE, TLUMIONE, SUSZENIE KOMOROWE,
WSZYSTKIE GRUBOSCI, WEASNY TRANSPORT. ZAPRA-
SZAMY DO OBEJRZENIA NASZEGO DUZEGO MAGAZYNU.
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D-97789 Oberleichtersbach
TELEFON +49/9741/93007-0, FAKS-19

Dab - Klon -

MiLLER =

Sadgewerk - HolzgroBhandel W

Specjalista gatunkéw lisciastych

Popiot

Robert Miiller GmbH

97353 Wiesentheid/Reupelsdorf
Tel. 09383/456, Fax 09383/2700
info@saegewerk-mueller-gmbh.de

ww.sdgewerk-miiller.de

==

~—” Hardwood Sawmill

Haberlein

DAB | KOLOROWE DREWNO LISCIASTE

jako tarcica blokowa i wyroby obrzynane

Untere Au 16

D-74239 Harthausen
Telefon +49/7139/93383-0
info@haeberlein-gmbh.de

PLYTY Z

Dab, buk, jesi

Ohnemus

Laubholzsagewerk

DREWNA LITEGO

TARCICA BLOKOWA
POLFABRYKATY WYMIAROWE

on, dab czerwony, klon

Od drewna okragtego po gotowe plyty wiasnej produkgji

Ohnemus GmbH

Tartak lisciasty
D-77966 Kappel-Grafenhausen

Telefon + 49(0)7822-76 74-0, Faks + 49(0)7822-76 74-20

www.ohnemus.de e info@ohnemus.de

nieobrzynany

G
N
amerykanskie: jesion, klon, czeresnia, dab biaty,

topolowiec, hikora
europejskie: klon, buk, brzoza, jesion

Zapytania prosimy kierowac do:
Wojciech Lewicki

tel. +48 535 99 3131 | w.lewicki@holz-braun.de

11. - 14.09.2018, Poznan
pawilon 7A, stoisko 44

Buk - tarcica boczna 27 mm
Jakos¢ A/B + B, KD, szeroko$¢ 12 cm + KD
Sagewerk Eutermoser GmbH
www.eutermoser.com
Tel. 0049 / 8064 / 305

HOLZ-ZENTRALBLATT
Nr. 1

w Niemczech

Fritz Sielemann und Sohn
GmbH & Co. KG

Sagewerk und Holzhandel

DAB

20 mm do 120 mm

BUK

listwymeble A/B - towar rustykalny

Telefon: +49/151/12654056
Faks: +49/5208/1249
info@holz-sielemann.de

Tarcica jesionowa 50/52/65 mm

Jakos¢ AB + B, KD, dtugo$¢ do 5,60 m

Sagewerk Eutermoser GmbH
www.eutermoser.com
Tel. 0049 / 8064 / 305

HOLZ-ZENTRALBLATT

ogolne spojrzenie na calg branze

Niemiecki
Holz-
Zentralblatt
pojawia sie raz
w tygodniu
w
kazdy piatek.

Drewno okragte

Tarcica lisciasta
i iglasta

Specjalna oferta na
wyroby z jesionu

Podtogi tarasowe
debowe

Drewno z certyfikatami
FSC & PEFC

Frey — Amon Holz e.U.
Am Bahnhof
A — 2041 Hetzmannsdorf
T +43 2951 / 8371

info@frey-amon.at
www.frey-amon.at
www.holzpur.at

www.holz-zentralblatt.com
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Obrobka drewna

Najwyzsze osiagniecie rowniez za kulisami

Kuper dostarcza piecioosiowe centrum obrébcze Biesse do warsztatu stolarskiego Opery Berlinskiej

Kuper to grupa firm dzialajaca
na rynku miedzynarodowym i za-
trudniajaca okolo 220 pracowni-
kéw z siedziba w Rietberg (Niem-
cy). Od lat 30 ubieglego wieku
firma zajmuje sie sprzedaza, pro-
jektowaniem i produkcja maszyn
i instalacji do obrébki drewna,
oklein, strugania i formowania
oraz technologii pakowania dla
przemyslu i rzemiosla. Kuper
sprzedaje maszyny nowe i uzywa-
ne oraz prowadzi dzialalnos$¢ do-
radcza, planistyczna, serwisowa i
szkoleniowa. Firma wspélpracu-
je m.in. z wloska firma budowy
maszyn Biesse. Przykladem ta-
kiej wspolpracy jest wyposazenie
warsztatu stolarskiego, na ktore
zostal ogloszony przetarg w skali
europejskiej. Zamowienie otrzy-
mal wlasnie Kuper.

Serwis Sceniczny Fundacji Opery z siedzi-
ba w Berlinie jest najwigkszym dostawca
ustug teatralnych w Niemczech. Ich stolar-
nia zostala w ubieglym roku wyposazona w
dodatkowe centrum obrébcze CNC. Wybra-
no pigcioosiowe centrum obrdbcze ,,Rover
B 2267¢ firmy Biesse, otwierajace zupelnie
nowe mozliwosci stolarni. Zesp6t Christiana
Krause, szefa stolarni Serwisu Scenicznego
Fundacji Opery, musi zawsze bezblednie
realizowaC scenograficzne pomysly ludzi
teatru zaréwno pod wzgledem technicznym,

Ogoblnoswiatowe
spotkanie branzy
pelletowej w Wels

,Buropejska Konferencja Pelletowa“ jest
najwiekszym na §wiecie corocznym spotka-
niem branzy pelletowej. Jest to spotkanie
branzowe o randze Swiatowej, ktére daje
mozliwos¢ zapoznania si¢ z aktualnymi
trendami w dziedzinie pelletéw. Do Wels
w Austrii przybywa co roku ponad 450
uczestnikéw z kregéw biznesu i badan na-
ukowych. Konferencja poswigcona pelletom
oferuje aktualne informacje o rynkach, tech-
nologiach i strategiach, a takze wydarzenia
interaktywne. To sprawia, Ze jest to idealne
srodowisko do wymiany dos§wiadczen i na-
wiazywania kontaktéw partnerskich.

Konferencja organizowana jest przez
Zwiazek Efektywnosci Energetycznej Gor-
nej Austrii (OO Energiesparverband), in-
stytucje Kraju Zwigzkowego Gornej Austrii
i ma sie odby¢ w dniach 27 do 28 lutego
2019 w Wels. Gérna Austria jest naturalng
lokalizacjg takiej imprezy, gdyz ponad 25%
wszystkich sprzedawanych w UE automa-
tycznych kotléw na biomase produkowane
jest na terenie Gornej Austrii.

Najwazniejsze wydarzenia Europejskiej
Konferencji Pelletowej w 2019r. to:

@ Sesje plenarne po§wigcone strategiom,
technologiom, rynkom, innowacjom,
finansowaniu i paliwom.

@ Swiatowe Forum Innowacji w obsza-
rze pelletéw (World Pellet Innovation
Forum)

¢ Wiadomosci ze §wiatowych rynkéw pel-
letow (Pellet Market News Worldwide)

€ Wycieczka specjalistyczna pod haslem
,Pellety i zrebki drzewne“ (wycieczka
jednodniowa)

@ Konferencja mlodych naukowcéw nt.
biomasy (Young Energy Researchers
Conference: Biomass)

@ Targi efektywnosci energetycznej -
,Targi pelletow*.

@ Istnieje mozliwoS¢ zaprezentowania
miedzynarodowej publicznosci eks-
perckiej projektéw, doswiadczen i no-
wych pomystéw. Opracowania mozna
nadsytac na nastepujace tematy:

@ Cieplo, kogeneracja, zastosowanie pel-
letow w przemysle, inteligentna bio-
energia (,,smart bioenergy*)

@ Technologie, rynki, strategie, modele
biznesowe

@ Innowacje w zakresie produktéw, tech-
nologii, ustug i marketingu

@ Programy, sprawozdania rynkowe, fi-
nansowanie, normalizacja.

Termin nadsytania opracowan uplywa
10 pazdziernika. Zgloszenia w jezyku
angielskim na stronie www.wsed.at/call
lub w jezyku niemieckim na stronie www.
wsed.at/call- dt.

Wigcej informacji na stronie: wwwpellets19.at

jak i rzemieslniczym. Nie jest to latwe za-
danie: dlatego cieszy si¢ on, ze mozliwosci
nowej maszyny umozliwia realizacje duzo
bardziej skomplikowanych zadai. ,Czesto
siegaliSmy granic mozliwosci, ale to juz za
nami“, méwi Krause. Decydujacym czyn-
nikiem dla zlozenia zamoéwienia u Kupera,
a tym samym dla ,Rovera B 2267 byl nie
tylko stosunek ceny do mozliwosci technicz-
nych, ale réwniez wsparcie udzielone przez
Kupera. , Niezwykle wazne bylo dla nas, aby
w razie potrzeby uzyska¢ szybka pomoc
techniczng u nas na miejscu. Gdyz przed
premiera operowa wszystko musi zostac
ukoriczone na czas“ — wyjasnia szef stolarni.

Stosowane  dotychczas  czteroosiowe
centrum obrébcze CNC nie spelnialo juz
zwickszajacych sie wymagarn w zakresie

mozliwosci obrobki i wydajnosci. Teraz na
jednym zamocowaniu maja by¢ obrabiane
plvty pelnowymiarowe o rozmiarach 5600 x
2100 mm. Ponadto niezbedny byt zwigkszo-
ny wymiar Z dla wyzszych elementéw troj-
wymiarowych w polaczeniu z mozliwoscia
frezowania takich elementéw w interpolacji
5-osiowej, wspierany przez oprogramowanie
do tworzenia konstrukeji tréjwymiarowych
w celu sczytywania zeskanowanych modeli
3D i odpowiedniego ich opracowania.
»Dzieki imponujacym parametrom obréb-
ki X = 6735 mm, Y = 2230 mm i Z = 200
do 245 mm maszyna wykonuje doktadnie
to, co Serwis Sceniczny chce osiagna¢ w
zakresie niezwyklych form“, opowiada Ra-
iner Liitke-bohle, kierownik Centrum Kom-
petencyjnego Kuper w Korbuffen i Berlinie,

LIGNA.19

Wszystkie innowacje.
Jedne targi.

27-31 maja 2019 r.
Hanower = Niemcy

ligna.de

Deutsche Messe

opisujac zalety ,,Rovera B 2267¢, flagowego
centrum obrébczego CNC Biesse. ,,Urzadze-
nie Biesse posiada pie¢ interpolujacych osi,
przy czym o$ C i 0§ B sg osiami obrotowymi.
Na niezaleznej osi Z maszyna wyposazona
jest w glowice wiercaca z 30 indywidualnie
wymiennymi wrzecionami narzedziowymi.
Natomiast wrzeciono gléwne wymienia ak-
tualnie potrzebne narzedzie z 33-pozycyjnej
zmieniarki tfanicuchowej. To naprawde wy-
dajny sposob pracy“.

,Rover posiada stél zaciskowy z dziesigcio-
ma konsolami, kazdy z czterema modutami,
ktére moga pomiesci¢ prézniowe uchwyty i
elementy zaciskowe do pionowego i poziome-
go mocowania detalu. Wyposazone w system
EPS konsole i moduly automatycznie usta-
wiaja si¢ w zaprogramowanej pozycji. Dzigki

Holz-Zentralblatt - Strona 9

temu maszyna wloskiego producenta moze
by¢ bezpiecznie i bezblednie uzbrajana.

,Niezbedne oprogramowanie i odpowied-
nie szkolenia sg oczywiscie czgscig naszego
zakresu ustug®, méwi Stephan Jessing, ktory
w Kuperze jest odpowiedzialny za realizacje
projektéw. Wraz z kolegami z firmy Biesse
Deutschland GmbH przeprowadzil on réw-
niez czterodniowe szkolenia na maszynie.

Maszyna dla potrzeb codziennych pracu-
je przy pomocy programu ,NC-Hops 7.0¢.
W dziedzinie 3D stolarnia Fundacji Opery
wybrala oprogramowanie do projektowania
,Jop-Solid Wood CAD Plus“ oraz oprogra-
mowanie do produkcji ,Top Solid Wood
CAM 2,5D¢. Stephan Jessing: ,,Dzieki temu
stolarnia stawia na praktyczne, w pelni zinte-
growane rozwiazania CAD/CAM¢.

Wiecej niz wszystko z drewna
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Przezbrojenie maszyny w ciagu 7 sekund zamiast

40 minut

Producent maszyn Homag i Disselkamp Schlafraumsysteme od wielu lat $ciSle ze soba wspoétpracuja

Historia sukcesu C. Disselkamp Schlafraumsysteme GmbH z He-
rzebrock-Clarholz (Niemcy) pokazuje, ze nadal istnieje duze zapo-
trzebowanie na wysokiej jakosci meble fornirowane. Firma stosuje
okleiny od wielu dziesiecioleci, poniewaz wedlug Clausa Dissel-
kampa produkt ten ,,emituje naturalnos¢, ktorej nigdy nie osiagnie
laminat lub podobne wyroby. A do tego jest niewiele drozszy od
folii“. Natomiast jesli chodzi o park maszynowy, przedsiebiorstwo
od dawna korzysta z techniki pochodzacej z Homag Gruppe.

tradycja zostato zalozone w 1850 r.
przez mistrza stolarstwa Henrikusa
Ernestiusza Disselkampa w Herzebrock
we Wschodniej Westfalii. Poczatkowo za-
ktad stolarski do produkcji mebli i wykoni-
czenia wnetrz, z biegiem czasu ukierunko-
wal si¢ na produkcje mebli sypialnianych
z litego drewna lub fornirowanych. Od
lat 20. ubieglego wieku firma koncentru-
je sie na tej linii produktéw. Dzi§ Claus i
dr Christine Disselkamp z powodzeniem
prowadzg firme juz w sz6stym pokoleniu.
Wedlug Clausa Disselkampa, pierwotna
lokalizacja bezposrednio przy linii kole-
jowej byta niezwykle wazna dla rozwoju
firmy. Zapewniala polaczenie z partnera-
mi biznesowymi, szczegdlnie w Zaglebiu
Ruhry i pozwolita firmie stale si¢ rozwijac.
Aby sprosta¢ zwigkszonemu zapotrze-
bowaniu na powierzchnie produkcyjna,
w 1972 r. firma przeniosta sie do swojej
obecnej lokalizacji - z powodu dominu-
jacego obecnie transportu drogowego bli-
skos¢ kolei stracila na znaczeniu. Takze
tutaj firma stale si¢ rozwija, najnowsza
hala zostala zbudowana dopiero cztery
lata temu.

Dzi§ 150 bardzo zaangazowanych pra-
cownikéw produkuje meble wysokiej ja-
kosci do sypialni, gléwnie fornirowane, a
czesSciowo z litego drewna. Preferowanymi
gatunkami drewna sa buk, dab, brzoza i
orzech wloski. Dostgpne sg réwniez wyro-
by lakierowane w bieli i na wysoki polysk.
Ponadto przemyslany system szaf oferuje
szeroka game indywidualnych komponen-
téw, ktére moga by¢ dowolnie laczone w
celu spelnienia najrézniejszych wymagan
klienta. Meble sprzedawane sa gléwnie w
Niemczech i do Austrii. Udzial eksportu
wynosi okolo 20%. Disselkamp produkuje
réwniez meble dla takich marek jak Mu-
stering, Schoner Wohnen, Inter Living i
Mondo.

Przedsiebiorstwo rodzinne z bogata

Technika firmy Homag - historia
dlugoletniej wspolpracy

W celu zapewnienia starannej obrébki i
doskonalej jakosci swoich produktéw, Dis-

czg sztuke.

Wiertarka przelotowa ,BST800" — z maksymalnie 490 indywi-
dualnie wymienianymi pionowymi wrzecionami wiertarskimi, do-
skonata szczegdlnie do rzedéw przelotowych otworéw w bardzo
dtugich bokach korpusu szafy — potrafi obrobi¢ nawet pojedyn-

selkamp we wlasnym zakresie forniruje
surowe panele przeznaczone do produkcji
mebli. Do tego celu wykorzystywany jest
bardzo dobrze wyposazony park maszy-
nowy. ,Maszyna musi by¢ w stanie wypro-
dukowac jak najwiecej elementéw w naj-
lepszej jakosci i w najkrétszym mozliwym
czasie“, mowi Claus Disselkamp.

Znalezienie innowacyjnych rozwiazan
spelniajacych ich wysokie wymagania za-
wsze bylo waznym impulsem dla rodziny
Disselkamp. Conrad Disselkamp, ojciec
Clausa Disselkampa, pracowal wraz z
Eugenem Hornberggerem, wspolzalozy-
cielem firmy Homag nad pierwsza maszy-
na do oklejania brzegéw plyty tak dlugo,
az spelnila jego wysokie wymagania. Ta
udana wspdlpraca zaowocowala Scistym
partnerstwem miedzy obiema firmami,
ktore trwa do dzis. Dlatego tez techno-
logia maszyn marki Homag jest mocno
reprezentowana w halach produkcyjnych
Disselkamp, a to przez pil¢ do formato-
wania paneli, dwustronng maszyne do
oklejania powierzchni plyty i krawedzi z
dwustronnym podawaniem, jak réwniez
przez wiele wiertarek ciaglych i centrum
obrébcze CNC do specjalnych zadan np.
obrébki komad.

Podczas zwiedzania hal produkcyjnych
szybko si¢ okazuje, jak blisko akcji znaj-
duje si¢ Claus Disselkamp, ktéry sam
uczy! sie stolarstwa. Zna kazdy etap pro-
dukgcji, kazda maszyne, kazdego pracow-
nika. ,,Pracownik na swoim miejscu wie
najlepiej, co maszyna musi by¢ w stanie
zrobic¥.

Najlepsza technologia dla
najwyzszej jakos¢i produktow

W przypadku zakupionej dwa lata temu
wiertarki przelotowej ,BST 800“ duzo
wczesniej oméwil on z pracownikami
wymagania i oczekiwania wobec moz-
liwosci technicznych tej maszyny. ,Mu-
sieliSmy ja miec“, méwi z entuzjazmem
obecny operator maszyny. ,, Dotychczaso-
wa maszyna pochodzita z klasycznej linii
wiertnicza Homag, ktdérej przejscie na

Zaktady Disselkamp Schlafraumsysteme w Herzebrock opuszcza
codziennie do 100 zestawoéw sypialni.

Producent koncentruje sie na meblach fornirowanych, co znajdu-

je odzwierciedlenie w magazynie oklein.

rzy optyke rekodzieta.

inny schemat wiercenia zajmowalo okolo
40 minut, poniewaz przezbrojenie nale-
zalo wykonywac recznie. Teraz, dzigki
pelnej automatyzacji, potrzebujemy tylko
okolo 7 sekund na przezbrojenie oprzy-
rzadowania!“ Czas obrobki jednego deta-
Iu wynosi od 7 do 9 sekund niezaleznie
od jego wielkosci.

Disselkamp przywiazuje duza wage
do odleglosci od siedziby producentéw
swych maszyn. Wszystkie wazniejsze
urzadzenia w fabryce pochodza z odle-
glosci nie przekraczajacej 25 km. Dla-
tego tez bardzo dobrze si¢ sklada, ze w
bezposrednim sgsiedztwie znajduja sie
Centrum Kompetencyjne Grupy Homag
(serwis, szkolenia i czesSci zamienne) oraz
Homag Bohrsysteme GmbH. ,Bliskos¢
jest bezkonkurencyjna“, wyjasnia Claus
Disselkamp. Docenia réwniez dojrzalosé
technologiczng maszyn Homag. Chce on
najlepszej techniki,
by zagwarantowac
najwyzsza jakos¢
swoich produktéw.

Produkcja  jest
wyraznie  ustruk-
turyzowana i do-
brze przemyslana.
Od momentu na-
dejscia  materialu
wszystkie  czesci
zostaja  oznako-
wane kodem kre-
skowym. W ten
spos6b mozna w
kazdej chwili usta-
li¢, gdzie znajduje
si¢ dany element.
Czy to przy for-
nirowaniu, cieciu,
oklejaniu  krawe-
dzi, wierceniu czy
malowaniu - firma
Disselkamp stawia
na  innowacyjne

Instalacja produkcyjna spetniajaca najwyzsze wymagania: dwu-
stronna oklejarka powierzchni i krawedzi z wiertarkg z obustron-
nym podawaniem dla duzych serii, zaprojektowana jako linia
4-stronna.

Wysokiej jakosci fornir z naturalng struktura litego drewna two-

- g -
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Fornir debowy z wstawkami z drewna cietymi w poprzek jako

naturalny akcent na tle biatego lakieru.

... w lokalizacji Herzebrock-Clarholz (zdjecia: Homag, Disselkamp).

technologie i wysoki stopien automaty-
zacji.

Zapakowane elementy meblowe pako-
wane sa na palety zgodnie z zamowie-
niem. Réwniez w tym przypadku ska-
nowanie kodéw kreskowych umozliwia
wiarygodne sprawdzenie, czy wszystkie
elementy sypialni zostaly poprawnie ze-
stawione wedlug zaméwienia i to przed
wystaniem gotowych przesylek do spe-
dycji. Kazdego dnia produkuje si¢ okolo
100 sypialni, z czego kazda jest juz sprze-
dana.

Ostateczny montaz mebli sypialni jest
wykonywany przez dostawce, sklep me-
blowy lub przez samego klienta konicowe-

go. Dzieki zastosowaniu wysokiej jakoSci
materialéw i starannemu wykonaniu, me-
ble do sypialni produkowane przez firme
Disselkamp z tatwoscia wytrzymuja wiele
przeprowadzek, pozostajac w doskonatym
stanie wizualnym i funkcjonalnym.

Oprécz wysokich standardéw jakosci,
zorientowanie na klienta przyczynia sie
réwniez do ponad 165-letniego sukcesu
firmy Disselkamp. Nie podazamy za kaz-
dym trendem, ale przywigzujemy duza
wage do zréwnowazonego rozwoju. ,,Jeste-
$my otwarci i widzimy, czego chce klient“
to odpowiedz Clausa Disselkampa na
pytanie, skad biora si¢ pomysly na nowe
produkty.
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Zrodto energii drewnej

Niskoemisyjne spalanie biomasy

Firma rodzinna z 50-letnim do§wiadczeniem w zakresie wytwarzania energii z biomasy, z czego 180 MW produkowane w Polsce

Firma Polytechnik Polska sp. z
0.0. nalezaca do grupy Polytech-
nik zainstalowala juz w Polsce
ponad 180 MW mocy cieplnej
w ponad 31 jednostkach kotlo-
wych opalanych OZE - biomasa.

Posréd nich sag takze cztery elektrocie-
plownie, ktore wytwarzaja w kogenera-
cji energie elektrycznag i cieplo, pracuja-
ce z korzyscia dla:

» Ostrowskiego Zaktadu Cieptownic-
zego S.A w Ostrowie Wielkopolskim
1,5 MW, + 7,2 MW, )

» Tartaku OLCZYK w Swidnie
1,8 MW, + 8,0 MW,.

» Hotelu ARLAMOW S.A. w Arla-
mowie 1,3 MW, + 1,8 MW, + 2,7 MW,,.
Jest to pierwsza w Polsce tréjgeneracja:
prad + cieplo + chléd. Instalacja ta otr-
zymala nagrode ,,Budowa Roku Podkar-
pacia 2012¢ w kategorii Zrédla Energii.

» Miasta Lebork 1,3 MW + 5,5 MW,
Inwestycja otrzymala w 2016 pierwsza
nagrode ,EU GPP Award“ w europejs-
kim konkursie na najlepsze zielone
zaméwienia publiczne w kategorii gmin
od 10-100 tysiecy mieszkancow .

Uczestniczymy takze w realizacjach
instalacji kotlowych grupy Polytechnik.

W  ostatnim czasie wyrézniaja sig
szczegOlnie trzy projekty.

Niskoemisyjne spalanie

Francuski producent sklejki firma
DANZER zamé6wil w ramach rozbudo-
wy swojego zakladu produkcyjnego w
Souvans nowy kociol wysokiej sprawno-
Sci, ktory dostarczyta firma Polytechnik.
Wytwarzana ze spalanej biomasy ener-
gia cieplna o mocy 5500 kW z olejem
termicznym jako medium grzewczym
wykorzystywana jest w procesie produk-
cyjnym. Zasila ona suszarnie komorowe,
suszarnie forniru oraz zbiorniki parzel-
niane.

Cecha szczegoélng tego kotla jest za-
stosowany nowoczesny numeryczny
system sterowania i regulacji MBR
(oparty o model matematyczny). Doko-
nuje on pomiaru poszczegdlnych warto-
§ci fizycznych procesu spalania, w tym
strumieni powietrza pierwotnego, wtor-
nego, recyrkulacji spalin, a takze masy
paliwa, co umozliwia prace instalacji
kotlowej z dokladnie zdefiniowanym
i wyregulowanym stosunkiem paliwo/
powietrze w pierwszej strefie spalania.
Gwarantuje to catkowite spalanie pali-
wa, co skutkuje bardzo niskimi warto-
Sciami emisji.

Numeryczny system sterowania i regu-
lacji, opracowany przez Polytechnik w
ostatnich latach, wyrdznia sie wieloma
zaletami.

Krolewska inauguracja. Volac
stawia na energie odnawialna

Walijski producent produktéw mlecz-
nych i mlekopochodnych pasz dla bydta,
firma VOLAC International, otworzyla
w obecnosci jego wysokosci ksiecia Wali
Charlsa nowa elektrocieplownie w miej-
scowos$ci Felinfach. Dbajacego o ochro-
ne Srodowiska ksiecia ucieszyl fakt, ze
dzieki tej inwestycji nie tylko obnizyly
si¢ koszty produkecji, lecz réwniez bilans
emisji CO2.

Inwestycja dostarcza prad i ciepto do
produkecji, generujac dwie trzecie zuzy-
wanego pradu i 50% energii cieplne;j.
Sklada sie ona z dwéch jednostek, z kto-
rych kazda ma moc 10 MW, sumarycznie
dostarczaja 3,0 MW energii elektrycznej
i 13,5 MW ciepla dla proceséw obrobki
mleka.

EC Forsyning Hillerod

Elektrocieplownia skladajaca sie z
dwéch termoolejowych instalacji kotto-
wych, kazda z blokiem ORC, dostarcza
do sieci cieplowniczej miasta Hillerod
w Danii 30 MW energii cieplnej oraz
5,2 MW energii elektrycznej. Przy pro-
jektowaniu szczeg6lny nacisk polozono
na produkcje energii z OZE wysokiej
sprawnosci.

Oprocz specjalnego paleniska do spa-
lania biomasy, termoolejowego kotla,
bloku ORC i recyrkulacji spalin zamon-
towano takze uktad odzysku ciepla z
kondensacji spalin oraz pompe ciepla
do podnoszenia temperatury powrotnej
medium grzewczego.

Sumaryczna osiggana sprawno$¢ to
117%!
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Rozruch nastgpil na
2016/2017 roku.

W roku 2018 firma POLYTECHNIK
wygrala final ,European Busieness
Award“ w kategorii ,Roczne obroty
migdzy 26-150 milionéw EUR“ w Au-
strii.

W europejskim finale, odbywajacym
sie w Warszawie, musiata ustapi¢ pierw-
sze miejsce firmie True Potential z Wiel-
kiej Brytanii.

Wtasciciel Leo Schirnhofer podkreslat:
,Nasze kotlownie znajduja si¢ wsze-
dzie, poczawszy od Nowej Zelandii po
Syberi¢. Jako partner technologiczny
pomagamy naszym klientom realizowaé
dostawe ekologicznej energii do ich pro-
dukcji“.

Przedsigbiorstwo z czterema zaktada-
mi produkcyjnymi w Europie i zatrud-
niajace 240 pracownikéw zrealizowalo
dotychczas ponad 3000 instalacji kotto-
wych.

przetomie

[ —

Prezes Polytechnik Lukas Schirnhofer spotkat sie z ksieciem Wali Charlsem podczas ceremonii otwarcia nowej elektrocieptowni. Byt to
z pewnoscig szczeg6lny moment w 50 letniej historii tej rodzinnej firmy.

prawdziwe

Miedzynarodowe Targi Poznanskie spotkania
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Obrobka drewna

Wszechstronne rozwiazania szlifierskie

Tworzenie teoretycznie niemozliwych do wykonania obiektéw z dziedziny mody i aranzacji — dzieki wszechstronnej i precyzyjnej

technice szlifowania

Prawdopodobnie jest to ideal-
na sytuacja dla mistrza stolar-
skiego, jesli rodzaj otrzymywa-
nych zlecein wymaga calej jego
kreatywnosci. Prawdopodobnie
jest to rowniez powod, dla kto-
rego Thomas Klode wydaje sie
by¢ zaprzysieglym fanem marki
,Kiindig“. Niemieckiego mistrza
z Diisseldorfu zachwyca szcze-
gblnie wszechstronno$¢ szwaj-
carskich maszyn - od kalibracji
i ostatniego szlifu drewna litego
po obrobke forniru, szlifowa-
nie miedzyoperacyjne lakieru i
szczotkowanie.

Dlaczego Thomas Klode szybko osiagnat
sukces, po tym jak zaczynal doslownie od
zera w 2001 roku, szybko wyjasnia sie w
bezposredniej rozmowie. Jego entuzjazm
jest zarazliwy. A jego blyskotliwa kreatyw-
nos¢ otworzyla przed nim - obok klasycz-
nych zleceni od klientéw indywidualnych
- 1$niacy Swiat mody. ,,Robimy wiele aran-
zacji sklepéw i witryn wystawowych. Diis-
seldorf to miasto mody, dlatego kreatywne
instalacje witryn sklepowych ciesza sie
duzym zainteresowaniem dekoratoréow. W
migdzyczasie zdobyliSmy klientéw juz da-
leko poza miastem*.

Bez wzgledu na to, jak bardzo pomyst
dekoratora jest odlotowy, Klode zawsze
wydaje si¢ znajdowac sposéb na jego reali-
zacje. A czy angazuje si¢ w ten proces twor-
czy? ,,Po prostu sprawia mi to niesamowita
rados¢, na pewno wieksza, niz kolejne 20
metréw mebloscianki. Zawsze jest to nowe
wyzwanie dla moich pracownikéw, kiedy
moéwie, ze dzi§ budujemy czterometrowe
Swiece Swiateczne lub jutro ponadwymia-
rowe tabletki do bolu glowy. Moi pracowni-
cy nigdy nie narzekaja, ze nasza praca jest
nudna“ - Smieje si¢ mistrz stolarski.

Nowa generacja maszyn Homag koncentruje sie na wzornictwie.

Stolarnia Klode jest specjalista od ,niemozliwych" zlecen. Pochodzg one zazwyczaj z
branzy mody, na przyktad w obszarze wyposazenia witryn sklepowych.

Przy tak r6znorodnej i nietypowej pracy
potrzebuje on réwniez wszechstronnego
wyposazenia warsztatu. Szlifowanie jako
podstawa wygladu powierzchni jest dla
niego szczegblnie wazne: ,Nowy rynek
otwiera si¢ na Ciebie dopiero wtedy, gdy
masz nowe mozliwosci. Jako§¢ powierzch-
ni jest bardzo istotna, z oczywistych wzgle-
déw szczeg6lnie w modzie“. Bez wahania
przyznaje, ze w obszarze szlifowania jest
fanem urzadzen Kiindig: ,,Juz w firmie, w
ktorej sie uczylem zawodu, mieliSmy ma-
szyne Kiindiga, ktora kupil méj szef. Miata
ona laser, ktory skanowat grubos¢ materia-
tu. Dla mnie, ucznia, ten laser to byto cos
fascynujacego. Stalo sie¢ dla mnie jasne, ze
gdyby mi si¢ kiedys udalo zatozy¢ wlasny
warsztat, to szlifierka szerokotaSmowa
musiataby by¢ marki Kiindig. I faktycznie,
po uruchomieniu stolarni jedna z pierw-
szych maszyn, ktére kupitem, byla szlifier-
ka szerokotasmowa Kiindiga“. I dodaje z
szelmowskim uSmiechem: ,Wiem, ze te-
raz brzmi to trochg¢ jakbym nadskakiwatl
producentowi. Ale dla mnie posiadanie
maszyny Kiindiga, to troche jak jazda Por-
sche. Nie chodzi tu tylko o prestiz. Po pro-

Zdjecie: Homag

Wzornictwo przemystowe i intuicyjna

obstuga maszyny

Design meets digital: Homag Polska na targach ,,Drema“

Od konca marca firma Homag
prezentuje sie¢ w zupelnie nowej
szacie - z nowym logo, nowym
wygladem i nowoczesnym wzor-
nictwem maszyn. To, co kryje
sie pod pojeciem ,nowego Ho-
maga“, mozna teraz zobaczy¢
na zywo przy okazji zwiedzania
kolejnej edycji targéow ,Dre-
ma‘“ w Polsce. W dniach 11-14
wrze$nia wystawcy z 25 krajow
zaprezentuja swoje nowosci w 7
pawilonach wystawienniczych.
Homag Polska, jako przedstawi-
ciel Homag Group, bedzie obec-
ny w hali nr 5.

W centrum uwagi prezentacji firmy na
targach znajdzie si¢ nowe wzornictwo i
digitalizacja. Na stoisku Homag Polska
bedzie mozna zobaczy¢ na zywo nowa
generacje¢ maszyn. Zgodnie z mottem ,,De-
sign spotykaje digital“, Homag zaprojekto-
wal wszystkie maszyny tak, by byly jesz-

cze bardziej intuicyjne dla uzytkownika.
Zaawansowana, funkcjonalna koncepcja
obstugi utatwi prace i wzmocni innowacyj-
nos¢ firmy wykorzystujacej maszyne. Jed-
noczesnie firma Homag usystematyzowala
oznaczenia produktéw w sposob bardziej
zrozumialy dla klienta: od teraz kazda
maszyna ma swoja funkcje bezposrednio
w swojej nazwie. Przykladowo klienci od-
wiedzajacy targi ,Drema“ znajda oklejarki
Homag pod nazwg , Edgeteq“, a maszyny
z sektora technologii ciecia noszg teraz
nazwe ,,Sawteq“.

Oproécz szerokiego portfolio produktéow
Homag Polska zaprezentuje réwniez roz-
wigzania w zakresie digitalizacji oraz uczy-
ni krok w kierunku najbardziej aktualnego
tematu branzowego, czyli ,,czwartej rewolu-
cji przemystowej“. Firma przedstawi plat-
forme cyfrowa ,Tapio“ - pierwszy na Swie-
cie ekosystem dla przemystu drzewnego
- oraz inne digitalne rozwiagzania. Ponadto
zwiedzajacy beda mieli mozliwos¢ zapo-
znania si¢ z ofertg ustug, szkolen i czgsci
zamiennych. Na miejscu obecni beda licz-
ni eksperci ds. sprzedazy i serwisu, ktérzy
postuza profesjonalng i fachowa poradg i
chetnie odpowiedza na wszystkie pytania.

stu uzyskuje si¢ lepsze czasy okrazen niz
w przypadku limuzyny Sredniej klasy, bo
sprzet wykonuje moje polecenia znacznie
precyzyjniej“.

Tylko przy pomocy odpowiednich na-
rzedzi mozna w pelni wykorzysta¢ swoje
umiejetnosci. Dlatego niedawno pojawila
sie kolejna, nowa maszyna Kiindiga: ,,Bril-
liant 1100-Cd-L BS“. ,Tak, oczywiscie,“
opowiada Klode, , Brilliant jest teraz moja
trzecig maszyna Kiindiga. W miedzyczasie
kupitem jeszcze szlifierke krawedziowa.
Nasza pierwsza maszyna nie posiadata
jeszcze zadnego urzadzenia do szlifowania
lakieru. Dzigki ,,Brilliant“ zrobiliSmy duzy
krok naprzod. Dokupitem do niej jeszcze
szczotkarke, aby zyska¢ dodatkowe moz-
liwosci obrébki powierzchni. Powinnismy
byli kupi¢ takie urzadzenie juz duzo wcze-
$niej. Zakup tej maszyny bardzo szybko
sie optacil, bo od razu otrzymaliSmy duzo
zamoéwien z tym standardem wykoniczenia
powierzchni.

Czyli pytanie, czy jest zadowolony, jest
w zasadzie zbedne: ,Ta maszyna jest na-
prawde bardzo wszechstronna: - od ka-
libracji, szlifowania koncowego drewna
litego, forniru, po szlifowanie miedzyope-
racyjne lakieru i szczotkowanie. Kiindig
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Nowe mozliwosci otwieraja nowe rynki, dlatego Klode kupit w firmie Kiindig , Brilliant

1100 Cd-L BS*".

rzeczywiscie pokrywa caly zakres szlifo-
wania. A czego z nig nie mozemy zrobi¢
- krawedzi - do tego stuzy nasza szlifierka
krawedziowa Kiindig Unig-S.“. W kon-
tekscie swojej dzialalnoSci w Zwiazku
Stolarskim kraju zwigzkowego Nadrenia
Péinocna-Westfalia miewa czeste wizyty
innych mistrzéw stolarstwa: ,Ta maszyna
ma nawet system posuwu i do tego rewe-
lacyjnie dzialajacy. Kiedy moi koledzy od-
wiedzajg mnie i widza, ze mamy szlifierke
krawedziowa z posuwem, zawsze sa pod
duzym wrazeniem. I jeszcze ta komplet-
nie inna koncepcja posuwu, nie taka jak
we frezarkach, ale wyjatkowo precyzyjna i
oszczedzajaca material®. Nie nalezy zapo-
mina¢ o latwosci obstugi: ,,Obsluga musi
by¢ prosta. Po przyzwyczajeniu si¢ do tych
tatwych czynnosci — zaden z naszych pra-
cownikow, nawet uczen, nie ma zahamo-
wania przed praca na tym urzadzeniu. I to
jest bardzo dobre“.

Kolde $mieje sie, ze chyba nie da sie
ukry¢ jego przywiazania do marki Kiin-
dig: ,,Ale Kiindig wcale mnie nie sponso-
ruje“. Tak to juz jest: ,Mamy teraz pakiet
oprzyrzadowania, ktéry bardzo dobrze sie
uzupelnia, razem z obrébka krawedzi i ob-
rébka szerokotasmowa“.

.Brilliant” to druga szerokotasmowa szli-
fierka Kiindig w firmie Klode. Pracownicy
doceniajg przede wszystkim jej prostote
obstuge.

Obrabiarki CNC ze sklejki

Stolarnia z Nadrenii P6inocnej-Westfalii buduje wlasne frezarki CNC

,,Holzfrise*“ - frezarka skonstru-
owana przez uzytkownika dla in-
nych uzytkownikéw, czyli przez
dzialajaca i istniejaca od 25 lat
w Dortmundzie stolarnie, przy-
ciggnela na targach ,,Holzhand-
werk“ w Norymberdze w dniach
21-24 marca tlumy zdumionych
zwiedzajacych. Nazwa ,,Holzfri-
se“, czyli doslownie ,,drewno-
frez“ oznacza nie tylko material,
ktory jest obrabiany, ale rowniez
material, z ktorego w przewaza-
jacej mierze wykonana jest jed-
nowrzecionowa frezarka porta-
lowa CNC, czyli z grubych plyt
sklejkowych o grubosci 18 mm,
klejonych zywica fenolowa.

Janina i Burkhard Bessler postawili sobie
za cel, by przy uzyciu prostego dla uzyt-
kownika pakietu oprogramowania - kom-
binacji ,,Rhino 5.04, ,Estlcam“ i ,Beami-
con 2“ - skonstruowac urzadzenie CNC
dla poczatkujacych, ktére juz po Kkilku
godzinach szkolenia mogloby wyprodu-
kowaé dwuwymiarowe ksztaltki przy za-
pewnieniu optymalnego wykorzystania
posiadanego materiatu.

Podstawa stolu frezujacego jest wypel-
niona polimerobetonem, co zapewnia
maszynie odpowiednig mase i stabilnosc.
Besslerowie sg przekonani, ze kombi-
nacja zastosowanych materialéw w ich
maszynach jest optymalna w odniesieniu
do doktadnosci wymiarowej przy roz-
nych temperaturach oraz kompensacji
dzwiekowej i skretnej. Producent okresla
dokladno$¢ powtarzalnosci frezowania
na *0,1 mm, a maksymalny luz zwrotny
do +£0,05 mm. W wersji podstawowej bez
stolu prézniowego, widry pozostajace w
rowku frezowania utrzymujg frezowany
przedmiot w pozadanej pozycji. W przy-
padku stotu prézniowego podcisnieniowe

Przedmiot obrabiany jest utrzymywany w
pozadanej pozycji przez wiéry pozostajace
w rowku frezowania.

podpory mocujace sa zintegrowane w jed-
nej plaszczyznie z powierzchnig stotu a
przedmiot obrabiany moze by¢ utozony w
dowolnej pozycji.

Frezarke mozna calkowicie zdemon-
towaé, zmontowac u klienta zaledwie w
kilka godzin i przetransportowaé woz-
kiem paletowym lub widlowym. Frezarka
jest dostepna w dziewieciu réznych roz-
miarach, zakres roboczy wynosi od 50 x
100 cm do 210 x 300 cm przy wadze od

Rama i stot frezarski ze sklejki

300 kg do 2 t.

Oprocz niewatpliwego uroku, jaki dla
rzemie$lnika ma maszyna do obrébki
drewna wykonana z materialu drewno-
pochodnego, szczegdlne zainteresowanie
wielu zwiedzajacych targi powinna wzbu-
dzi¢ relatywnie niska cena zakupu. Obec-
nie pracuje juz 80 ,,Holzfrdsen®, gléwnie
w Niemczech, Austrii i Szwajcarii. Sprze-
daza urzadzen zajmuje sie niemiecki de-
aler Gewema w Ismaning.
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Obrébka drewna

Doskonate pilarki z Wioch

i Polski

Salvador wzmacnia swoja pozycje rynkowg dzieki polskiej spblce zaleznej

Salvamac

,»,Rok 2017 byl dla nas bardzo udany“, powiedzial Christian Salva-
dor, prezes zarzadu Solidea Srl z San Vendemiano w prowincji
Treviso, podczas swojego wystapienia w polowie biezacego roku
na , Xylexpo“ w Mediolanie. Szczegdlnie obiecujaco rozwingl sie
dla Wlochéw rynek amerykanski. Wedlug Salvadora, jest to wynik
wspoélpracy z firma Stiles Machinery, sp6lka zalezng grupy Homag,
rozpoczetej w polowie 2017 roku. ,,Mamy znacznie wigcej zamoéwien
niz mozliwo$ci produkcyjnych, zapewnia dyrektor firmy. Wynika
to nie tylko z dobrej sytuacji na rynku krajowym, ktéry ostatnio
znacznie sie¢ poprawil. Rynek polski i generalnie wschodnioeuro-
pejski rowniez beda w przyszlo$ci odgrywaly coraz wieksza role. Od
dwéch lat reczna i polautomatyczna seria ,,Classic“ jest produko-
wana przez spo6lke zaleznag Salvamac sp. z o.0., zaklad wybudowany

prawie dwa lata temu w PrzeZmierowie przy granicy z Niemcami.

so) we Wtloszech, lepiej znana pod

marka i nazwiskiem zatozyciela fir-
my Giorgio Salvador, specjalizuje si¢ w
produkcji pil optymalizacyjnych i pilarek
poprzecznych do cigcia poprzecznego li-
tego drewna. W tym zakresie oferuje sze-
roka game maszyn: u samej géry znajduja
sie szybkoobrotowe pilarki poprzeczne
serii ,Super Cut“ modele 500, 300 i 100.
Do bardziej wielostronnych zastosowan
Salvador oferuje pily optymalizacyjne z
posuwem ,,Super Push 250 i ,Super Push
200 oraz ,,Super Angle 600¢.

Wloska firma w ciggu 35 lat od zaloze-
nia w 1982 roku sprzedata do 50 krajow
§wiata na trzech kontynentach okolo
3000 maszyn. Kazdy, kto poznal Christia-
na Salvadora i jego zaangazowanie, a
takze wielokierunkowos$¢ jego dzialan na
arenie miedzynarodowej, nie ma watpli-
wosci, ze nadchodzace lata beda dla jego
firmy pasmem samych sukceséw. W ostat-
nich latach sprzedaz wzrosta dwukrotnie,
z dwucyfrowym tempem wzrostu nawet w
czasach (wloskiego) kryzysu. W 2017 r.
przedsiebiorstwo osiagnelo obrét w wyso-
kosci 6 min EUR, zatrudniajgc mniej niz
20 pracownikow.

S olidea srl z San Vendemiano (Trevi-

Produkcja w Polsce

Dwa lata temu Salvador zatozyl w Pol-
sce Salvamac sp. z 0.0., spotke zalezng w
PrzezZmierowie, niedaleko granicy z Niem-
cami. Od tego czasu produkowane sg tam
urzadzenia serii ,,Classic“. Sg to ,tatwe w
obsludze maszyny, ktére ulatwiaja reduk-
cje kosztow i zwiekszenie zyskow*. Wpro-

wadza sie je do sprzedazy pod markag
»,Salvador Easy“. Sa one przeznaczone dla
malych i Srednich przedsigbiorstw, ktére
nie maja produkcji wielkoseryjnej. Decy-
zja o zalozeniu firmy podyktowana byta
nadzieja, ze jeszcze wiecej firm bedzie w
stanie pozwoli¢ sobie na wloska techno-
logie. Maszyny z serii 40, 50 i 60 r6znia
si¢ gléwnie Srednicami tarcz 400, 500 i
600 mm.

W kolejnych krokach w Polsce pod ta
samg marka beda réwniez produkowa-
ne automatyczne pilarki poprzeczne dla
przemystu. Christian Salvador: ,Marka
,Salvador Easy“ oznacza ,inteligentng
produkcje“ maszyn, ktére z jednej strony
oferuja wymagany poziom jakosci i nie-
zawodnosci, a z drugiej sa bardzo kon-
kurencyjne ze wzgledu na niska ceng. W
jego opinii potencjal rozwoju inteligentnej
technologii ciecia poprzecznego pozostaje
wysoki: ,,Coraz wiecej malych i Srednich
przedsiebiorstw zajmuje sie optymalizacja
i automatycznym cieciem, poniewaz zro-
zumialy one, ze systemy te moga w znacz-
nym stopniu przyczyni¢ sie¢ do wzrostu
wydajnosci danego procesu technologicz-
nego lub dziatu produkeji.«

Dodatnie saldo po dwéch latach

Ogo6lny bilans uruchomienia produkcji
w Polsce, dokonany po dwoch latach na
targach w Mediolanie, okazal si¢ bardzo
dobry. Nowe urzadzenia znalazly nabyw-
cow w wielu krajach na calym Swiecie —
w Niemczech i Austrii, a takze w Polsce,
Stowenii i Rumunii. ,Podazamy za wy-
maganiami rynku i spelniamy zyczenia
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Ponizsze zdjecie przedstawia gtéwna siedzibe firmy Salvador w San Vendemiano, w
prowingcji Treviso, w sercu jednego z najwazniejszych regionéw produkcji mebli w Eu-
ropie i na swiecie. W 1982 roku Giorgio Salvador zatozyt firme, ktérg prowadzi do dzis
wraz z Christianem. Salvador specjalizuje sie w produkgji pit optymalizacyjnych i pilarek
poprzecznych do drewna litego. Na gérnym zdjeciu ukazana jest pilarka szybkotngca
+Supercut 500", jedna z najbardziej wydajnych maszyn wtoskiej firmy.

naszych klientéw* - podkresla Salvador.
Niektorzy szukajg niedrogiej, wytrzymalej
i niezawodnej maszyny i w efekcie wybie-
raja serie ,,Classic“. Inni szukajg bardziej
skomplikowanego systemu, ktéry przej-
mie wykonawstwo wiekszej liczby opera-
cji. Ci siggaja np. po ,,Superangle 600 All
in one“, ktéra po raz pierwszy pokazano
na ,Ligna 2017“ w Hanowerze (patrz po-
nizej).

Targi ,Ligna“ i , Xylexpo“ nie sa jedyny-
mi targami, ktére Salvador i jego zespot
odwiedzajg lub odwiedzili. Tegoroczny ka-
lendarz jest bogato wypelniony terminami
targow. W ten sposéb Wlosi z sukcesem
zaprezentowali si¢ latem ubieglego roku
(od 22 do 25 sierpnia) na ,International
Woodworking Fair - IWF“ w Atlancie
(USA). W dniach 12-16 wrzesnia wybie-
raja si¢ na targi ,Bife“ do Bukaresztu, a
zaraz potem w dniach 18-21 wrzesnia na
,2Dreme¢“ do Poznania. Salvador podkre-
Sla, ze réwniez Stowenia staje si¢ dla nich
bardzo atrakcyjnym rynkiem. Dlatego tez
w dniach 18 do 21 kwietnia z powodze-
niem wzieli udzial w premierowej wysta-
wie ,Techexpo Celje“ w Celje.

Ciecie i wiercenie na wysokim
poziomie

Firma Salvador to réwniez odpowiedni
adres dla tych klientéw, ktérzy zaintere-
sowani sg zlozonymi operacjami techno-
logicznymi. Najnowszg peretka w kolekcji
Salvador jest ,,Superangle 600 All in one“.
Pila optymalizujaca do ciecia poprzecz-
nego zdobyta juz kilka nagréd i cieszy si¢
duzym uznaniem w $§wiecie mebli tapice-
rowanych ze wzgledu na swoj szczegdlny
potencjal. Maszyna ta, efektywnie i ela-
stycznie sterowana za pomocg oprogra-
mowania ,,Salvawood“, okazuje si¢ bardzo
wszechstronna nie tylko przez mozliwosci
zoptymalizowanego ciecia detali, ale row-
niez poprzez rozszerzenie jej potencjatu o
ztozone funkcje wiercenia otworéw. ,Jest
to podréz, ktéra dopiero si¢ rozpoczy-
na“, komentuje nowe podejscie Christian
Salvador.

Urzadzenie wyposazone jest w st6l ob-
rotowy zamontowany na systemie zapew-
niajacym dokladny kat nachylenia. Jest on
sterowany bezposrednio przez silnik elek-
tryczny - o duzej sprawnosci takze pod-
czas hamowania. Grupa wiercaca umiesz-
czona przed tarcza pilarska wierci w
obrabianym materiale otwory o Srednicy
od 6 do 16 mm. W otworach tych monto-
wane sg okucia i akcesoria niezbedne dla
konstrukeji mebla, szczegdlnie w coraz
bardziej ztozonych sofach o skomplikowa-
nych ksztaltach i licznych funkcjach. Ten
»Superangle“ operuje w czterech osiach
i ma mozliwo$¢ jednoczesnej obrobki
dwoch lub wiekszej ilosci elementéw jed-
noczesnie.

Wyposazony w oddzielng i niezalezna
ladowarke laricuchowg oraz odpowiedni
bufor rozladunkowy, ,Superangle“ moze
réwniez pracowac bez nadzoru, a tym sa-
mym przyczyni¢ si¢ do znacznego zwigk-
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Juz sama nazwa ,Superangle 600 All in

one" firmy Salvador méwi wszystko o jej
wyjatkowosci. Jest ona przeznaczona nie
tylko do optymalnego ciecia detali, ale
rowniez do wiercenia otworéw. Maszyna
zostata juz kilkakrotnie wyrézniona i cieszy
sie duzym uznaniem za swdj potencjat w
$wiecie producentéw mebli tapicerowa-

Seria systeméw ,, Classic” produkowanych w Polsce po raz pierwszy zostata zaprezento-
wana na targach , Xylexpo" w maju. Dlatego tez zwiedzajacy ogladali maszyny dostow-

nie z kazdej strony.

szenia produkcji. Zgrupowanie trzech réz-
nych operacji (ciecie pod katem i ciecie
zoptymalizowane, wiercenie, przenosze-
nie elementu), ktére wczesniej byly wy-
konywane przez trzy rézne maszyny, po-
zwala nie tylko na znaczne oszcz¢dnosci
w zakresie kosztow pracy, ale réwniez na
znaczng poprawe poziomu automatyzacii,
racjonalizacji logistyki i komputeryzacje
dzialan operacyjnych, ktére wczesniej
byly realizowane w okreslonym ciagu ope-
racji.

Super szybko

Od ostatniej ,,Ligny“, pilarka ,Supercut
500 jest dostepna w wersji ,,Super fast*,
czyli wyposazona jest w jeszcze szybszy
system tnacy, dzieki czemu kazde ciecie
zajmuje teraz kilka setnych sekundy. Do
duzych predkosci ciecia dostosowana jest
naturalnie ladowarka tarficuchowa, zapew-
niajaca uzupelnienie materialu z bufora
zasilajacego. W Polsce urzadzenie to za-
instalowal producent mebli i parkietow
Drew Trans z Wolczy Malej koto Miastka.
Wlasciciel Bogustaw Bodnar jest z niego
bardzo zadowolony: ,Szybsza i prostsza

Zdjecia: Salvador (4), Fischer (4)

niz poprzednia maszyna produkcji nie-
mieckiej“ — ocenia Polak.

Funkcje ,,Superpush 250 zostaly rozsze-
rzone o jednostke drukujaca. Drukowanie
odbywa si¢ bezdotykowo za pomoca dru-
karki atramentowej, ktéra moze drukowac
zaréwno litery, jak i kody kreskowe lub
QR. Rzecz szczegblna: po pierwsze, druk
jest bezdotykowy; po drugie, nie ma po-
trzeby zmniejszania predkosci przesuwu
materiatu, druk odbywa si¢ z predkoscig
produkcji. Jednostka drukujaca moze byc
zainstalowana we wszystkich istniejacych
urzadzeniach Salvador, jak podkresla
Christian Salvador.

Maszyna ,Superpush 200“ to niezwy-
kle wszechstronna pita poprzeczna z po-
suwem. Dostepna jest réwniez w wersji
,okiennej“, ktora przy uzyciu specjalnych
akcesoriow i mozliwosci nadruku na ety-
kietach lub bezposrednio na drewnie udo-
wadnia swoja efektywnos¢ szczegblnie w
produkcji okien i oscieznic drzwiowych.
Maszyna ta jest stale dopracowywana po-
przez ulepszanie niektérych urzadzen i
aktualizacje oprogramowania, co czyni ja
jeszcze bardziej wydajna, wszechstronng
oraz latwiejsza w programowaniu.

Ciecie i drukowanie: Na zdjeciu ,, Superpush 250" z wbudowanga jednostka drukujaca (po prawej), ktéra moze bezdotykowo druko-
wac oznaczenia, kody kreskowe lub napisy (mate zdjecie) przy normalnej predkosci produkcyjnej na drewno.
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Meble

Pomiedzy sielanka a szara rzeczywistoscia

Aktualne trendy mieszkaniowe: dab jak zawsze aktualny, drewno takze w lazience i powrét linoleum

Ursula M. Geismann*, Bad Honnef

Powrot do tego, co sie sprawdzilo. Plyty gramofonowe, stare samo-
chody i kawa z ekspresu z filtrem przezywaja druga mlodosc, a w
mieszkaniu popularnoscia ciesza si¢ style ze starych, rzekomo do-
brych czaséw: vintage look, retro, styl boho, stylistyka z polowy wie-
ku. W naszych szybko zmieniajacych si¢ czasach nie dziwi fakt, ze
tak wiele oséb z krajéw uprzemyslowionych uwielbia wlasnie takie
meble. Wéréd wirtualnej rzeczywistosci chce si¢ czego$ prawdziwe-
go lub przynajmniej rzekomo prawdziwego. Dzieki temu trendowi
drewno debowe nadal bedzie poszukiwane w kolejnych latach. Ge-
neralnie wzrasta zapotrzebowanie na drewno lite. Instytut Pantone
oglosil fiolet Ultra Violet, symbol wladzy Kklerykalnej i feminizmu,
kolorem 2018 roku. Od pieciu lat wyraZnie wzrasta sprzedaz $wiec.
Dla dwéch trzecich Niemcéw ich wlasne domy muszg promienio-

wa¢ przytulnoscia.

budownictwie mieszkaniowym
stale rosnie widocznos$¢ glow-
nych trendéw. Czy to globali-

zacja, urbanizacja, cyfryzacja, indywidu-
alizacja, czy tez neo-ekologia - gléwne
prady dostarczaja bodZcow i jednoczesnie
wskazujg nowe kierunki. Tendencja do in-
dywidualizacji stala si¢ jeszcze silniejsza
w sektorze meblarskim na co najmniej
w dwoéch poziomach: projekty sa pelne
réznorodnosci, a internet stuzy do pierw-
szego przegladu ofert. Wiele portali pro-
ponuje indywidualne porady lub pozwala
na samodzielne zestawianie wyposazenia
apartamentu poprzez ,Virtual Reality“.

Cyfryzacja - miecz obosieczny

Megatrend cyfryzacji ma réwniez dwie
wyrazne konsekwencje dla mieszkalnic-
twa: temat ,inteligentnego domu* staje si¢
coraz wazniejszy dla samych produktow.
W przypadku wielu urzadzen gospodar-
stwa domowego, okien i drzwi, urzadzen
elektrycznych, tzw. sprzetu AGD, syste-
méw sterowania ogrzewaniem itp. funk-
cje zainstalowanych aplikacji zwiekszaja
komfort i wygode zycia codziennego. Dru-
gi wymiar ma jednak daleko idace skutki
dla naszych umystéw: ci z nas, ktérzy sa
szczerzy, przyznaja sie¢ do udreki cyfrowej
rzeczywistosci. Zaledwie minute po prze-
budzeniu wigkszos¢ ludzi ma juz smartfon
w rekach. Bezposrednio z niego lub tez z
telewizora albo z radia zaczyna zalewac
nas powodz bodzcéw, powodujac perma-
nentne rozpraszanie i budzac ukryte tesk-
noty. Gubimy sie¢ sami w mozliwosciach
informacyjnych - i nagle chcemy wrocié
na ziemie¢ do wyprébowanych i sprawdzo-
nych rozwigzan.

Dobrze si¢ wiec sklada, ze Instytut Pan-
tone oglosit Ultra Violet kolorem roku
2018. Kolor ten jest dobrze znany z oczy-
wistych skojarzen: klerykalizm, feminizm,
ekstrawagancja, dramat, kreatywnos¢, ko-
lor ,,ostatniej proby*, mistyczny i duchowy,
otwarty na przyszlos¢ i jednoczesnie tra-

* Ursula M. Geismann jest ekspertem w dzie-
dzinie trend6w i rzeczniczka prasowa Nie-
mieckiego Zwiazku Przemystu Meblarskiego
(VDM).
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dycje, ale w kazdym razie reprezentujgcy
pewna ,kontr“kulture. Natomiast z Danii
dociera do nas koncepcja ,,Hygge®, tj. dla
rownowagi powraca do naszych mieszkan
przytulnosc.

Zdaniem dwoch trzecich Niemcéw ich
wlasne domy musza promieniowac przy-
tulnoscia. Jezyk miekkiej, organicznej for-
my, autentyczne materialy i ciepte kolory
lepiej przemawiajg do wiekszosci ludzi niz
proste, kanciaste i chtodne wzory mebli.
Popularne sa przy tym kolorowe kombina-
cje mebli, farb Sciennych, tapet, dekoracji i
akcesoriow, ktore przede wszystkim ujaw-
niaja pozadany indywidualizm.

Dobre oswietlenie staje si¢ coraz waz-
niejsze dla ogélnej atmosfery w domu.
Przystepne cenowo o$wietlenie w techno-
logii LED znajdzie si¢ w gablocie szklanej,
za potka lub pod t6zkiem i przyczynia sie
do stworzenia cieplej atmosfery w miesz-
kaniu. Najnowsze osiagnigcie w branzy
oSwietleniowej: ulepszone akumulatory
LED o dlugiej zywotnosci. Te bezprzewo-
dowe i przenosne zZrddla Swiatla sa bardzo
praktyczne szczegblnie w malych miesz-
kaniach. W czasach Goethego §wieca byla
wciaz jeszcze noszona po calym miesz-
kaniu, dzis jest to nowoczesne LED-owe
Swiatlo z akumulatora. A propos $§wiec,
zuzycie prawdziwych Swiec zauwazalnie
rosnie od pieciu lat. Wedlug Europejskie-
go Stowarzyszenia Producentéw Swiec
(European Candle Association) kazdy
obywatel Unii Europejskiej zuzyt w 2016
roku srednio 1,45 kg (+6,2%) Swiec, z
tendencjg wzrostowa. Bogate, niemal ba-
rokowe $§wieczniki ciesza si¢ duzym za-
interesowaniem, tworzac swym Swiattem
komfortowa i przytulng atmosfere. Swia-
tlo Swiec jest wysoko cenione, mozna tez
mowic o cyfryzacji w Swietle Swiec.

Styl mieszkania jest SciSle zwigzany z
wymarzonym podejsciem do Zzycia. Nic
wigc dziwnego, ze coraz wigcej ludzi
dzieli swoj Swiat na dwie czesci. Z jednej
strony jest to ,prywatna sielanka“, jak na-
zywa ja Stephan Griinewald z Instytutu
Rheingold, w ktorej ludzie czujg sie¢ bez-
piecznie, a z drugiej strony to zewnetrzna
,szara rzeczywisto$¢“, po czesci przeraza-
jacy Swiat terroru, globalizacji, skandali
zywnosciowych, Brexitu i nieprzewidy-

Drewno lite po raz kolejny umocni swoja pozycje. Drewno debowe pozostanie bestselle-

rem, ale orzech réwniez bedzie nadal doceniany.

Zdjecie: Koinor (,, Lazzy")
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Gubimy sie w niezliczonych mozliwosciach otaczajgcego Swiata — ratuje nas oparcie w postaci wtasnego kawatka podtogi. Powraca to,

co sie sprawdzito.

walnych przywédcow politycznych. Aby
fatwiej odgrodzi¢ si¢ od tego, co zewnetrz-
ne, sfer¢ prywatna ksztaltuje si¢ idyllicz-
nie. Idylla jest przeciwieristwem twardej i
cyfrowej rzeczywistosci. Chodzi o zbudo-
wanie gniazda, ochrong, bezpieczenstwo i
po prostu przytulnos¢, aby uciec od ano-
nimowosci, ktéra na zewnatrz tak czesto
staje si¢ naszym udzialem.

Indywidualizowanie mieszkania

W obliczu globalizacji dom staje si¢
centralnym miejscem wlasnej tozsamosci.
Dzieki wlasnym wyborom wyposazenia
ludzie wiedza, gdzie naprawde przynale-
z3. Tozsamo$¢ to samostanowienie, nie
tylko wlasnej osobowosci, ale takze oso-
bowosci wlasnego, prywatnego Srodowi-
ska. Zamieszkiwanie staje si¢ codzienng
podstawa budowania wlasnej tozsamosci.
Wielu ludzi odczuwajg Swiat jako zbyt
przytlaczajacy swym nadmiarem, nato-
miast ich wlasng przestrzen zyciowa jako
strefe ochronna i ksztaltujaca tozsamosc.
Swéj wlasny dom jest chroniony, projek-
towany i kochany. Zaczyna dominowac
technika bezpieczenstwa i kreatywnosc a
Twéj dom staje si¢ jedyna enklawa, gdzie
niczego od Ciebie sie nie wymaga. Zgod-
nie z mottem: ,Swiat jest dla mnie za
wielki, sam sobie wystarczam®, dom jest
schronieniem, miejscem wycofania si¢ i
tym bezpiecznym §wiatem.

Od wielu lat ludzie przenoszg sie ze wsi
do miast. Po raz pierwszy w historii ponad
polowa ludnosci §wiata mieszka obecnie
w miastach. Metropolie stojg przed dwo-
ma znanymi od dawna wyzwaniami: cia-
gle tworzenie wigkszej przestrzeni miesz-
kalnej i organizacja rosngcego natezenia
ruchu. W budownictwie mieszkaniowym
megatrend urbanizacji konkretyzuje si¢
w wielu aspektach. Ze statystyki pozwo-
lert na budowe wynika, ze powstaje mniej
doméw jednorodzinnych, a coraz wiecej
doméw wielorodzinnych. Dyskusja na te-
mat cen czynszu w duzych miastach wcigz
sie toczy, a wiele os6b musi mieszka¢ na
mniejszym metrazu, niz by sobie tego zy-
czyto. Rosnagca liczba singli dodatkowo
podkreca napiety rynek mieszkaniowy.
Sektor budownictwa musi ulec zmianie.
Oznacza to wyprowadzke z wlasnego
domku na wsi do zielonego wielokon-
dygnacyjnego budynku w miescie. Na-
tomiast mieszkania w miastach staja sie
coraz mniejsze. W zwigzku z tym juz dzis§
oferowane sa mniejsze i wielofunkcyjne
meble.

Prawdopodobnie pojawi si¢ jednak tak-
ze sprzeciw wobec urbanizacji. Z jednej
strony w miastach rosnie tesknota za rura-
lizacja, a z drugiej strony wlasnie techniki
digitalne, zwlaszcza w Swiecie pracy, pa-
radoksalnie umozliwiaja nowy model zy-
cia z dala od wielkiego miasta. Praca jest
juz mozliwa w dowolnych miejscach bez
zakotwiczenia si¢ na stale. Wioski moga
przezy¢ renesans, jesli drony dostarcza za-
kupy do domu, a bezpieczne autonomicz-
ne samochody z napedem elektrycznym
zawioza dzieci do szkotly.

Neo-ekologia tworzy caly wachlarz po-
netnych obietnic. Ten megatrend, obok te-
matu zdrowia, okazuje sie réwniez bardzo
wszechobecny w wielu obszarach nasze-
go zycia. W przypadku naszej zywnosci,
odziezy, opakowan i podrézy zwracamy
uwage na naturalno$¢, autentycznos¢ i
zrownowazony rozwdj. Dzi$ nikt nie moze
sobie pozwoli¢ na unikniecie tego tematu.

W sektorze odziezowym globalne wysitki
na rzecz zrOwnowazonego rozwoju sg juz
ogromne. Oprécz naciskéw ze strony or-
ganizacji pozarzadowych, mediéw, rzadow
i coraz bardziej wrazliwych konsumentdw,
pryzmat kosztéw producentéw takze sta-
nowi sile napedowa problemu zréwnowa-
zonego rozwoju. Migdzynarodowi dostaw-
cy mebli juz od jakiegos czasu zajmuja si¢
efektywnym wykorzystaniem zasobow i
unikaniem zuzycia energii, wody i odpa-
déw. Poprawia to zaréwno marze, jak i
bilans ekologiczny. W roku 2025 podej-
Scie ekologiczne stanie sie standardem w
meblach. Nadchodzi czas ekologicznych
mebli.

W przypadku mieszkania atrakcyjne
dla ludzi staly sie naturalne i autentyczne
materialy oraz pragnienie emocjonalnego
zblizenia do natury. Do§wiadczenie natury
we wlasnym domu mozna z tatwoscia zre-
alizowa¢ w dwdch obszarach: w ogrodzie
i w lazience. W ogrodzie hodowane sa ro-
sliny od ziarenka i zbierane sa owoce, a w
lazience naturalnym zywiolem jest woda.
Dla wigkszosci ludzi woda jest nosnikiem
emocji numer jeden. Dopiero potem na
naszych szerokosciach geograficznych
pojawiajg sie pozostale zywioly: ziemia,
powietrze i ogien. Projektanci dostrzegli
i realizuja z powodzeniem potencjal pro-
jektowania tazienek. Wedlug aktualnych
badari Stowarzyszenia Niemieckiej Go-
spodarki Sanitarnej (Vereinigung Deut-
sche Sanitdrwirtschaft) do 2019 roku 16,7
mln Niemcéw chce dokonaé¢ zmian lub
wigkszych zakup6éw do lazienki. 6,2 min z
nich chce poddac lazienke gruntownej lub
czesSciowej renowacji. Nawiasem méwiac,
ludzie sp¢dzaja w lazience Srednio 40 mi-
nut dziennie. Kobiety sa powyzej Sredniej,
mezczyZni ponizej.

Lazienka, ktora byta dawniej miejscem
utrzymania higieny osobistej, staje si¢ ze
swoja przecietng powierzchnig 9,1 m? co-
raz wyrazniej oazg dobrego samopoczu-
cia. W miedzyczasie dopasowano odpo-
wiedni strumient wody do najrézniejszych
nastrojéow. Podczas kapieli spadaja na
szczgsliwego uzytkownika zréznicowane
strumienie prysznicowe. Pozadane sg in-
dywidualne scenariusze wodne, cz¢sto w
polaczeniu z odpowiednim programem
oSwietlenia pomieszczenia. Rano dla ak-
tywizacji, a wieczorem dla relaksu. Calo-
Sciowa aranzacja wnetrz zamiast stech-
nicyzowanego produktu w lazience jest
na porzadku dziennym i bedzie kontynu-
owana. Meble modulowe zamiast zabudo-
wanych umywalek, tapety zamiast plytek

Zdjecie: Cor (,,Pilotis").

i ciepla, drewniana podloga lub przynaj-
mniej o drewnianym wygladzie, lazienka
staje sie po prostu ulubionym miejscem na
relaks. Nawet wygodna kanapa moze po-
czuC sie zagrozona konkurencja ze strony
wanny pokrytej materiatem. Lazienka, po-
dobnie jak wszystkie inne pomieszczenia
w mieszkaniu - staje sie przytulniejsza i
bardziej komfortowa.

Wiecej drewna

W nadchodzacym sezonie na rynek tra-
fi wiecej mebli o formach organicznych,
szczegblnie w sektorze mebli do siedze-
nia. Wyrézniajacymi cechami tego trendu
beda dynamiczne zaokraglenia i zdecydo-
wane wypukltosci. Wzornictwo organiczne
jest zorientowane na nature, jest migkkie i
wyraznie odcina si¢ od form geometrycz-
nych i oszczednych. W tkaninach obicio-
wych do mebli tapicerowanych znajdzie-
my szeroka game widkien naturalnych.
Szczegblng role odegraja sztruks i aksa-
mit.

Popularna pozostanie gama koloréw nie-
bieskich. Kolor niebieski oznacza harmo-
nie, powage i ma uspokajajacy i przyjemny
efekt. Nowo odkrytym kolorem stanie sig¢
zielona oliwka. To naturalno$¢, wiosna,
nadzieja, zdrowie, mlodos¢, przyroda i
roslinnos¢ - oliwka nie jest jaskrawa, lecz
ze swoja domieszka szarosci cicha i dys-
kretna.

Powraca linoleum. Material ten, na kt6-
ry sktadal sie olej Iniany, maka korkowa i
tkanina z juty, wynaleziony juz w 1860 r.,
byl pierwotnie przeznaczony na elastycz-
na wykladzine podlogowa i do dzi§ jest
stosowany w tym obszarze. Przemysl me-
blarski znajduje jednak nowe miejsca dla
tego solidnego i ekologicznego materialu
na blatach, frontach kredensu czy w cha-
rakterze wstawki w sekretarzyku.

Drewno lite po raz kolejny umocni swo-
ja pozycje. Wzory stotéw, szaf czy kreden-
sow sa filigranowe, eleganckie i odejda od
rustykalnosci minionych czaséw. Drew-
no debowe pozostanie bestsellerem, ale
orzech réwniez bedzie nadal doceniany.
Naturalne drewno w partiach frontowych
mebli bedzie chetnie laczone z innymi na-
turalnymi materialami jak metal i szklo.

Generalnie meble we wszystkich kate-
goriach cenowych beda bardziej wyrafi-
nowane wizualnie, natomiast te wyroby
przemystu meblarskiego, ktore bez wzgle-
du na swa wartos¢ wygladaja ,tanio“ nie
beda juz osiaga¢ w przyszlosci dobrych
wynikéw na rynku.

Henning Bogershausen zaprojektowat regat , Viva" z debu litego i fornirowanego oraz

lakierowana ptyty MDF dla Formvorrat z Frankfurtu nad Menem.

Zdjecie: Formvorrat
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www.veneerwood.com

Wprowadz do gry réznorodne
piekno natury. Nadaj swojemu
produktowi bezbledna forme.

Kreuj uczucia i nastroje.

Z perfekcyjnie wytworzonymi
fornirami i najwyzszej jakosci
tarcica ze 160 rodzajow
drewna zawsze jesteSmy pod
reka dla naszych partneréw
na calym swiecie.

»Ksiega fornir6w* Fritz Kohl
— dedykowana wszystkim

mito$nikom drewna.

Na ponad 300 stronach ksiegi
na pieknych zdjeciach jest
przedstawionych wiecej niz 120
rodzajow drewna razem z odpo-
wiedziami na wszelkie mozliwe
pytania na temat produkcji
forniréw i technik skrawania.
Stownik wyjasnia
najwazniejsze pojecia

z zakresu ,,Drewno

iy
i

i forniry" a wiele
zestawien, tabel oraz
leksykon w pieciu jezy-
kach ulatwiaja poszu-
kiwania.

Nowos¢: , Ksiega forniréw*
jako App na iPada jest tez juz
dostepna w App-Store.
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Forniry

Fornir z krolewskim blaskiem

Producent forniru, Fritz Kohl, znany jest réwniez z tego, ze regularnie znajduje rzadkie drzewa, ktére wykorzystuje w swojej produkcji

Do specjalnosci firmy Fritz Kohl GmbH & Co. KG, zajmujacej sie
produkcja i sprzedazg forniru, naleza forniry rzadkiego pochodze-
nia lub jakos$ci. Nalezy do nich nadzwyczajny cedr libanski (Cedrus
libani) z certyfikatem potwierdzajacym jego krélewskie pochodze-
nie, dostarczony do zakladu produkcyjnego firmy Kohl w Karlstadt
(Niemcy) w pazdzierniku ubieglego roku. Naturalnie ta wyjatkowa
kloda ma nadzwyczajna, warta opowiedzenia historie, ktéra rozpo-
czyna sie¢ okolo roku 1760 w Parku Windsor w sercu Anglii, w re-
gionie przygranicznym pomiedzy Berkshire a Surrey.

ajmujacy dobre 2000 ha Park

Windsor znany jest z wielu god-

nych uwagi, wolnostojacych de-
b6éw, majacych miedzy 500 a 1000 Ilat,
skrywa on jednak rowniez szereg innych
gatunkoéw drzew. Sam park powstal mniej
wiecej w polowie XIII wieku jako rewir
mysliwski kréla Henryka III. Okoto 1750
roku pojawila si¢ moda na projektowanie
ogrodow w stylu angielskim. W zwigzku
z tym Owczesny kierownik parku, Wil
liam Duke of Cumberland zorganizowat
w Parku Windsor wielkie sadzenie drzew
w formie alejek. Nalezaly do nich réwniez
za jego czasow ,egzotyczne drzewa“, takie
jak cedry libanskie, otoczone usytuowa-
nymi w szeregu cisami. Wspomniany juz
wyjatkowy cedr libanski zasadzony zostal
w roku 1760.

CROWN ESTATE

PRIVATE
AREA

NO ADMITTANCE

Zakaz wstepu: z tej czesci Parku Windsor
pochodzi cedr libanski.

Dobre 350 lat péZniej to okazate drzewo
zaczelo chorowac i dlatego firma Crown
Estate, odpowiedzialna m. in. za zarza-
dzanie krélewskimi brytyjskimi dobrami
ziemskimi, zdecydowala sie na wycinke.
Osobom odpowiedzialnym za taka decyzje
dobrze znana byla wartos¢ drzewa i jego
niezwykltos¢ i dlatego tez skontaktowali
si¢ z brytyjskim handlowcem, dziatajacym
jako dostawca dla firmy Fritza Kohla, kt6-
ry w lipcu poinformowal przedsiebiorstwo
z Karlstadt o istniejacej mozliwosci. W
konsekwencji czego odpowiedzialny za
ten obszar dzialalnosci firmy pracownik,
Ludwig Leitsch pojechal bezposrednio
do Anglii ze wzgledu na rzadkos¢ klody i
szans¢ na kolejny fornirowy highlight.

Nawet prezes Friedrich Kohl osobiscie
pojechatl przyjrzec sie drzewu - przerywa-
jac planowany od dawna urlop w Anglii,
podczas ktérego otrzymal zaproszenie
od Chief Forresters, Johna Deakena wy-
stane przez firm¢ Crown Estate. Decyzja
o kupnie zapadla szybko, cena byta od-
powiednia i realistyczna, przy czym ofer-
ta obejmowala jeszcze specjalny uktad.
Crown Estate jest mocno ukierunkowane
na wykorzystywanie wlasnych zasobéw w
ramach wewnetrznych projektéw i dlate-
go zazadalo wykonania 2000 m? forniru
z przeznaczonej do obrébki klody, aby w
ten sposob wyposazy¢ nowe pomieszcze-
nia biurowe.

Wymiary drzewa byly naprawde impo-
nujace: 8-metrowa kloda na fornir, po-
dzielona na dwie dlugosci po 4 m, miala
objetos¢ 16,43 m3 i Srednice mierzong w
potowie diugosci 1,68 m, ktére byly za
duze dla pilarki rozdzielczej w Karlstadt.
Dlatego tez cedr libariski podzielony i
przetarty zostal na terenie firmy Hermann
Huxohl & Sohn GmbH & Co. KG w
Giitersloch-Niehorst, specjalizujacej si¢ w
przecieraniu drewna grubego.

Dwie dlugosci cedru libanskiego nozo-
wane byly pod koniec pazdziernika 2017
roku w Karlstadt w obecnosci delegacji
Crown Estate pod przewodnictwem Johna
Deakena, ktéra przywiazuje duza wage do

tego, aby osobiscie uczestniczy¢ w proce-
sie obrobki.

Jakos¢ uzyskanego forniru jest bardzo
dobra, co nie dziwi w przypadku takiej
ktody bez rys i w duzej mierze bez sekow.
W sumie uzyskano 12 015 m? powierzch-
ni forniru. Nieco stabsza czes¢ z kilkoma
malymi s¢kami o powierzchni 3 800 m?
wyceniona zostala na 6 Euro/m? a z lep-
szej czesci uzyskano 8 215 m? doskonalej
jakosci forniru z cedru libaniskiego, zostala
ona oszacowana na 20 Euro/m? Oczywi-
Scie poza wspaniala jakoscia, nie nalezy
lekcewazy¢ duzej roli, jaka odgrywa tutaj
réwniez prominentne, historyczne pocho-
dzenie i rzadko$¢ drzewa.

Drewno cedru libariskiego wykorzysty-
wane jest od 5000 lat, w starozytnosci
réowniez do budowy palacow i Swiatyn.
Bylo to ponadto drewno pozadane do
produkcji mebli i budowy statkéw, mozli-
we, ze wykorzystano je takze do budowy
owianej legendami Arki Noego. Naturalne
wystepowanie cedru libaniskiego zmniej-
szylto si¢ w migdzyczasie dramatycznie na
skutek nadmiernego wykorzystywania i
dlatego dzisiaj nie mozna juz prawie wcale
pozyskiwac kiéd do obrébki. Jedyna moz-
liwoscia sa historyczne nasadzenia w an-
gielskich i francuskich parkach, z ktérych
ze wzgledéw pielegnacyjno-technicznych
mozna pozyskac pojedyncze drzewa — tak
jak mialo to miejsce w opisanym przypad-
ku. Friedrich Kohl szacuje, ze na calym
Swiecie na rynek trafia rocznie ok. 20 000
do 30 000 m? forniru z cedru libaniskiego.

Nawiasem mowiac kloda pozostala w
calosci w Karlstadt: kontyngent forniru
Crown Estate pierwotnie mial by¢ opala-
ny, od czego jednak pd6zniej odstapiono
ze wzgledu na skomplikowang realizacje
i ograniczong podatnos¢ tego gatunku
drewna na taka metode. Zamiast tego z
Parku Windsor trafito pod n6z do Karl-
stadt 4000 m? debu, nadajacego sie dobrze
do opalania - ku zadowoleniu Crown Es-
tate, co wszystkim zaangazowanym wy-
szlo na dobre.

Kloda byta fornirowym highlight ubiegte-
go roku dla firmy Fritz Kohl GmbH & Co.
KG, ktéra jest zadowolona z utrzymania
obrotéw na przetlomie 2016/2017 roku na
stabilnym poziomie - 105 pracownikow

Przecieranie ktody

Fornir, ktéry powstat jest przepiekny i bar-
dzo rzadki.
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Poréwnanie z Ludwigiem Leitsch, pracownikiem firmy, precyzuje wymiary ktody. Cedry libariskie o takich wymiarach sg juz dzisiaj
tylko bardzo rzadko wykorzystywane, a wiec i fornir uzyskiwany z nich stanowi rzadkos¢. Choroba drzewa, ktéra doprowadzita do
tego, ze trzeba bylo je wycia¢, nie miata jednak negatywnego wptywu na jakos¢ drewna. Juz na powierzchni skrawania widoczna jest

spodziewana dobra jako$¢ forniru.

wyprodukowalo w Karlstadt okolo 8 do 9
mln m? forniru i przerobito prawie 8 000
do 10 000 kubikéw drewna. Gléwnym
gatunkiem drewna jest i pozostanie dab
z udzialem procentowym w kontekscie
calej produkcji na poziomie 26% do 27%,
z czego jedna czwarta to grubosci specjal-
ne 0,9/1,4/2,4 mm, produkowane jednak
nie dla przemystu parkieciarskiego, lecz
dla stolarzy, pochodzacych szczegélnie
z niemieckiego obszaru jezykowego. Na
szorstkie po pile powierzchnie popyt jest
stale, a nawet rosnie. Rowniez w zakresie
kompleksowego wyposazenia obiektéw
dab nadal cieszy si¢ powodzeniem. Jeze-
li chodzi o referencje w przypadku tego
gatunku drewna, nalezy wymieni¢ wypo-
sazenie sklepéw Apple na calym swiecie.
Ten utrzymujacy sie¢ w przypadku debu
trend jest prezesowi Fridrichowi Kohlowi
na reke. W koricu jego firma specjalizuje
sie¢ w obrébce debu a pod wzgledem ja-
kosci mozna powiedzie¢, ze dziala w tym
wzgledzie w oderwaniu od masowej pro-
dukgc;ji trafiajacej na rynek.

Drugim giéwnym gatunkiem przetwa-
rzanego drewna jest orzech, ktorego

Przedi ...

procentowy udzial w produkcji to 16%,
pozostale gatunki drewna znajdujg sie w

Wyjatkowy fornir z cedru libanskiego, pochodzacego z Parku Windsor wystawiony zo-
stat w Showroom u Fritz Kohl wastawiony.

Zdjecia: Kohl, Koch

... i podczas wycinki

obszarze jednocyfrowym, jezeli chodzi o
udzial procentowy. Tutaj zauwazalna w
sposob pozytywny jest ré6znorodnos¢ do-
tyczaca 150 dostepnych gatunkéw drew-
na. Jest to unikatowa oferta wsréd produ-
centéw forniru.

Jezeli chodzi o rynki, aktualnie (w
zwigzku z realizowanym projektem) sy-
tuacja w USA jest dobra. Firma coérka,
Interwood, wyposazyla m.in. w ramach
duzego projektu Hudson Yards na Man-
hattanie 16 wiezowc6w, tacznie z dwor-
cem metra, wykorzystujac do tego duza
ilos¢ forniru Riegel-Anegre. Interesy w
Chinach réwniez ida dobrze. Natomiast
bardzo negatywny w skutkach byt dla fir-
my bojkot w Rosji.

Nie ulega watpliwosci, ze firma Fritza
Kohla réwniez w przysztosci pozostanie
wierna swojemu tradycyjnemu, gléwne-
mu obszarowi dzialalnosci ukierunko-
wanej na caly Swiat, co jak podkresla
Friedrich Kohl, nadal jest przyjemnoscia,
pomimo ,braku mozliwosci planowania“
pewnych proceséw dotyczacych transak-
cji w tej branzy i zwigzanym z tym ryzy-
kiem. Wazne sg jednak wyzwania, pole-
gajace na udostepnianiu wyjatkowym
obiektom specjalnych ktod, takich jak
cedr libanski. Takie projekty charakte-
ryzuje czesto wieloletnie przygotowanie,
jak w przypadku aktualnego przykladu z
Korei Poludniowej, gdzie powstanie za-
projektowana przez Davida Chipperfiel-
da w Seulu Kwatera Gléwna Amore Pa-
cific. Tutaj caly obszar VIP-owski ma by¢
wyposazony z wykorzystanie 4000 m?
najlepszego forniru, takiego jak wiaz cze-
czot/ klon czeczot, jak réwniez orzech
czeczot. Aktualnie prezentowane sa
probki materialu na miejscu w Karlstadt.
Takie transakcje wymagaja cierpliwosci,
a tej firmie z Karlstadt bez watpienia nie
brakuje, sa one bowiem znakiem firmo-
wym i przyszloscia tej firmy specjalizuja-
cej sie w produkcji forniréw.



Wrzesienn 2018

Produkcja okien

Sukces dzieki produkcji okien drewnianych
i drewniano-aluminiowych

W firmie Sachsenfenster z Rammenau mozna odczuc tesknote wielu klientéw za estetycznym wygladem i jakoscia

Od ponad 25 lat firma Sachsen-
fenster GmbH & Co. KG w Ram-
menau kolo Drezna z powodze-
niem produkuje okna drewniane
i drewniano-aluminiowe, wcze-
$niej w ramach wiekszego kon-
cernu, dzi$ jako samodzielna fir-
ma. Prawie od samego poczatku
firma stawia na systemy powlok
do okien drewnianych i drew-
niano-aluminiowych firmy Tek-
nos.

kna firmy Sachsenfenster znajdu-
O ja zastosowanie nie tylko w wielu

domach jedno- i dwurodzinnych
w regionie Drezna. Mozna je réwniez
znalez¢ w wiekszych obiektach, takich
jak ekskluzywne projekty budownictwa
mieszkaniowego w Berlin-Mitte lub Lip-
sku, dzieciecej wiosce SOS w Berlinie
lub na ,Wyspie Zmystow* niedaleko Zgo-
rzelca, w ukoriczonym wlasnie hotelu
wellness nad jeziorem Berzdorf, gdzie za-
montowano efektowne, duze drzwi prze-
suwne. Nawet tak niezwykle projekty jak
niepowtarzalnie kolorowe okna domkéw
w koronach drzew w Parku Przygody Kul-
turinsel na wyspie Einsiedel pochodza z
produkcji w Rammenau.

Firma zostala zalozona w 1991 roku
przez Klausa Wolfa. Ten Slgzak z pocho-
dzenia mieszkal tu po wojnie, nastepnie
przeniost si¢ do Poludniowego Tyrolu,
gdzie pod swoja marka Wolf Fenster AG
odnidst sukces jako producent okien. Po
zjednoczeniu Niemiec polozylt w Sakso-
nii podwaliny pod kolejng dzialalnosc.
Od listopada 2015 r. Sachsenfenster jest
niezalezng spotka pod nowym zarzadem.
,Swiadomie odrzuciliSmy zwiekszanie
sprzedazy jako nasz najwyzszy priory-
tet, — wyjasnia koncepcje firmy Andreas
Langhammer, partner zarzadzajacy Sach-
senfenster GmbH & Co. KG w Ramme-
nau. ,Nie koncentrujemy sie na jak naj-
wigkszej ilosci, lecz na ciaglym rozwoju
w zakresie wartosci dodanej produktéw,
jakosci i wysokiego poziomu zadowolenia
klientow*.

Wylacznie drewno lub drewno
laczone z aluminium

Firma Sachsenfenster zatrudnia okolo

Widok na obszar naktadania powtok: Sachsenfenster posiada
dwie instalacje natryskowe ...

Holz-Zentralblatt - Strona 17

Sachsenfenster od 25 lat cieszy sie bardzo dobra reputacja.

70 o0s6b i produkuje do 15 000 jednostek
okiennych rocznie. Firma sprzedaje jedna
trzecig tych produktéw poprzez dealerdw,
gléwnie regionalnych stolarzy w Saksonii.
Kolejng jedna trzecig stanowia kontakty
biznesowe z prywatnymi firmami budow-
lanymi i ich architektami. Dzialalno$¢
kontraktowa jako trzeci filar stanowi
rowniez okolo jednej trzeciej sprzedazy.
Sachsenfenster jest postrzegany przez
wykonawcéw robét budowlanych, ich
architektéw i kierownikéw budowy jako
niezawodny partner i jest zapraszany do
wspoltpracy przy wielu projektach budow-
lanych. Na terenie Niemiec i w krajach
sasiednich dzialaja dwie wlasne grupy
montazowe oraz wielu podwykonawcow
na dlugoterminowych kontraktach.

Firma produkuje wylacznie okna drew-
niane i drewniano-aluminiowe oraz drzwi
harmonijkowe, przesuwne i wejSciowe.
Asortyment okien obejmuje rézne linie
produktéw o grubosci ramy od 68 do
88 mm dla konstrukcji klasycznych, za-
bytkowych i ultranowoczesnych. Coraz
wigksza role odgrywa skuteczna ochrona

przed cieplem, halasem wlamaniem. Fir-
ma oferuje drzwi harmonijkowe przesuw-
ne skladajace sie nawet z siedmiu elemen-
téw oraz drzwi podnoszono-przesuwne ze
skrzydlami stalymi lub bez skrzydla stale-
go. Drzwi wejsciowe dostepne sag w oSmiu
réznych seriach konstrukcyjnych i w po-
nad 50 wersjach podstawowych. Okna
Sachsenfenster oferuja réwniez wiele
opcji wyposazenia i akcesoriéw, poczaw-
szy od zaluzji wewnetrznych, a skoficzyw-
szy na siatkach przeciw owadom.

Badania rynku w kontenerze na
stare okna

»To, jak rozwija si¢ rynek, wida¢ wyraz-
nie na przykladzie kontenera na demon-
towane okna w naszej fabryce“, wyjasnia
dyrektor zarzadzajacy Falko Siegert. ,Jak
widag, jest tam duzo plastikowych okien.
Po upadku muru berlifiskiego moderniza-
cja na wschodzie zostala przeprowadzona
szybko i po jak najnizszych kosztach. Dzi-
siaj klienci przywiazuja znacznie wieksza
wage do wygladu i jakosci. Dlatego mamy
wiele obiektow, w ktérych starsze okna z
tworzyw sztucznych zastepowane sa drew-
nem lub drewnem z aluminium®.

Okna drewniane stanowia ok. 40%
sprzedazy Sachsenfenster, okna drewnia-
no-aluminiowe ok. 60%. Proporcje moga
sie jednak rézni¢ w zaleznosci od typu
obiektu. ,Do doméw prywatnych i no-
wych budynkéw uzywamy gtéwnie okien
drewniano-aluminiowych, do renowacji, a
przede wszystkim do budynkéw zabytko-
wych mamy wysoki odsetek okien z same-
go drewna“, - méwi Falko Siegert.

Konstrukcje i wyposazenie okien Sach-
senfenster sg dostosowane do zyczen
klientéw. ,W zasadzie oferujemy wszystko,
czego klient zapragnie®, - méwi Andreas
Langhammer. Oznacza to obecnie przede
wszystkim okna siegajace od podlogi do
sufitu, a wiec duze powierzchnie okien z
jak najnizszym progiem. Nierzadko spo-
tykane sa elementy okienne o wysokosci
prawie 3 m i szerokos$ci ponad 5 m.

Oddzielnym trendem jest stale rosnace
wyposazenie ochronne. ,Tam, gdzie kie-
dys wystarczal wizjer w drzwiach, obec-
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.. oraz automatyczny system lakierniczy. W przypadku mniej-

szych partii stosuje sie natrysk reczny.

Zdjecia: Jochen Krings

Dyrektorzy zarzadzajacy Falko Siegert i Andreas Langhammer z elementami okiennymi

nie stosowane sg kamery i elektroniczne
systemy nadzoru“, — wyjasnia Falko Sie-
gert. Sachsenfenster oferuje m.in. okna z
certyfikatem RC 2 z odpowiednimi oku-
ciami i bezpiecznym przeszkleniem oraz
umozliwia integracje czujnikéw zamknie-
cia okna z systemem alarmowym domu
klienta. Firma inwestuje w specjalne szko-
lenia i zatrudnia wlasnego elektryka, aby
zapewni¢ niezbedne kompetencje w tym
zakresie.

Wysoka jakos$é dzieki polaczeniu
automatyzacji i pracy recznej

Firma Sachsenfenster opiera si¢ na
nowoczesnym, modulowym zakladzie
produkcyjnym z potautomatycznymi pro-
cesami i reczna obrébka przez wykwali-
fikowanych stolarzy. ,Dzieki polaczeniu
automatyzacji z reczng obrébka mozemy
produkowaé szybko i elastycznie®, - wy-
jasnia Falko Siegert. ,Dzigki temu jeste-
Smy w stanie optymalnie spelni¢ rézne
wymagania, niezaleznie od tego, czy sa
to okna standardowe, czy tez elementy o
specjalnych ksztaltach. Przezbrojenie sys-
temu jest konieczne tylko przy zmianie
produkcji z samego drewna na drewno i
aluminium®.

Do malowania powierzchni Sachsenfen-
ster wykorzystuje dwie instalacje natrysko-
we oraz jeden automatyczny system typu
Overspray z odzyskiem nadmiaru farby. W
przypadku mniejszych partii stosowany
jest natrysk reczny. Jednak w tych wszyst-
kich przypadkach od ponad 20 lat firma
opiera si¢ prawie wylacznie na systemach
lakierniczych Teknos. ,Te lakiery sa tatwe
w obrdbce i tworza jakosS¢ powierzchni,
ktéra optymalnie zaspokaja nasze wyso-

kie wymagania“, - potwierdza Falko Sie-
gert. Indywidualne Zzyczenia kolorystycz-
ne Sachsenfenster spelnia na miejscu we
wlasnej mieszalni koloréw RAL/NCS Tek-
nos. W przypadku specjalnych zaméwiert
klientéw i nietypowych koloréw firma
polega na wsparciu laboratorium koloréw
producenta w Fuldzie.

Obecnie Sachsenfenster uzywa ,Teknol
Aqua 1410, ,Aquaprimer 2900, r6znych
specjalnych podkladéw , Antystain Aqua“
oraz lakieru nawierzchniowego ,Aquatop
2600%, w zaleznosci od rodzaju drewna i
wymagan. W przypadku okien drewnia-
nych okoto 70% jest malowane farbami
kryjacymi, przy czym znaczna ich czes¢
jest lakierowana na kolor bialy. Nato-
miast przy elementach drewniano-alumi-
niowych udzial konstrukcji malowanych
na kolor i lazurowanych jest wyréwnany.
Szczegblnie popularne sg okna drewnia-
no-aluminiowe z drzewa Swierkowego,
wykoriczone od wewnatrz farbami bez-
barwnymi z zachowaniem naturalnego
wygladu.

Lista referencyjna przedsigbiorstwa po-
kazuje, ze Sachsenfenster przekonuje zo-
rientowaniem na potrzeby klienta, wywa-
zong cena i doskonalg jakoScig. R6wniez
dobra wspdélpraca z partnerami. ,Jako
sredniej wielkosci przedsiebiorstwo nie
posiadamy duzego dzialu badan i rozwo-
ju, ktory by stale pracowal nad nowymi
projektami“, - wyjasnia Andreas Lang-
hammer. ,Dlatego tez wazni sa dla nas
innowacyjni dostawcy, z ktérymi mozemy
wspélnie opracowywaé nowe pomysly i
wprowadzaé je w zycie. Na tej zasadzie
mieliSmy bardzo dobre doswiadczenia z
firma Teknos, na przyktad z wprowadze-
niem bezbarwnej powtoki.
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Skuteczne odpylanie trocin i pytu drzewnego

Wraz ze wzrostem potencjatlu produkcyjnego w przemysle (drzewnym) ro$nie réwniez zapotrzebowanie na efektywna technike odciggowa

Dzisiejsze maszyny w przemysle meblarskim i w wigkszych zakla-
dach stolarskich sa potezniejsze niz kiedykolwiek wczes$niej. Procesy
technologiczne sa w duzej mierze zautomatyzowane, a wydajne ma-
szyny zapewniaja ogromna przepustowos$¢é. Ale z kazdym skokiem
wydajnoSci zwieksza sie rowniez emisja pylu i trocin. Firma Hocker
Polytechnik z serig filtrow ,,Multi Star“ z powodzeniem dotrzymuje
kroku rozwojowi technicznemu stosowanych urzadzen. System ten
zostal zaprojektowany do pracy ciaglej w przemysle i jest juz uzywa-
ny w ponad 1500 zakladach na calym $wiecie. Rozwigzania odcia-
gowe, specjalnie przystosowane do wspélpracy z duzymi instalacja-
mi i kompletnymi liniami produkcyjnymi, sa wykorzystywane m.in.
przez producentéw mebli i anekséw kuchennych i charakteryzuja
sie wysoka wydajnoScig odciagowa przy mozliwie najmniejszym zu-
Zyciu energii. A poniewaz odfiltrowany material jest odprowadzany
w duzej mierze w spos6b w pelni automatyczny, wzrost produktyw-
no$ci mozna osiggna¢ na kazdym etapie produkc;ji.

abryki Nobilia w Verl we Wschodniej

Westfalii stanowig dobry przyklad

mozliwych zastosowan systemow fil-
trujacych. W ultranowoczesnym zakladzie
produkcyjnym kazdego roku powstaje
ponad 630 000 anekséw kuchennych. Sto-
pien automatyzacji jest bardzo wysoki, a
firma Hocker za pomoca kilku systemow
filtrujacych ,Multi Star“ i zaawansowa-
nej koncepcji odpylania zapewnia czyste
powietrze na stanowiskach pracy i nieza-
wodnie dzialajace odciagi na liniach pro-
dukeyjnych.

Bezpylowe warunki produkcji podnosza
jakos¢ przetwarzanych produktéw i za-
pewniaja przyjazne dla pracownikéw wa-
runki pracy. Nowoczesne systemy filtrow
,2Multi Star o przemyslanej wydajnosci
energetycznej i koncepcji odpylania sta-
nowig podstawe produkcji. Firma Hocker
Polytechnik zapewnia swoim klientom
bogate doswiadczenie swych ekspertéw
projektujac rozwigzania odpylajace do-
stosowane do ich indywidualnych wyma-
gan, poniewaz nie ma uniwersalnego i

powietrza o objetosci do 600 000 m3/h
przy pomocy filtréw o powierzchni po-
wyzej 3000 m?2. Usuwanie odfiltrowanego
materialu nastepuje za pomoca podtog ru-
chomych, przenosnikéw slimakowych lub
faricuchowych do brykieciarek lub pneu-
matycznego systemu transportowego do
silosow lub pojemnikéw. Przyblizona re-
gula dotyczaca wielkosci obudéw filtrow
powiada, ze im wigkszy filtr na zewnatrz
hali, tym obszerniejszy jest takze park ma-
szynowy w hali.

Wentylatory czystego powietrza moga
by¢ zamontowane dla oszczednosci miej-
sca w module gérnym filtra, nad obudo-
wa lub na zewnatrz filtra i sa napedzane
energooszczednymi silnikami klasy IE3,
co szczegoOlnie pozytywnie uwidacznia sie
w warunkach pracy ciagtej. Eksperci firmy
Hocker Polytechnik w przypadku kazdej
nowej instalacji podejmuja wcigz na nowo
wyzwanie maksymalnego zredukowania
zapotrzebowania na energie przez silniki.
W przypadku zastosowania wielu wentyla-
toréw producent stosuje prace kaskadowa

Instalacja odpylania o dtugosci 15 m z oczyszczaniem przewiewowym i przeno$nikiem

taricuchowym.

jednoczesnie skutecznego systemu odcia-
gowego. Dla poszczegolnych komponen-
tow systemu mozna zastosowal szeroki
wachlarz urzadzen i ich wariantéw. Ich
wspolna cechg jest to, ze odsysanie pyléw
i wiéréw produkcyjnych w rozwiazaniach
firmy Hocker Polytechnik odbywa sie za-
wsze w procesie podcisnieniowym. ,Multi
Star“ to oficjalnie przebadany pod katem
uderzen ciSnieniowych system filtréw,
ktéry moze by¢ rozmieszczony zaré6wno
wewnatrz jak i na zewnatrz hal produk-
cyjnych. W wiekszosci przypadkow prefe-
rowana jest jednak instalacja zewnetrzna,
poniewaz takie rozwigzanie pomaga za-
oszczedzi¢ cenny zadaszony obszar dla
celéw produkgji.

Osrodkiem wytwarzania podcisnienia sa
wentylatory systeméw filtrujacych. Kon-
strukcje filtra okresla sie na podstawie
powierzchni filtra wymaganej dla danego
zastosowania, dostepnej przestrzeni i pla-
nowanego wariantu odprowadzania odfil-
trowanego materialu. Filtry ,Multi Star“ w
wersji wysokiej zadawalaja si¢ spartariska
powierzchnig od 5 m? i usuwaja pyl przy
pomocy brykieciarki lub pojemnikéw na
pyl. Skalowalna zasada modulowa w po-
taczeniu z konstrukcja szeregowa otwiera
szeroki wachlarz mozliwosci. Dlugie obu-
dowy filtrow montowane sa zwykle przy
Scianach hal fabrycznych i usuwaja pyl z

Transport odfiltrowanego materiatu do
silosa przy wykorzystaniu sluzy celkowe;j i
systemu transportu pneumatycznego

w polaczeniu z przemiennikami czestotli-
wosci, tzn. wentylatory sa wlaczane lub
wylaczane w miare potrzeb zgodnie ze
zmianami wielkosci produkcji. Falowniki
zapewniaja réwniez plynny rozruch silni-
kéw, bezstopniowa regulacje wydajnosci
wentylacji i chronig przed przepieciami
szczytowymi. Nie ma wiec znaczenia, czy
na produkcji pracuje tylko jedna maszyna,
czy 20 maszyn pracuje jednoczesnie: filtr
zawsze zapewnia niezbedna wydajnosé
odciaggu. Maszyny produkcyjne przesyta-
ja zapotrzebowanie do sterownika, a filtr
automatycznie dostosowuje swoja wydaj-
nos¢. Dodatkowe funkcje zarzadzania
energia jeszcze bardziej zmniejszaja jej
zuzycie.

Wlascicielom starszych ukladéw fil-
trujacych moze si¢ oplaci¢ przeliczenie
biezacego zuzycia energii. Zmniejszenie
poboru energii elektrycznej tylko o 1 kW
zmniejsza koszty energii elektrycznej w
ciggu roku o niemala czterocyfrowa war-
tos¢. Aktualizacja techniki moze napraw-
de szybko si¢ zamortyzowac.

Powietrze zawierajace pyl transportowa-
ne jest przez worki filtrujace. Zgodnie z
prawami fizyki pyl osadza si¢ na materiale
filtracyjnym, a straty ciSnienia powieksza-
ja sie. Dlatego przy zdefiniowanych spad-
kach cisnienia worki filtrujace musza byc
czyszczone regularnie i w sposéb ciagly.
W przypadku czyszczenia strumieniowe-
go lub cisnieniowego worki filtrujace sa
oczyszczane krétkim, mocnym podmu-
chem powietrza, w przypadku metody
wibracyjnej pyt jest wytrzasany z workow,
a w metodzie przewiewania strumieni po-
wietrza przedmuchuje worki filtrujace.
Wybor wlasciwej metody oczyszczania za-
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Oczyszczanie filtréw przy pomocy sprezo-
nego powietrza

lezy w duzej mierze od ilosci zanieczysz-
czen, wielkosci czastek, wlasciwosci pytu
i rodzaju produkcji.

W dolnej czesci systeméw filtrujacych
dzieje sie najwiccej. Grawitacja wspomaga
technike filtracji i odfiltrowany material gro-
madzi si¢ na dnie filtra. Material ten musi
zosta¢ usuniety z filtra. W zaleznosci od
objetosci i sktadu pytu lub konstrukeji filtra,
metody opr6zniania réwniez si¢ r6znia.

Sluzy celkowe, zblizone zasada budowy
do drzwi obrotowych, transportuja pyl i
widry poza obudowe filtra. Hermetycznie
uszczelniajg wnetrze filtra, sa przetestowa-
ne pod katem uderzen cisnienia i czesto
sa montowane w polaczeniu z innymi wa-
riantami odprowadzania pylu. Mieszadla

Zdjecia: Hocker Polytechnik

Instalacja odpylania w firmie Nobilia sktada sie z pieciu filtrow mieszalnikowych z
oczyszczaniem strumieniowym i nasadowym filtrem silosowym.

Réwniez firma Homag AG, jeden z wiodacych producentéw maszyn i urzadzen do
przemystu drzewnego wykorzystuje instalacje , Multi Star” — na zdjeciu instalacja o po-
wierzchni filtracyjnej 1243 m? z oczyszczaniem wibracyjnym i wyprowadzeniem mate-
riatu przy pomocy przenosnika taricuchowego.

z jednym lub dwoma ramionami wypro-
wadzaja material z filtréw o powierzchni
do 6 m x 6 m i przesuwaja go do punktu
zrzutu. Hydrauliczne podlogi przesuwane
dzialaja podobnie jak w automatach do
gry na monety na jarmarkach z ta réznica,
ze do otworu wylotowego zamiast bardzo
niewielu monet trafia stala ilo§¢ wiérow
i pylu. Przenosniki slimakowe o Srednicy
500 mm i ditugosci do 10 m nieprzerwa-
nie transportuja duze iloSci materiatu do
punktu wysypu. W wiekszych instalacjach
filtracyjnych o dlugosci 20 m i wiekszej
stosuje si¢ zazwyczaj przenosniki lafcu-
chowe. Przenoszg one odfiltrowany mate-
rial na duze odleglosci.

W przypadku odfiltrowywania mniej-
szych ilosci materialu mozna go prze-
chowywaé w pojemnikach na pyt lub w
workach typu big-bag. Opréznianie filtra

odbywa si¢ wowczas recznie. Natomiast
wigksze ilosci pylu transportowane sa
pneumatycznie do siloséw lub kontene-
row.

Dzigki brykietowaniu odpadéw drzew-
nych przedsigbiorstwa tworza sobie nowe
zrodla dochodéw i nowe perspektywy. Od-
pady drzewne w postaci brykietéw osiaga-
ja dobre ceny na rynku lub w przypadku
wykorzystywania w postaci opalu stano-
wia samowystarczalne i oplacalne Zrédlo
energii dla przedsi¢biorstwa w chtodniej-
szych miesigcach.

Dzieki polaczeniu kilku pras brykietuja-
cych ,Brik Star“ mozna w zautomatyzo-
wany sposOb przetwarza¢ nawet wieksze
ilosci materiatu, transportowac je przeno-
$nikami i wygodnie przechowywac. Bry-
kietowanie jest oplacalne dla uzytkownika
w zdecydowanej wigkszosci przypadkow.
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Logistyka

Obstuga materiatéw diugich w magazynie

Groen & Janssen w dwoch nowych lokalizacjach stawia na efektywne rozwigzania transportowe przez firme¢ Hubtex

Dlugie, ciezkie i latwe do uszkodzenia towary wymagaja szczegdlnej
staranno$ci w zakresie bezpiecznej logistyki transportu. W warun-
kach ograniczonej przestrzeni magazynowej z waskimi korytarzami
zwykle czolowe wozki widlowe szybko staja sie bezuzyteczne. Dla-
tego przedsiebiorstwo Groen & Janssen zainwestowal w ciggu za-
ledwie dwoch lat w cztery wielokierunkowe wozki widlowe boczne
Hubtex, by zoptymalizowaé przeplyw materialéw.

w Georgsheil w péinocnych Niem-
czech zostala zalozona w 1962 roku
jako firma zajmujaca si¢ handlem drew-
nem i zatrudnia obecnie okolo 200 oséb.
W 1991 roku opracowano nowy model
biznesowy, przewidujacy podzial Sredniej
wielkoSci przedsiebiorstwa na oddzialy
dystrybucji drewna i tworzyw sztucznych.
Oba oddzialy pracuja pod szyldem firmy
macierzystej Groen & Janssen. Przedsie-
biorstwo Groen & Janssen GmbH Kunst-
stoffvertrieb jest jednym z wiodacych nie-
mieckich dostawcow wyrobow z tworzyw
sztucznych i materiatléw kompozytowych
dla domu i ogrodu. Firma dostarcza swo-
je produkty do sklepéw rzemieslniczych i
sieci budowlanych w Niemczech i sasied-
nich krajach europejskich. Asortyment
obejmuje elementy ogrodowe, takie jak
deski tarasowe, oslony wiatrowe i wizu-
alne, a takze rolety i zaluzje zewnetrzne,
profile dachowe i Scienne oraz materialy
do budowy doméw i elewacji.
Przedsiebiorstwo Groen & Janssen
GmbH Holz-Tiiren-Platten prowadzi dzia-
talnos¢ jako hurtownik i detalista drewna
w poélnocnych Niemczech i zaopatruje
rzemiosto i handel w materialy budowla-
ne, produkty do wykanczania wnetrz, jak
réwniez dziala w obszarze klasycznego
handlu drewnem. Paleta produktéw sigga
od drzwi wewnetrznych i wykladzin pod-
logowych po materialy panelowe i tarcice.
Wychodzac naprzeciw wymaganiom

Firma Groen & Janssen z siedziba

nowoczesnego podejScia do prezentacji
produktéw i wysokojakosciowego maga-
zynowania w branzy materialow drew-
nianych, firma Groen & Janssen GmbH
HolzTiiren-Platten zdecydowala w 2014
roku o budowie nowej lokalizacji wysta-
wienniczej z klimatyzowanym magazy-
nem w Leer, okolo 40 km od Georgsheil.
Ze wzgledu na ograniczona powierzch-
ni¢ budynku, inwestor postawil na system
regaléw o wysokosci 7,50 m. Przy opra-
cowywaniu planéw magazynu uwzgled-
niono wigc nowa strategie logistyczna:
aby zwiekszy¢ pojemno$¢ magazynowa w
nowej hali, firma zdecydowala si¢ na za-
stosowanie wielokierunkowych wozkow
widlowych bocznych zamiast wczesniej
stosowanych woézkéw czotowych. ,We-
dlug naszej nowej koncepcji logistycznej
potrzebowaliSmy pojazdéw, ktére mogly-
by niezawodnie transportowac dlugie i
ciezkie tadunki nawet w waskich kory-
tarzach i skladowac je na nowych rega-
tach na wysokosci do 7,50 m zamiast na
wysokosci 4 m“, moéwi Renko Schoon,
kierownik projektu w Groen & Janssen
HolzTiiren-Platten. ,WybraliSmy wielo-
kierunkowe wozki widlowe firmy Hubtex
ze wzgledu na krétki czas ich dostawy
oraz wszechstronne doradztwo i wspar-
cie ze strony producenta“.

W celu zmaksymalizowania dostgpno-
Sci urzadzen, producent wézkéw z Fuldy
(Niemcy) oferuje specjalny zakres ustug, w
ktérym prace serwisowe i konserwacyjne,

Dzigki wysokosci podnoszenia 7,20 m Hubtex ,MQ 40" moze optymalnie pobiera¢
towary z wysokich regatéw. Dzigki nosnosci 4 t z fatwoscia transportuje nawet ciezkie

pakiety drewna.

Oprécz ,MQ 40" z ,MQ 35" Groen & Janssen posiada réwniez uzywany woézek (na
zdjeciu w tle). Do tej pory nie udato sie wykry¢ réznic w codziennej pracy.
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Za pomoca Hubtex ,MQ 40" operator pobiera wrazliwe na uszkodzenia panele z magazynu wysokiego sktadowania.

naprawy przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych oraz coroczne przeglady bez-
pieczenistwa sg czescig pakietu serwisowe-
go. Jednym z najwazniejszych kryteriow
jakosci obstugi jest szybka i kompetentna
realizacja zadan. ,Wozki widlowe sg zwy-
kle kluczowym wyposazeniem zakladu.
Jesli zawioda, pociaga to za soba czgsto
przestoj calego przedsigbiorstwa“, wyja-
$nia Fred Raske, kierownik oddzialu Nord
w Hubtex. ,,Dlatego od 35 lat Hubtex jest
synonimem szybkiego i niezawodnego ser-
wisu“.

Bezpieczny transport towaréw
specjalnych

W magazynie o powierzchni 2500 m? w
Leer znajduje si¢ okolo 11 500 réznych
artykulow, w tym duze i ciezkie plyty wio-
rowe, tarcica jak i tatwe do uszkodzenia
drzwi ze Swietlikami. Z miejsca sklado-
wania na wysokich regatach mozna je
prawidlowo i profesjonalnie zestawia¢ do
wysylki przy uzyciu wielokierunkowych
wozkow widlowych bocznych z napedem
elektrycznym.

Hubtex produkuje swoje wyroby w za-
kladzie w Fuldzie, rowniez takie podze-
spoly jak maszt wézka. ,Wtasne zaklady
produkcyjne umozliwiajag nam speknienie
indywidualnych wymagari Kklienta, na
przykltad w przypadku szczeg6lnie duzych
wysokosci podnoszenia i udZwigu reszt-
kowego“, wyjasnia Raske. Firma Groen
& Janssen uzywa migdzy innymi wielo-
kierunkowego wozka bocznego ,MQ 40
(seria 2130). Szerokos¢ uzytkowa wyno-
si 220 m, co umozliwia bezproblemo-
wy transport ptyt o wymiarach do 5 m x
2,10 m. Dzigki udzwigowi 4 t i wysoko-
Sci podnoszenia do 7,20 m wézek moze
optymalnie sktadowac ciezkie pakiety na
duzych wysokosciach.

Ponadto pracuje tu mniejszy, uzywany
wozek ,MQ 35 (seria 2 125) o szerokosci
roboczej 1,40 m, ktéry zajmuje si¢ skla-
dowaniem i pobieraniem palet i pakietow
drewna o wymiarach 1,20 x 1,20 m i dlu-
gosci do 6 m. ,W codziennym uzytkowa-
niu trudno odréznic¢ uzywane urzadzenie
od nowego. Aby obnizy¢ koszty calej inwe-
stycji, zdecydowalisSmy sie na takie rozwia-
zanie i nigdy tego nie zalowaliSmy“ - pod-
sumowuje Schoon.

Nowa strategia logistyczna obejmowata
réwniez rozplanowanie transportu pro-
duktéw z tworzyw sztucznych w nowo
wybudowanych halach produkeyjnych
Groen & Janssen GmbH Kunststoffver-
trieb w Georgsheil. Transport przejal tu
napedzany elektrycznie czterokierunko-
wy wozek widlowy Hubtex ,DQ 30E“
(seria 3120): z wysokosScia podnoszenia
4,50 m i udzwigiem 3 t z tatwoscia obstu-
guje zlecenia komisjonowania towaréw z
wysokich regatéw. Wyposazony w kola z

Groen & Janssen magazynuje w Leer produkty z drewna, takie jak panele i tarcice.

Ogumienie poliuretan, elastik

PRZEGLAD

Wézki widtowe w obydwo6ch magazy-
nach firmy Groen & Janssen

Skladowanie i komisjonowanie plyt drewnianych, drzwi, pakietow
drewna, elementéw z tworzyw sztucznych i materialéow kompozyto-

»MQ 40¢ (seria 2130) - wielokierunkowy z fotelem
,2MQ 35¢ (seria 2125) — wielokierunkowy z fotelem
,DQ 30E“ (seria 3120) - trzykolowy z fotelem

,2MQ 30¢ (seria 2121) — wielokierunkowy z fotelem

Rodzaj wielokierunkowe wézki boczne
Zadania
wych
Typy Hubtex
poprzecznym, 4 t
poprzecznym, 3,5 t
poprzecznym, 3 t
poprzecznym, 3 t
Naped elektryczny

pelnej gumy nadaje si¢ réwniez do pracy
na zewnatrz. Od poczatku 2016 roku w
nowych halach Groen & Janssen Kunst-
stoffvertrieb pracuje takze kolejny wozek
widlowy: wielokierunkowy wézek widto-
wy boczny ,MQ 30¢ (seria 2121), ktory
dzigki szczeg6lnie waskiej konstrukeji na-
daje si¢ do najwezszych korytarzy trans-
portowych.

Zintegrowany system ochrony zapewnia
bezpieczenistwo w magazynie: system wy-
korzystuje skaner laserowy do wykrywa-
nia os6b znajdujacych sie w korytarzach.
W chwili wykrycia os6b wozek zatrzymu-
je si¢ automatycznie, az do momentu, gdy
korytarz zostanie zwolniony.

Podsumowanie

Dzigki przeorientowaniu sie z wozkéw
czolowych na wozki wielokierunkowe bocz-
ne, Groen & Janssen byt w stanie zaprojek-
towa¢ w dwoch nowych magazynach szcze-
g6lnie waskie korytarze i wysokie péitki, co
pozwolilo zmaksymalizowac stopieri wyko-
rzystania przestrzeni bez obnizania jakosci
sktadowania. W rezultacie firma odnotowuje
sukcesy dzieki zastosowaniu wielokierunko-
wych wézkéw bocznych Hubtex, poniewaz
zaawansowana strategia logistyczna zapew-
nia optymalny przeplyw materiatu, obniza
koszty inwestycji i zapewnia bezpieczne skla-
dowanie wysokojakosciowych produktéw.
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Kompetencje z tradycji

D RW www.drw-verlag.de

Kontakt: Abonament: abo@drw-verlag.de « Ogtoszenia: hz-anz@holz-zentralblatt.com

Techniczne - sprzedaz

« Cieptownictwo

Kontakt:

POLYTEC

Biomass Energy

« Ekologiczna energetyka

« Instalacje kottowe opalane drewnem
i biomasa (system podsuwowy USF,
ruszt wypalajacy AER i ruchomy VRF)

« Elektrocieptownie (KWK)

« Instalacje odpylania spalin

Firma Polytechnik Polska Sp. z 0.0. posiada certyfikat
ISO 9001 i wymagane przez UDT dopuszczenia.

POLYTECHNIK Polska Sp. z o.o.

PL-81-509 Gdynia, ul. Bytomska 14
Tel./Faks: 058/664 63 12
www.polytechnik.com.pl, e-mail: biuro @ polytechnik.com.pl

Wrzesien 2018

ZAKUP UZYWANYCH
MASZYN

Szukamy przedsigebiorstwa za-
mykajace, maszyny, linie i kom-
pletne systemy do eksportu!

(@) HEINDL

Telefon:  +43664 /12526 82
E-mail: info@heindl.or.at
Internet: www.heindl.or.at

Maszyny:
Ayen automat do kotkéw Ho-
rivert 2-46 z wierttem; Brandt/
Homag automat do krawedzi KE
20/200; Haffner SL 100ZT; auto-
mat do gniazd pod zamki; Hess
Hydro prasa ramowa 1 wiel-
kos¢ robocza 3550 x 2250 mm;
Hombak strugarka 610 mm 4
waty z nozami, ttumienie dZzwie-
kéw; Josting gilotyna do forniru
EFS 2800; Leitz narzedzia okien-
ne 78 mm izolacja akustyczna;
SCM R9 frezarka gornowrzecio-
nowa i narzedziami.
Zapytania prosimy kierowac pod

11/116 do HZ

Na sprzedaz:

« catkowicie nowy ZAKLAD PRO-
DUKCJI PELLETOW Salmatec/
Rematec (wydajnos¢ 2 t/h)

« Linia pilarki ramowej
EWD HDN 600 BV

* Wielopitowa pilarka EWD HDN N
K240 z automatycznym podajnikiem
i separatorem odpadow

* Kompletny system utylizacji
R & E 250/500/3

« Linie brykietow Pawert SPM

Telefon:  +43664 /1252682
E-mail: info@heindl.or.at
Internet: www.heindl.or.at

Zaklad tartaczny na
sprzedaz (lokalizacja
Bawaria - nadal w
eksploatacji), w zestawie:

B+Z wozek do sortowania i reduktor
korzeni, trak ramowy Fa. Linck z
regulacjg szerokosci i przedcigciem,
obrzynarka-automat Paul, haker z
systemami przeno$nikéwymi itp.

Kontakt: zimmermann-1921@web.de

BHEbavaria 9

Systemy do giecia drewna
prasy do brykietowania

www.ghebavaria.de

Kopiarka i tokarka do
obrébki poprzecznej i
wzdiuznej

Palpator 1600

z wieloma specjalnymi
urzagdzeniami
info@drechslerei-miller.de

I Producent nozy strugarskich
&~ www.barke.de &~

LINIA DO PRODUKCJI SRODKO-
WA WARSTWA | POPRAWY PLYT
Producenty: Rex/Torwegge/Kallfass/
Homag ..., wydajno$¢ 2500 m?/7h
Dtugos$¢ produkcji 6600 mm,

4 wzdtuzne/1 pite poprzeczna,

z automatycznym ukfadaniem ...
Bardzo dobry stan, natychmiast
dostepny!

(@) HEINDL

Telefon: +43664 /12526 82
E-mail: info@heindl.or.at
Internet: www.heindl.or.at

Mobilna korowark,
Typ Doll Klosterreichenbach
Ciagnik: MAN F 10, 6x6,
dzwig Epsilon 18.88
Pojazd niskopodwoziowy:
pojazd czteroosiowy, wirnik Linck
90 c¢m, dzwig Epsilon 18.88

Gotowy do eksploatacji, 60.000,-- €
doliczajac VAT.

Wei8 GmbH Holzentrindung
Harlachweg 15, D-72229 Rohrdorf
Tel. +49 7452/93080

Faks +49 7452/93082
weiss@weissholzentrindung.de

Panstwa ogtoszenia do
niemieckiego Holz-Zentralblatt
prosimy przesyta¢ na numer
faksu 0049-711-7591-266
lub
mailem na adres
hz-anz@holz-zentralblatt.com




