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Mudownictwo
modulowe

Przemyst drzewny

Urzadzenie do
produkcji seryjnej i
na zlecenie drewna
warstwowego z desek

Firma Minda Industrieanlagen z
Minden zaprezentowala w czerwcu
prototyp pieciokomorowej prasy ro-
tacyjnej przeznaczonej do produkcji
przemystowej drewna warstwowego
z desek. » Strona 3

Obrobka drewna

Szybsze ciecie na
wymiar przyspiesza
czas dostawy

Firma Epolog Exportverpackung
und Logistik GmbH zainwestowala
marcu, w swoim zakladzie produk-
cyjnym w Ober-Seemen, w nowe
urzadzenie do poprzecznego przeci-
nania prefabrykatéw wymiarowych.

» Strona 9

Lesnictwo

Uniwersalna maszyna
zrywkowa

Zakres prac wykonywanych przez
niemieckie przedsiebiorstwo lesne z
miejscowosci Spessart wymaga za-
stosowania wydajnej maszyny zryw-
kowej. » Strona 15
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Kopia Arki Noego w
biblijnych wymiarach

Od 7 lipca mozna zobaczy¢ w Wil-
liamstown/Kentucky (USA) kopie
Arki Noego, ktérej wymiary opiera-
ja si¢ o wymiary opisane w Biblii.
Jest to cze$¢ religijnego parku te-
matycznego o nazwie: ,Ark Enco-
unter®, ktéry bedzie przedstawial
kreacjonistyczne pojecie Swiata. Ini-
cjatorem jest Ken Ham, prezydent
Stowarzyszenia Kreacjonistycznego
Answer in Genesis. Korpus statku w
Ark Ecounter ma ok. 155 m dlugo-
sci (510 ft), 26 m szerokosci (85 ft)
i okolo 16 m wysokosci (51 ft).
Najwyzszy punkt znajduje si¢ na wy-
sokosci 32 m nad ziemig. Drewnia-
na budowla realizowana jest przede
wszystkim przez specjalistéw, nale-
zacych do wspdlnoty wyznaniowej
amiszOw, a na budowie zatrudnio-
nych ma by¢ do 1000 rzemieS$lni-
kéw. W holenderskiej miejscowosci
Dordrecht zrealizowany zostal w
roku 2012 podobny projekt.

Do budowy arki
wykorzystanych
zostanie  przy-
puszczalnie wie-
cej niz 7320 m?
(3,7 min board
feet)  drewna.
Wewnatrz (mate
zdjecie) dominu-
je daglezja i so-
sna Engelmanna,
zewnetrzna po-
wioka powstafa z
sosny Monterey
(Pinus  radiata).
Okoto 300 do
400 m® drewna
dostarczono do
Holandii w celu
przeprowadzenia
procesu  acety-
lowania, a na-
stepnie  drewno
zostato poddane
obrébce w Pét-
nocnej Karolinie.
Zdjecia:

Ark Encounter

Miejsce spotkan polskiego oraz
wschodnioeuropejskiego przemystu

WrzesSniowe targi przemystu drzewnego

i meblarskiego » Drema«

W dniach od 13 do 16 wrze$nia
2016 r., w Poznaniu odbeda sie
juz po raz 32 coroczne Miedzy-
narodowe Targi Maszyn i Na-
rzedzi dla Przemyslu Drzew-
nego i Meblarskiego ,,Drema“.
Jest to jedyne w Polsce tego
typu wydarzenie branzowe,
wspierane przez Europejska
Federacje Producentow Ma-
szyn do Obrobki Drewna Eu-
mabois.

Oferte targéw ,Drema“ uzupelniaja
odbywajace si¢ w tym samym czasie
Targi Komponentéw do Produkcji Me-
bli (,Furnica“), Targi Mebli Tapicero-
wanych (,Sofab“) oraz Targi Maszyn
i Akcesoriow dla Przemystu Wiékien-
niczego, Odziezowego i Obuwniczego

(,Intermic®).

W ramach obszernego programu
,Dremy“ odbedzie si¢ réwniez wie-
le wydarzeri towarzyszacych i wystaw
specjalnych, m.in. w czwartym kongre-
sie ,Koopdrew“ (12 wrzeénia), ktéry
przeprowadzony zostanie z ramienia
Polskiej Izby Gospodarczej Przemystu

Prawie 600 firm z 21 krajéow uczestniczyto w ubiegtym roku w Triple Miedzynarodo-

wych Targach Poznanskich w roli wystawcow.

Targi Poznanskie

Drzewnego oraz Miedzynarodowych
Targéw Poznanskich. Tematem tego-
rocznego kongresu, podczas ktérego
eksperci oméwia najwazniejsze kwestie
dotyczace sytuacji przemystu drzew-
nego w Polsce i w Europie, bedzie:
,Drewno - material XXI wieku, jako
podstawa wzrostu gospodarczego oraz
zréwnowazonego rozwoju gospodarki
lesnej“. Do programu ramowego nalezec
beda réwniez takie punkty, jak ,,Drema
Dzieciom“ z dwoma wydarzeniami , Fa-
bryka mebli na zywo“ i ,,Polska fabryka
mebli“ oraz ,Mistrzostwa we wbijaniu
gwozdzi“.
» www.drema.pl

Stwierdzono btednie podawane informacje dotyczace wegla drzewnego
Istytut Thiinen skontrolowal dane dotyczace wegla drzewnego w Austrii

Z jakiego drewna produkowany jest wegiel drzewny, ktérego uzywa-
my w letnie wieczory do grillowania? Dzieki innowacyjnej metodzie
naukowcy z Centrum Kompetencji ds. Badan nad Pochodzeniem
Drewna Thiinen (Thiinen-Kompetenz-Zentrum Holzherkiinfte) w
Hamburgu sa w stanie okresli¢ gatunek drzewa nawet w przypadku
w wysokim stopniu przetworzonych kawalkéw wegla. Pierwsze ba-
dania znajdujacego sie w handlu wegla drzewnego, pochodzacego
z supermarketow i dyskontéw w Austrii wykazaly, ze w przypadku
szesSciu z 18 probek podawane byly bledne dane.

Na wielu workach z weglem drzewnym,
ktére oferowane sa konsumentom, znaj-
duja si¢ informacje o gatunku drzewa lub
o tym, iz nie zawiera ono drewna tropi-
kalnego. Czy takie informacje mozna w
ogble sprawdzic? Badacze z Centrum
Kompetencji ds. Badain nad Pochodze-
niem Drewna Thiinen w Hamburgu wpro-

wadzili metode, dzieki ktérej moga zoba-
czy¢, z jakiego gatunku drewna pochodzi
kazdy kawatek wegla drzewnego. Wyko-
rzystuja do tego nowoczesna technologie
mikroskopowa.

Nawet jezeli nie wida¢ tego po czarnych
kawalkach wegla, w ich wnetrzu widac
typowa dla drewna strukture. W celu roz-

poznania zastosowanego gatunku drewna
naukowcy z Hamburga stosuja metode,
w ktorej spolaryzowane Swiatlo pada na
powierzchni¢ badanego kawalka wegla
drzewnego. Specjalny mikroskop skanuje
obiekt i zestawia szczegétowy obraz o wy-
sokiej rozdzielczosci. Na podstawie przed-
stawionej w ten sposéb subtelnej struktury
eksperci moga okresli¢, czy kawalki wegla
drzewnego byly wczesniej bukiem, dgbem
czy moze drzewem tropikalnym. ,Dotych-
czas naukowcy mogli tylko w pojedyn-
czych przypadkach i z duzym wysitkiem
stwierdzi¢ podczas badan archeologicz-
nych, na podstawie fragmentéw wegla ka-
miennego z jakiego jest on drewna“, wyja-
$nia dr Gerald Koch z Instytutu Thiinen.
,Wegiel drzewny nie podlega co prawda
przepisom Rozporzadzenia UE w sprawie
drewna, ktére mowi, ze drewno i produk-

ty drewniane importowane do UE, musza
pochodzi¢ z legalnej wycinki“, dodaje
dalej Koch. ,To jednak byloby to oszuki-
wanie konsumentéw, jezeli informacje na
opakowaniach wegla drzewnego nie byly-
by zgodne z prawda“.

Swoja nowoczesng metode naukowcy
ds. drzewa mogli juz zastosowac w zwigz-
ku z konkretnym zapytaniem austriackie-
go osrodka ochrony praw konsumentéw
(Konsumentenschutz der Arbeiterkam-
mer) z Gornej Austrii, ktéry przystal
wegiel drzewny pochodzacy od 18 sprze-
dawcow (z marketéw budowlanych, dys-
kontéw, supermarketéw) i poprosil o
okreslenie gatunku drewna. W przypad-
ku trzech wiazek eksperci wykryli drze-
wo tropikalne, a w przypadku kolejnych
trzech drzewo nie odpowiadato deklaracji
na opakowaniu.



Strona 2 - Holz-Zentralblatt

Aktualnosci

Nowa linia podnosi jakos¢

produktow

Pfleiderer Grajewo uruchamia nowa lini¢ lakierniczg plyt HDF

Grupa Pfleiderer, producentow
wyrobéw  drewnopochodnych,
plyt meblowych, blatow kuchen-
nych oraz oklein, zakonczyla in-
stalacje nowej linii lakierniczej w
Grajewie. Dzieki inwestycji moc
produkcyjna w zakresie lakiero-
wanych plyt HDF w Pfleiderer
MDF sp. z 0.0. wzro$nie o okolo
30%. Naklady poniesione na za-
kup i wdrozenie nowej linii wy-
niosly 22 min zlotych.

Uruchomienie nowej linii do lakierowania
jest czesciowo prowadzonego przez Grupe
Pfleiderer programu inwestycyjnego pod
nazwa 4Pack Project. Kompletny projekt
obejmuje cztery realizacje, oprocz linii la-
kierniczej powstang réwniez: linia do szlifo-
wania plyt HDE linia do konfekcjonowania
oraz linia do formatyzowania. Inwestycje
pozwola na poszerzenie gamy produktéw
oferowanych przez cala Grupe Pfleiderer.
Lacznie planowane naktady inwestycyjne
siagaja 45 mln zl. Zakoriczenie catosci pro-
jektu zaplanowano na koniec 2016 roku.
Mozemy podsumowac juz pierwsze
efekty realizacji czteropaku inwestycyj-
nego. Pozwoli on na zwigkszenie naszej
konkurencyjnosci poprzez przestawienie
produkcji ze standardowych plyt na kolo-
rowe i dostosowane do wymagan klientéw
(produkty o wigkszej wartosci dodanej i
osiaganej marzy). Inwestycja w lini¢ do la-
kierowania zostala zrealizowana cztery ty-
godnie przed planowanym terminem - to
pokazuje wysoka efektywnos¢ w realizacji
projektu. Dobra sytuacja rynkowa i ceny
materialéw sprzyjaja rozwojowi Grupy
i inwestycjom. To dla nas bardzo wazne,

Pfleiderer Grajewo zakorczyt pierwszy etap programu inwestycyjnego 4Pack Project
Zdjecie: Pfleiderer

aby nadal rozwijal si¢ w tym regionie - po-
wiedzial Wojciech Gatkiewicz, Czlonek
Zarzadu Pfleiderer Grajewo.

Wysoka wydajnos¢ nowej linii do lakie-
rowana (9 mln m? rocznie) zwigkszy obec-
nie posiadane moce produkcyjne w zakre-
sie lakierowanych ptyt HDF o okoto 30%.
Linia firmy Biirkle dedykowana jest do la-
kierowania plyt drewnopochodnych. Sys-
tem nakladarek farb i lakieréw, szlifierek
i drukarek jest w stanie uszlachetni¢ po-
wierzchnie plyty MDF/HDF jak i tez plyty
widrowej. Sercem ciggu lakierniczego jest
zestaw czterech nowoczesnych drukarek,
ktore nakladajg zaréwno rysunek drew-
nopodobny jak i synchroniczne struktu-
ry 3D. Nowa linia umozliwia stosowanie
technologii lakierowania uzywajacej farby
na bazie wodnej i systeméw UV, ktére sg w
pelni ekologiczne.

Przy pracy w nowo powstajacej linii do la-
kierowania zatrudniono 24 osoby. Realiza-
cja projektu 4Pack zwigkszy zatrudnienie
w spolce Pfleiderer MDF lacznie o 70 oséb.

Zlokalizowana w Grajewie spotka Pfle-
iderer MDF to nowoczesny zaklad pro-

dukujacy plyty meblowe typu HDE ktéry
uruchomiony zostal we wrzesniu 2007
roku. Roczne moce produkcyjne fabryki
to 250 000 m® plyt. Laczna wartos¢ inwe-
stycji w spéltce wyniosta juz ok. 370 min zl.

Grupa Pfleiderer jest jednym z wioda-
cych europejskich producentéw wyrobow
drewnopochodnych z rocznymi przycho-
dami na poziomie miliarda euro. Firma
prowadzi dzialalnos¢ w 9 zaktadach pro-
dukcyjnych zlokalizowanych w Polsce
oraz Niemczech, zatrudniajac lacznie ok.
3,3 tys. 0sOb. Zarzadza réowniez oddziala-
mi handlowymi w Wielkiej Brytanii, Ho-
landii, Szwajcarii i Francji. Pod wzgledem
wielkosci produkcji plyt wiérowych w
Niemczech jest liderem, natomiast w Pol-
sce zajmuje druga pozycje.

W 2015 roku skonsolidowane przychody
ze sprzedazy Pfleiderer Grajewo byly wyz-
sze 0 2,6% w stosunku do roku poprzed-
niego i osiagnely poziom 1,56 mld zI. Zysk
operacyjny wyniést 149 min zl i byl wyz-
szy o0 4,5% w poréwnaniu z 2014 rokiem.
Zysk netto za 2015 r. wyni6st 112 mln zl,
co stanowi wzrost o 8,6% r/r.

Sprzedaz czterech zaktad6éw firmy
German-Pellets

Produkcja odbywa si¢ dalej — miejsca pracy zostaly przejete

Po tym jak wszystkie warunki,
uzgodnione w zawartej 1 maja
2016 roku umowie zostaly spel-
nionez koncem czerwca, nabyw-
cy trzech niemieckich zakladow,
produkujacych pellet przejeli z
dniem 1 lipca wlasno§¢ niewy-
placalnej sp6lki German-Pellet
GmbH od zarzadcy masy upa-
dloSciowej. Sprzedany zostal
rowniez czwarty zaklad w Tor-
gau.

Wiascicielem zakladu w Wismar (na p6l-
nocy Niemiec) zostala spétka Wismar
Pellets GmbH, kontrolowana przez firme
Metropolitan Equity Partners Manage-

ment LLC z Nowego Jorku. Zaktady w
Ettenheim i Herbrechtingen (obie miej-
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sprzedana zostala estoriskiemu produ-
centowi pelletu, firmie Graanul Invest,
kupiona na krotko przed ogloszeniem
niewyplacalnosci, elektrownia weglowa w
belgijskiej miejscowosci Langerlo.
Projekty dotyczace produkecji pelletu
przez German Pellet w Stanach Zjed-
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poinocnoamerykanski. Spotki w Teksasie
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znajduja si¢ aktualnie w trakcie poste-
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skich inwestoréw, ktérzy zainwestowali
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Przejecie firmy
Chanovice fprzez
Grupe Pfeifer za-
twierdzone przez
przepisy prawa
ochrony konkurenc;ji

Grupa firm Pfeifer Holz z siedzibg w
miejscowosci Imst w Tyrolu podpisala
31 maja umowe dotyczaca zakupu firmy
Holzindustrie Chanovice s.r.o., firmy cor-
ki nalezacej do Haas Group, Falkenberg
(Niemcy). Transakcje zawarto z zastrze-
zeniem KkoniecznoSci uzyskania zezwo-
lenia, ktére w miedzyczasie zostalo wy-
dane przez wtasciwy organ ds. ochrony
konkurencji. Umowa zostala sfinalizowa-
na pierwszego sierpnia, i tym samym na-
stapilo przejecie firmy z mocg wsteczng
od 1 stycznia.

Polozona w czeskich Chanovicach, ok.
50 km na potudnie od Pilzna, spétka Cha-
novice s.r.o. zatrudnia aktualnie prawie
350 pracownikéw. Poza tartakiem o wy-
dajnosci przetarcia na poziomie 500 000
kubikéw rocznie wraz z przylaczona
strugarnia, w zakladzie wytwarzane sa
glownie plyty z drewna litego (jedno- i
wielowarstwowe), lite drewno konstruk-
cyjne (KVH) i drewno warstwowe z desek.
Zaktad produkcyjny posiada ponadto cie-
plowni¢ na biomase, stuzaca do ogrzewa-
nia i zaopatrywania w energie elektrycz-
na, oraz lini¢ do paletowania.

Holzindustrie Chanovice s.r.o., zintegro-
wana z Grupa Pfeifer, zarzadzana bedzie
jak dotychczas przez prezesa Josefa Drin-
gela. Poza Dringelem funkcje prezesa pel-
nil bedzie réwniez Roger Friankel. Frankel
zadba przede wszystkim o wdrozenie za-
planowanych na szeroka skale przedsie-
wzie¢ inwestycyjnych w zakladzie.

Ikea wycofuje

36 min koméd
»Malm« w Amery-
ce Pétnocnej

Amerykanski Urzad Ochrony Konsumen-

téw CPSC obarcza przewracajace si¢ me-
ble Ikea wing za $mier¢ co najmniej sze-
Sciorga malych dzieci. Rzecznik uwaza, ze
komody nie byty bezpieczne bez zamoco-
wania na $cianie. Niektore z wypadkéw
Smiertelnych, zgodnie z danymi CPSC, sg
juz odlegle w czasie. Jedno dziecko zmar-
to 27 lat temu, inne przypadki dotycza
wypadkow z lat od 2002 roku. Ponadto w
36 przypadkach dzieci doznaly obrazen.
Z tego tez powodu szwedzki producent i
sprzedawca mebli Ikea, wycofal 28 czerw-
ca w USA i Kanadzie 36 mln koméd lub
regaléw z szufladami - przede wszystkim
byly to modele marki ,Malm*.

Ikea oferuje bezptatne zestawy do moco-
wania mebli, klienci moga réwniez zaza-
dac zwrotu pelnej kwoty za zakupione od
2002 roku komody - starsze meble przyj-
mowane beda za polowe ceny. Wszystkie
modele kupowane byly w Ameryce PGl
nocnej w sklepach Ikea od wielu lat. Lars
Petersson, szef Ikea w USA, wyjasnia, ze
modele zawieraly w instrukcji obstugi
wskazéwke, ze musza by¢ przykrecane
do Sciany. Juz w ubieglym roku Ikea wy-
dawala bezplatne zestawy do mocowania
koméd ,Malm“, po tym jak pojawily sie
pierwsze raporty dotyczace wypadkéw
Smiertelnych z udzialem dzieci.

Miejsce wykonania:
Leinfelden-Echterdingen,
Niemcy

Sad wlasciwy:
Niirtingen, Niemcy

Czasopismo i wszystkie zamieszczone w
nim artykuly i zdjecia sa chronione pra-
wem autorskim. Za wyjatkiem przypad-
kéw dopuszczonych przez ustawe repro-
dukcja i rozpowszechnianie w mediach
elektronicznych, kopiowanie - bez zgody
wydawnictwa jest niedozwolone.

Czlonek IVW (Wspdlnoty
L Informacyjnej ds. Kontroli
wr ' Rozpowszechniania Reklam).

. Czlonek specjalistycznego zwiazku
prasy fachowej dzialajacej
E% w Verband Deutscher Zeitschrif-
tenverleger e. V. (Zwigzek Niemiec-
kich Wydawcow Czasopism)
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EPF: nowo wybrany
Managing Board

Podc Do Europejskiej Federacji Producen-
tow Paneli naleza zrzeszenia i czlonkowie z
25 krajéw. Federacja reprezentuje producen-
tow plyt wiérowych, MDE OSB, sklejki, plyt
pilsniowych twardych i plyt izolacyjnych.
Ta branza przemystu obejmujaca okolo
5000 firm sprzedaje rocznie towary o warto-
sci 22 mld i zatrudnia ok. 100 000 pracow-
nikéw. zas Walnego Zgromadzenia Europej-
skiej Federacji Producentéw Paneli (EPF),
ktére odbylo sie w Wenecji w dniach od 6
do 8 lipca wybrany zostal nowy zarzad. Za
ustepujacych ze stanowiska Martina Bret-
tenthaler (od 1 pazdziernika CEO w Swiss
Krono Group) i Jeana Charlesa Thébault
(Groupe Thébault, Magné) wybrani zostali
Bernard Thiers jako nowy Vize-Chairman
oraz Heiko Seibert (Steico SE) i Guillermo
Hernanz (Garnica Plywood). Nowy sklad
zarzadu wyglada teraz nastepujacy:

Managing Board EPF

Firma

Fantoni SPA

Nazwa/Position

Dr. Paolo Fantoni
Chairman

Bernard Thiers Unilin Group

Vice Chairman
Rui Correia Sonae Inddstria
Guillermo Hernanz
Andrew Macdonald

Bernard Retureau

Garnica Plywood
Coillte Panel
Egger Group
Mauro Saviola
Steico SE

Constantia Indu-
stries - Funder Max

Stefano Saviola
Heiko Seibert
Dr. Erlfried Taurer

Max v. Tippelskirch ~ Swiss Krono Group

Michael Wolff Pfleiderer Holz-
werkstoffe GmbH

Clive Pinnington EPF

Kris Wijnendaele EPF

Do Europejskiej Federacji Producentéw
Paneli nalezg zrzeszenia i czlonkowie z 25
krajéw. Federacja reprezentuje producen-
tow plyt wiérowych, MDE OSB, sklejki,
plyt pilsniowych twardych i plyt izolacyj-
nych. Ta branza przemystu obejmujgca
okolo 5000 firm sprzedaje rocznie towary
o wartosci 22 mld i zatrudnia ok. 100 000
pracownikow.

Dobre perspektywy
tworzyw drzewnych

Federacja Producentéw Plyt Drewnopo-
chodnych dobrze ocenia perspektywy na
rok 2016, powiedzial podczas Walnego
Zgromadzenia EPF (Wenecja 6-8 lipca) se-
kretarz generalny Clive Pinnington. Jednak
czlonkowie martwig si¢ nadal o dostep-
no$¢ drewna. W ubieglym roku produk-
cja w zakresie kazdego rodzaju tworzywa
drzewnego byla wyzsza. W 28 krajach Unii
Europejskiej i nalezacych do EFTA wypro-
dukowano w 2015 roku ok. 29,1 mln m?
czyli o 1,5% plyt wiérowych wiecej niz w
roku 2014. Pinnington spodziewa si¢ dal-
szego wzrostu o 1,1%. W przypadku plyt
MDF produkcja odnotowala wzrost o 2,7%.
Oznacza to staly wzrost poczawszy od 2012
roku. Perspektywy na ten rok, dotyczace sy-
tuacji na rynku réwniez sa optymistyczne,
szczegOlnie jezeli chodzi o Pétwysep Iberyj-
ski, Francje, Niemcy i Polske. W przypadku
plyt OSB odnotowano wzrost o 3,9% do
poziomu 5 mln m®. Perspektywy na caly
rok sa w duzej mierze pozytywne.
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Urzadzenie do produkcji seryjnej i na zlecenie BSH

Firma Minda opracowala prase¢ rotacyjng do produkcji prostego drewna warstwowego z desek, z mozliwo$cig prasowania do
10 wypelnienn komér na godzine

pn. Firma Minda Industrieanla-
gen zaprezentowala w czerwcu
prototyp pieciokomorowej pra-
sy rotacyjnej przeznaczonej do
produkcji przemyslowej drewna
warstwowego z desek. Wazace
130 t urzadzenie mozna bylo zo-
baczy¢ w fazie testowania, jesz-
cze przed wysylka do klienta, w
zakladzie firmy Minde. Pierwsza
prasa rotacyjna, ktora firma Min-
da wypuszcza na rynek, stanowi
czes¢ inwestycji, majacej na celu
zastgpienie innych urzadzen i
rozszerzenie parku maszynowe-
go przedsiebiorstwa przerabiaja-
cego drewno w Szwajcarii.

Firma Minda wymienia opracowywany
od roku 2014 nowy typ prasy w progra-
mie ,Timber-Press R500¢, przy czym li-
tera R oznacza ,obrotowy“, a 5 — ilo$¢
komér prasowania. Podobnie jak w
przypadku wigkszosci urzadzen, wyko-
nanych przez firme Minda, réwniez w
przypadku zaprezentowanej prasy do
drewna warstwowego z desek, zostala
ona wykonana na specjalne zamoéwie-
nie, zgodne z podana przez klienta spe-
cyfikacja. Jest to urzadzenie ,R512¢ z

Produkcja na zlecenie w czterech wielkosciach w komorze prasowania: prase rotacyjng
wyposazono w celach demonstracyjnych w réznej dtugosci stopniowe wigzary.

komorami prasowania o dlugosci 1,20 m
(otwarcie prasy do 1,30 m) przeznaczo-
nymi do belek klejonych o wysokosci do
1,20 m, przy maksymalnej dilugosci do
18 m i grubosci do 30 cm (z listewkami
o szerokos$ci 30 cm).

Wedlug wypowiedzi kierownika ds.
sprzedazy firmy Minda, Andreasa Rudol-
fa, prasa rotacyjna jest najwlasciwszym
rozwigzaniem, jezeli chodzi o produkcje
drewna  warstwo-

Prototyp urzadzenia , Timber-Press 500" w otwartej w 2013 r.
hali do produkcji drewna w firmie Minda. Po lewej stronie prasy
wlot listewek i napetnianie, pod prasg i po stronie prawej wylot lacja

sprasowanego drewna klejonego.

Zmienna linia zerowa na czole prasy umozliwia produkcje o réz-
nych dtugosciach, zapewniajac przy tym wysoka jakosé¢ korncéw
belki i wysoki uzysk surowca.

wego z desek w
przyszlosci, po-
niewaz prasa ta
wykorzystywana
moze by¢ na sto-
sunkowo niewiel-
kiej  powierzchni
hali, zaréwno w
produkcji  seryjnej
jak i na konkretne
zlecenie, a nawet
przy wielkosci par-
tii produkcyjnej 1.
Jest ona ponadto
tak szybka, ze po-
zwala unikngé¢ w
trakcie  produkcji
tzw. waskiego gar-
dla.

W  poréwnaniu
do standardowych
urzadzeri do pro-
dukcji drewna
warstwowego Z
desek, urzadzenie
z prasa rotacyjna
umozliwia oszczed-
nos$¢ powierzchni.
Urzadzenie, ktore
mozna bylo zo-
baczy¢ w firmie
Minda, ma diugosé¢
21,50 m, wysokos¢
6,60 m, a szerokos¢
8,60 m (z insta-
zaladowczg
i przeno$nikami

Zdjecia: Minda

walkowymi do wywozenia). Najmniejsze
wymiary drewna warstwowego z desek, ja-
kie mozna uzyskac za pomoca ,,R 500%, to
belki o dltugosci 3,50 m, szerokosci 9 cm
i wysokosci 10 cm, tzn. z listewkami o
dlugosci 3,50 m i szerokosci 90 mm. Dzig-
ki zmiennej osi obojetnej na czole prasy
prasowane moga by¢ wigzary wszelkiej
zadanej dlugosci od 3,50 m do 18 m, co w
znacznym stopniu poprawia uzysk surow-
ca. (Fikcyjny) opor nastawczy przedniego
korica wigzara moze by¢ przestawiany do
1 m wzdluz.

Jako ograniczenie nalezy tutaj wymienic,
ze w przypadku ,produkcji schodkowej“,
czyli przy napeklianiu komory prasowa-
nia belkami klejonymi réznej dlugosci i
wysokosci, zmiennos¢ dlugosci jest tro-
che ograniczona. Producenta ogranicza
zadana ze wzgledu na konstrukcje prasy
50-centymetrowa przestona plozy doci-
skowej, majaca na celu zapewnienie opty-
malnej jakosci prasowania réwniez na
koncach belki ,wigzara schodkowego“ w
komorach.

O dobrg jakos$¢ prasowania, tzn. czyste
ulozenie listewek jedna na drugiej, dba
réowniez 19 jednostek zapewniajacych
nacisk boczny: dwie w 50-centymetrowej
przestonie i 17 sztuk w jednometrowej
przestonie, ktore Sciskaja listewki w stanie
nieutwardzonym za pomoca nacisku 43 t,
zapewniajac tym samym oszczednos¢ su-
rowca (mniej strugania).

W trakcie napelniania komory prasowa-
nia i podczas montowania nacisku bocz-
nego, pakietowanie listewek ryglowane
jest za pomoca prasy. Wychwytywane sg
dzieki temu wszystkie sily nacisku w ca-
lym systemie prasy (zadne sily nie sa wpro-
wadzane do fundamentu prasy).

Gléwny nacisk prasy na drewno - przy
dlugosci wigzaréw 18 m - wywiera 36 po-
jedynczo sterowanych jednostek nacisku,
a mianowicie do 125 nK na cylinder (do
konserwacji nalezy je pojedynczo odkre-
ci¢ i wymienic€) przy ci$nieniu hydraulicz-
nym do 250 bar. Elektryczna moc przy-

Obszar wytadunku pod prasa: tutaj przekazywane sg gotowe
sprasowane wigzary z komory prasowania (u géry) do dalszego

transportu do sezonowania.

laczeniowa dla dwodch (redundantnych)
pomp hydraulicznych (do 2 x 90 1/min) to
30 kW.

Predkos¢ prasy: w kontekscie wielkosci
produkcji, tempo produkcji jest pojeciem
wzglednym; mozliwych jest do dziesie-
ciu napelnieft komory (z réwnoczesnym
opréznianiem) w ciagu godziny; a to dzie-
ki dwutorowemu przesytowi katowemu
klejonych listewek (klejenie na poziomie
300 m/min) do urzadzenia zaladunkowe-
go i poprzez szybkie zamykanie komor
dzigki wysokowydajnej instalacji hydrau-
licznej. Wedlug informacji od producenta
potrzebuje ona maksymalnie 90 sekund,
aby zamknaé komore za pomoca wig-
zara o wysokosci 10 cm, posiadajacego
minimalne wymiary, mozliwe do praso-
wania. W przypadku wydajnosci produk-
cji bardziej decydujaca jest jednak jakosé
surowcow, wydajnos¢ urzadzenia do ob-
robki wezepéw klinowych i klejenia, jak
réowniez stosowany klej (czas otwarty). W
przypadku prezentowanego urzadzenia
,R512¢ nalezy stosowac klej PU.

W prasie firmy Minda obszary napel-
niania komér i wyladunku sa od siebie
oddzielone przestrzennie. Napelnianie
swiezo klejonymi sklejkami odbywa sie z
reguly na stojaco (przy 18o-wym odchy-
leniu paczki w tyl), opr6znianie odbywa
si¢ po czterech obrotach o 720 pod roto-
rem, przy czym gotowy sprasowany wia-
zar, badZ paczka skladajaca si¢ z réznych
wigzaréw, odbierane sa w pozycji lezacej.
Zaleta rozdzialu obu stref jest to, ze w
przypadku tylko lekko pochylonej paczki
listewek wydostaje sie i Scieka mniej kleju
z prawie poziomej spoiny klejonej. Dalszg
zaleta jest to, ze klej nie Scieka na gotowy
towar czy tez na czesci urzadzenia ponizej.

Od drugiej polowy czerwca prasa zosta-
nie ponownie rozlozona na 10 elementéw
(kazdy o wadze 13 t), aby mozna ja byto
przetransportowaé (ok. 14 tadunkéw) w
kierunku Szwajcarii. W trzecim lub czwar-
tym kwartale powinna ruszy¢ produkcja
drewna warstwowego z desek u Kklienta.
Na przebudowe na miejscu zaplanowano
ok. szes¢ tygodni.

www.interzum.com

Produkcja mebli
Wykonczenie wnetrz
Kolonia

Wo\‘\d's
Leading
gvent

Przysztos¢ zaczyna sie tuta;.

nterzum

16-19.05.2017

Swieze pomysty i progresywne rozwigzania.

Wszystko w jednym miejscu.
Wizjonerskie technologie, nowatorskie materiaty, innowacyjne
wzornictwo: na interzum znajdziesz skumulowang site innowacji

dla swoich przysztych intereséw. Najlepsze pomysty i innowacje

branzowe dla przemystu meblowego oraz wykonczenia wnetrz
tutaj swietuja swoja premiere. Jako wiodace miedzynarodowe

targi — interzum otwiera okno na przysztosc¢. Tutaj spotykaja sie

kluczowi gracze, prekursorzy trendéw i innowatorzy pomystow.
Zapewnij sobie przewage innowacji i pozwdl sie zainspirowac.

Przedstawicielstwo Targéw
Koelnmesse w Polsce Sp.j.

ul. Bagatela 11 lok. 7

00-585 Warszawa 0

Tel.: +48 22 848 80 00 [ 4

Fax: +48 22 848 90 11 o

info@koelnmesse.pl koelnmesse




Strona 4 - Holz-Zentralblatt

Konstrukcje drewniane

Wrzesien 2016

Popularne i korzystne pod wzgledem kosztéw
budownictwo modutowe

Budownictwo z moduléw drewnianych stwarza nowg przestrzeni mieszkalng i zyciowa po drugiej poza »pojemnikami«

Budownictwo z moduléw drew-
nianych fascynuje architektow
od dawien dawna ze wzgledu na
obowigzujaca zasade, polegaja-
ca na optymalizacji wszystkich
funkcji samodzielnego pomiesz-
czenia mieszkalnego na jak naj-
mniejszej przestrzeni. Ponadto
stwarza ono mozliwo$¢ rézno-
rodnego, a tym samym odpo-
wiadajacego zapotrzebowaniu,
zagospodarowania  przestrzeni
mieszkalnej. Koniecznos¢, jaka
pojawila sie w tym i ubieglym
roku, zwigzana z szybkim przy-
gotowaniem nowych miejsc za-
kwaterowania dla uchodzcéw i
azylantow, spowodowala ozywie-
nie szczegélnie w budownictwie
z moduléw drewnianych. Niniej-
szy artykul nakresla aktualny
stan budownictwa korzystnego
pod wzgledem nakladu kosztow
i wskaze przyklady elastycznych
rozwigzan, znajdujacych rézine
zastosowanie.

Jednym z najpilniejszych zadan wielu
miast i gmin jest stworzenie przestrzeni
mieszkalnej w cenie mozliwej do zapta-
cenia. Szczegdlnie waznag kwestia od
roku 2015 jest zapewnienie schronienia
uchodZcom i azylantom. Jednak réwniez
w wielu miejscach wysoko zurbanizowa-
nych, o duzym skupisku ludnosci i gestej
zabudowie, od wielu lat brakuje miesz-
kan dla rodzin, par, singli, senioréw i stu-
dentéw. I to wlasnie chce zmienié¢ sektor
publiczny.

Duza liczba oséb szukajacych schro-
nienia, ktérym trzeba szybko zapewnic
dach nad glowa oraz kwestia dotyczaca
sposobu, w jaki mozna zapewni¢ zakwa-
terowanie, to centralne tematy ostatnie-
go roku. I chociaz wiele gmin chciatoby
odda¢ do dyspozycji przestrzeri miesz-
kalng i zyciowa, zapewniajaca ludziom
godne warunki, to kiedy wszystkie ist-
niejace budynki sg juz zapelnione, po-
zostaja tylko rozwigzania pomocnicze
najczesciej w postaci stalowych kontene-

réw. Pod koniec lipca 2015 r. na temat tej
sytuacji wypowiedziata si¢ przyktadowo
Heska Izba Architektéw w formie pisem-
nej petycji w sposéb zdecydowany prze-
ciwko kontenerom ze stali: ,UchodzZcy
potrzebuja mieszkar a nie pojemnik6éw*
i przyblizyla osobom odpowiedzialnym,
ze potrzebne miejsca do zakwaterowania
wykonane moga by¢ z drewnianych mo-
dutéw.

Na ten apel zareagowali natychmiast
planisci majacy stabos¢ do drewna i bran-
za budownictwa drzewnego: w mgnieniu
oka opracowali nowe koncepcje i rézne
typy projektéw, m.in. w obszarze budow-
nictwa modutowego, badz tez udoskona-
lili te juz istniejace. Dzieki temu miasta i
gminy utorowaly sobie szybka i nieskom-
plikowana droge do nowej przestrzeni
mieszkalnej, ktéra wyrobita sobie juz
pewna marke i ktéra umozliwia maksy-
malng elastycznos¢, réwniez jezeli cho-
dzi o péZniejsze zmiany w zastosowaniu.

W miedzyczasie, w oparciu o takie
koncepcje powstato juz wiele miejsc za-
mieszkania, budowanych z moduléw
drewnianych, na co zwraca uwageg portal
internetowy Niemieckiej Rady Przemystu
Drzewnego /Deutscher Holzwirtschaft-
srat/ (www.wohnraum-fuer-fluechtlinge.
info), czyli niemieckiej centrali przemy-
stu drzewnego. Zainteresowani planisci i
gminy znajda na nim katalog wymogow,
jakie musza zostaé spelnione w przypad-
ku budynkéw dla uchodzcéw, jak réw-
niez odpowiedni przyktadowy konkurs/
przetarg do Sciagniecia, lub informacje
odnosnie tego, do kogo na terenie calych
Niemiec moga si¢ zwréci¢ w razie pytan
zwigzanych z tym tematem.

Budownictwo modulowe stanowi réw-
niez cze$¢ wystawy w niemieckim pawi-
lonie podczas 15 Biennale Architektu-
ry w Wenecji (26 maja do 27 listopada
2016 r). Na dziewieciu przykladach
zaprezentowano tam, gdzie i jak zakwa-
terowani zostana uchodzZcy. Pozosta-
lych 41 z w sumie 50 projektéw - nie
wszystkie sa budynkami wykonanymi w
drewnianych moduléw, ale wiele z nich
- zostalo udokumentowanych w inter-
netowej bazie danych (http://making-
heimat.de) lub w formie zestawienia,
jako mozliwy do Sciagniecia dokument
w formacie PDE Projekty pokrywaja sie
czeSciowo z tymi, ktére prezentowane
sa na portalu Niemieckiej Rady Przemy-
stu Drzewnego.

& e i -

Odpowiada to powszechnie stosowanej w budownictwie moduto-

wym koncepdji, polegajacej na ukfadaniu na sobie i taczeniu w rze-

dach elementéw bedacych modutami z wykorzystaniem dzwigu.
Zdjecie: MW Modul Holz

Trzy pigciopigtrowe budynki z mieszkaniami studenckimi w kampusie , Im Neuheimer Feld" w Heidelbergu sktadaja sie z 265 mo-
dutéw przestrzennych. Sg one rozmieszczone w réznych uktadach i zapewniajg miejsce doktadnie tylu studentom, ile jest modutéw.

Domy maja klase budynkéw 4.

Moduly przestrzenne wykonane z
drewna: szerokie pole rozwigzan

Fascynacja budownictwem moduto-
wym wylania sie z wyzwania, jakie sta-
nowi optymalna organizacja wszystkich
funkcji, jakie spetni¢c musi samodzielna
jednostka mieszkalna na jak najmniej-
szej powierzchni i urzadzenie jej tak, aby
réwnie optymalnie uwzglednione zostaly
wszystkie reguly architektoniczne. Row-
noczesnie taki sposéb budowy umozliwia
dodawanie lub eliminowanie moduléw w
zaleznosci od potrzeb, rozszerzanie lub
redukowanie przestrzeni mieszkalne;j.

Budownictwo modutowe stawiane jest
najczesciej na réwni z kontenerami, w
przypadku ktérych komérki w formie pre-
fabrykatéw ustawiane sg jedne na drugich.
Budowlami modutowymi moga tez by¢ bu-
dynki, ktére skladane sa z pojedynczych
elementéw w formie $cian i sufitéw w mo-
duly przestrzenne o zawsze takich samych

Niezaleznie od warunkéw atmosferycznych realizowana produkcja seryjna modutéw prze-

strzennych w firmie Kaufmann Bausysteme w Austrii.

Zdjecie: Kaufmann Bausysteme

Podnoszenie komorki przestrzennej na budowie — z juz wbudowa-
nymi oknami. Profile podpierajace w ksztatcie litery L petnia funk-
cje ztacza wtykowego w rogach bryt.

Zdjecie: MW Modul Holz

wymiarach lub w takie o odpowiednim
schemacie osiowym i sa montowane do-
piero na miejscu, np. wtedy, kiedy wyma-
gany jest transport oszczedny pod wzgle-
dem przestrzennym.

Klasyczne typy budynkéw w przypad-
ku budownictwa modutowego to takie, w
przypadku ktérych pomieszczenia majg
powtarzajaca sie funkcje przestrzenna, jak
akademiki i internaty, hotele, domy spo-
kojnej starosci, szpitale, zastepcze budyn-
ki szkolne, jak réowniez budynki biurowe
i administracyjne, itd. Odkad Niemcy zo-
staly skonfrontowane z sytuacja, w ktorej
pojawili sie uchodzcy, to spektrum rozsze-
rzyto si¢ o budynki mieszkalne dla os6b
szukajacych schronienia i azylantéw, a
tym samym o budownictwo socjalne.

To, ze budynki z modutéw drewnianych
sg szczegblnie korzystne pod wzgledem
nakladu kosztéw, wynika z faktu, ze jest
to produkcja seryjna konteneréw/komo-
rek przestrzennych (ewent. z wbudowana

tzw. komoérka mokra, domowymi instala-
cjami technicznymi a nawet z meblami),
umozliwiajaca szybkie skladanie kon-
strukcji, wymagajaca jedynie wykonywa-
nia powtarzajacych si¢ czynnosci zwiaza-
nych z montazem. Dzieki temu mozliwa
jest znaczna redukcja czasu koniecznego
do budowy, jak réwniez kosztéw budowy,
przy réwnoczesnym zachowaniu wysokiej
jakosci wykonania ze wzgledu na nieza-
lezna od czynnik6éw atmosferycznych pro-
dukcje wstepng elementéw juz w fabryce.

Nowe i prawie nowe koncepcje
modulowe

Budownictwa opartego o moduly drew-
niane nie odkryto dopiero w ubieglym
roku, jak mozna byloby przyjac, obserwu-
jac boom w tym obszarze. Takie budow-
nictwo istnieje od dziesigcioleci, ale ciagle
odkrywane jest ono ,,na nowo*. Jest wiele
przykladéw aktualnych projektéw a juz

.--" .}1._

Modutowy system konstrukcji zespotowej ,, Mobi space” z wykonanych wczesniej $cian
i sufitow jest prosty w budowie i podczas usuwania budowli. Moduty przestrzenne moz-
na w dowolny sposéb dodawac i uktada¢ na sobie do wysokosci az trzech kondygnacji.

T

Prefabrykacja modutéw przestrzennych o wielkosci 3,60 m x 7,00 m w oparciu o drew-

niane ramy.

Zdjecie: MW Modul Holz

Zdjecie: Werkum-Architekten

naprawe duzo takich, ktére pochodza z
sprzed wielu lat. Tym niemniej szczegdlnie
w ostatnim roku ze wzgledu na wysokie
zapotrzebowanie na elastyczne rozwiaza-
nia korzystnej pod wzgledem cenowym
przestrzeni mieszkalnej wiele przedsie-
biorstw z branzy drzewnej i innych zapro-
jektowalo po raz pierwszy swoje wlasne
moduly, badZz tez odkryto juz istniejace
projekty moduléw przestrzennych.

O biurze architektonicznym NKBAK z
Frankfurtu zaczeto méwié¢ dzigki rozbu-
dowie Szkoly Europejskiej we Frankfur-
cie (prace zakonczono w kwietniu 2015
roku). Do zaprojektowanej w systemie mo-
dutowym budowli drewnianej wykorzysta-
no moduly przestrzenne firmy Kaufmann
Bausysteme z austriackiej miejscowosci
Reuthe, ktéra od lat zajmuje sie budow-
nictwem systemowym z wykorzystaniem
komoérek przestrzennych i wykonala juz

kontynuacja na stronie 5
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Konstrukcje drewniane

Popularne i korzystne pod wzgledem kosztow

budownictwo modutowe
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wiele budynkéw, takich jak domy spokoj-
nej starosci, hotele, jak réwniez szkoly. Jej
najnowszy projekt to dwa trzypietrowe bu-
dynki wspdlnego uzytkowania, skladajace
sie ze 180 moduléw drewnianych, prze-
znaczone na mieszkania dla 250 oséb w
Hanowerze.

Dobra marke wyrobilo sobie réwniez
biuro architektoniczne Werkum-Architek-
ten z Darmstadt dzieki swoim mobilnym,
tzn. czasowo ustawionym zastepczym
budynkom mieszkalnym, wykonanym z
modutéw drewnianych o nazwie ,Mobi
space“ (nie jest to budownictwo w sys-
temie komoérek przestrzennych/konte-
nerowych). Budynki te zaprojektowane
zostaly pierwotnie jako rozwigzanie
przejsciowe, kiedy to budynki szkolne
nie mogly by¢ uzywane ze wzgledu na
realizowane w nich prace renowacyjne.
W miedzyczasie pojawiaja sie juz inwesto-
rzy budowlani, ktérzy zlecaja wykonanie
budynkéw szkolnych w systemie modu-
I6w drewnianych i tacy, ktérzy zycza so-
bie biura, przedszkola czy pomieszczen
wystawienniczych w formie modulu z
drewna a la Mobi space. Podobnie jak fir-
ma Kaufmann, réwniez inne przedsigbior-
stwa zajmujace sie budownictwem drew-
nianym, przy wspolpracy z architektami,
zaprojektowaly moduly z drewna. Na
przyklad majaca swoja siedzibe w Adel-
sried firma Aba Holz van Kempen. Z jej
,KLH-moduléw przestrzennych“ (KLH =
drewno klejone warstwowo (BSP)) wybu-
dowany zostal w ubieglym roku na zlece-
nie Powiatu Monachium dwupietrowy bu-
dynek z pomieszczeniami mieszkalnymi
dla azylantéw i bezdomnych w Sauerlach.
Razem z architektem Manfredem Grube-
rem z Bad Saulgau i generalnym wyko-
nawcg firma Li-Wood z Monachium firma
Aba wykonala réwniez modul przestrzen-
ny z drewna litego z podloga z zelbetonu
dla akademika, sktadajacy sie z trzech pie-
ciopietrowych budynkéw z mieszkaniami
dla studentéw ,Im Neunheimer Feld“ w
Heidelbergu. W 158 mieszkaniach, sktla-
dajacych si¢ z 265 moduléw zamieszka
265 studentow.

Kolejne austriackie przedsiebiorstwo,
producent tworzywa drzewnego Egger z
miejscowosci

St. Johann, zlecilo swojemu architektowi

Zamontowane wczedniej przewody za-
opatrujace zapewniajg proste pionowe za-
opatrzenie i bezproblemowe podtaczenie
wszystkich przewodéw doprowadzaja-
cych i odprowadzajacych w mieszkaniach
studenckich akademika w Heidelbergu.
Zdjecie: Li-Wood/Sascha Kletzsch

Szeroka na 3 m srodkowa cze$¢ modutu
przestrzennego ,Mobi-Skul" (nazywa-
nego tez ,pawilonem"). Caty modut ma
6,50 m gtebokosci i 9,50 m dtugosci.
Zdjecie: Thomas Ott

Gotowy modut przestrzenny, inaczej pa-
wilon Mobi-Skul Pomieszczenie ma 54 m?
i pod wzgledem powierzchniowym odpo-
wiada wielkosci klasy lekcyjnej.

Zdjecie: Thomas Ott

Bruno Moserowi i firmie Holzbau Saurer
zaprojektowanie modulu przestrzenne-
go: modulu - ,Projektu koncepcyjnego
domu¥. Natomiast biuro architektoniczne
Architektenbiiro FAI z Goppingen zapro-
jektowalo otworzony pod koniec kwietnia
dwupigtrowy dom dla uchodzcow.

Lista architektow i firm, ktore sa aktyw-
ne w obszarze budownictwa w systemie
moduléw z drewna, jest niewyobrazalnie
dluga. Wspominany portal internetowy
DHWR, czy tez dokumentacja z Biennale
prezentuja czeSciowo sytuacje. Z pewno-
Scig warto poswieci¢ nieco wiecej czasu
budownictwu w systemie moduléw drew-
nianych.

Dipl. Ing. (FH) Susanne Jacob-Freitag, —
Karlsruhe
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Zdl
Prosty sposob faczenia ze sobg bryt w akademiku w Heidelbergu: moduty przestrzenne uktadane sg w dopasowany sposéb obok
siebie i na sobie. Pomiedzy nimi umieszczane sg elementy korytarza. Zdjecie: Li-Wood/Sascha Kletzsch
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Produkcja okien
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Wydajnosé rekompensuje niedogodnosci zwigzane
z lokalizacja

Szwajcarski producent okien rozwigzuje problemy zwigzane z kursem walut wykorzystujac bardzo nowoczesne technologie produkcji

»W Szwajcarii nie mozna juz produkowa¢ okien“. Takie zdanie ma
jeden z duzych szwajcarskich producentow okien na temat panu-
jacego trendu, jakim stalo si¢ przenoszenie produkcji do Europy
Wschodniej. Inne szwajcarskie przedsiebiorstwo sredniej wielkosci
udowodnilo jednak co$ calkiem przeciwnego. Firma Von Euw Fen-
ster AG z Rothenthurm produkuje na bardzo nowoczesnej obrabiar-
ce wielooperacyjnej sterowanej numerycznie ponad 8000 okien w
roku. Przy czym réwniez wielkoS¢ serii 1 jest normalnym przypad-
kiem a przezbrajanie urzadzenia nie jest juz wcale konieczne.

zie kantonu Schwyz, w otoczeniu

soczystych pastwisk, na obrzezach
rezerwatu przyrody, niekoniecznie pozwa-
la przypuszczaé, ze wlasnie tutaj produ-
kowane sg w najnowoczesniejszy sposéb
okna. Sceptycyzm zwiazany z lokalizacja
zakladu produkcyjnego w Szwajcarii po-
tegowany byt w ubieglym roku w zwigzku
z przeniesieniem produkcji okien przez
firm¢ Ego Kiefer do miejscowosci Lan-
genwetzendorf w Niemczech, Pravenec w
Stowacji i Zambréw w Polsce. Duze, jak
na szwajcarskie warunki przedsiebior-
stwo tlumaczylo to rosnacymi kosztami i
presja spowodowang przez import towa-
réw. Podniesiony w ubieglym roku przez
Szwajcarski Bank Narodowy dolna grani-
ca kursu 1,20 CHF w stosunku do 1 EUR
spowodowala natychmiastowy wzrost cen
produktéw, pochodzacych ze Szwajcarii, a
réwnoczesnie obnizke cen produktéw im-
portowanych z obszaru Euro o 10 do 20%,
byla wigc dobrym argumentem, mimo iz
decyzja o przeniesieniu produkcji, jak wia-
domo, podjeta zostata juz o wiele wcze-
$niej.

Ucieczka nie jest jednak jedyna droga w
przypadku presji, jaka moze stanowié kurs
walut, co udowodnita zalozona w roku
1919 w Rothenthurm rodzinna firma ,Von
Euw Fenster AG“, ktéra zainwestowata
miedzy 3 a 4 mln frankéw w calkowicie
nowa linie¢ do produkcji okien z systemem
,Conturex“ firmy Weinig, dzieki czemu
uzyskata aktualnie najwyzszy poziom
technologiczny.

Urzadzenie jest sercem produkeji i
umozliwia w pelni elastyczne i komplek-
sowe wykonanie wszelkiego rodzaju sys-
temo6w okiennych w dotychczas nieznanej
jakosci, bez koniecznoS$ci zmiany narzedzi
i bez przezbrajania. Przebudowa (demon-
taz starego urzadzenia, wykonanie nowe-
go fundamentu, montowanie, rozruch ma-
szyny) trwata okolo péttora miesigca. 90%
graniakéw jest z drzewa Swierkowego z
terenéw prealpejskich, dab i modrzew sto-
sowane sg na zyczenie. Firma kupuje Swie-
ze surowe graniaki i suszy je co najmniej
rok na powietrzu, potem w suszarniach
komorowych (do 13% wilgotnosci kon-

L okalizacja w prealpejskim krajobra-

Poczatek produkcji: wlot przy strugarce czterostronnej , Power-
mat 1200", poprzez jej stoly moga by¢ wprowadzane surowe

graniaki o dtugosci do 5 m.

Widok na oba niezaleznie od siebie przebiegajace tory produk-
cyjne.

cowej). Kolejne etapy produkecji, takie jak
docinanie pétfabrykatow na wymiar, ob-
rébka na urzadzeniu do obrébki wezepow
klinowych, wykonywane sa na miejscu, w
zakladzie, co umozliwia zapewnienie naj-
wyzszej jakosci.

Prezes firmy, Adi von Euw, méwi tak:
»2Mamy wszystkie procesy pod kontro-
la i dzigki temu uzyskujemy perfekcyjne
graniaki, ktére wykorzystywane sa do
produkcji okien z drewna naturalnego.“
Regula staly sie polaczenia widlicowe, a w
przypadku wiekszych wymiaréw stosowa-
ne sa kotki.

Decyzja dotyczaca zakupu nowej linii
produkcyjnej oparta byla o dobre do-
Swiadczenie zwigzane z marka. Impulsem
do podjecia decyzji zwigzanej z inwestycja
staly sie pojawiajace sie od 2005 roku po-
tréjnie izolowane szyby okienne, wymaga-
jace ram o wiekszych wymiarach. Dzisiaj
ponad 90% okien jest potrdjnie oszklo-
nych. Na wczesniej posiadanych urzadze-
niach nie byloby mozliwe ekonomiczne
frezowanie mocniejszych profili. Adi von
Euw przypomina sobie: ,MogliSmy wy-
produkowac tylko drewno o grubosci do
70 mm. Dzisiaj mozemy frezowac profile
do element6éw szklanych o grubosci 24 do
62 mm - elastycznie, bez wymiany narza-
déw i bardzo precyzyjnie.“

Urzadzenie ,Conturex sterowane jest
calkowicie online, odwierty i obraz fre-
zowania sg zintegrowane w systemie. Nie
jest tez juz konieczne przezbrajanie na
rézne systemy. Przy jednoosobowej ob-
studze mozliwe jest uzyskanie wydajnosci
produkcji na poziomie dwéch elementéw
na minutg. Czesci sformatowane za po-
mocg czterostronnego strugu ,Powermat
1200“ z 5-metrowym stolem strugarki
szlifowane sg bardzo delikatnie. Korficowy
szlif zastepuje szlifowanie miedzyopera-
cyjne lakieru, nawet przy modrzewiu za-
wierajacym zywice. Nastepnie elementy
przekazywane sg do bufora, ktéry moze
pomiesci¢ do 250 sztuk. Przy wlocie do
urzadzenia sg one mocowane i dopiero po
kompletnej obrébce uwalniane.

Po obrzynaniu elementy przechodza
dwutorowo po 16 stolach z zaciskami
kleszczowymi (po osiem na tor) pasmami

Urzadzenie ,, Conturex” jest sercem produkcji. W miejscu wylotu, juz po kontroli koricowej,
urzadzenie opuszczajg poddane kompleksowej obrébce i gotowe do oklejenia elementy.

produkcyjnymi, wyposazonymi w sumie
w szeSC portali. Dwa portale zapewniajg
obrébke czolowa, jeden wykonuje odwier-
ty i frezowanie na obrabiarce sterowanej
numerycznie, a trzy portale z szeScioma
wrzecionami (z funkcja wymiany) wyko-
nuja obrébke wzdluzng. Wszystkie profile
frezowane sa bez wymiany narzedzi pod-
czas jednego przejscia. Stoly moga przyjac
elementy o dlugos¢ do 2,50 m. Jezeli pota-
czone zostang ze soba dwa stoly, wowczas
graniaki moga mie¢ dlugosci do 5 m. W
sumie uzywanych jest siedem gléwnych
wrzecion, trzy wrzeciona uniwersalne,
jedna glowica wiertarska z wieloma wrze-
cionami i jeden agregat nacinajacy. Eks-
ploatacja urzadzenia w trybie ciaglym
eliminuje zbedny czas przeznaczony na

Najlepszej jakosci $wierk o drobnych pierscie-
niach jest surowcem, z ktérego swoje pro-
dukty wytwarza firma Von Euw Fenster AG.

Automatyczna pita poprzeczna podwdjna przerzyna surowiec w
celu uzyskania gotowych wymiaréw, nastepnie graniaki moco-

wane sg na stotach z kleszczami mocujgcymi.

magazynowania i zaladunek przy poszcze-
golnych stanowiskach.

Juz w roku 2001 firma zautomatyzowa-
ta proces obrobki powierzchni. Powloka
gruntowa nakladana jest za pomoca urza-
dzenia do nanoszenia lakieru dyszami (fir-
my Polzer Anlagentechnik). Lakierowanie
koricowe odbywa sie za pomocg pionowo
ustawionego robota do natrysku elektro-
statycznego (firmy Wagner). Konstrukcja
warstwowa jest dwu- lub trzywarstwowa
w zaleznosci od koloru i wymagan. Wraz
z montazem robota natryskowego firma
przestala stosowa¢ farby zawierajace roz-
puszczalniki na rzecz farb bez rozpusz-
czalnikéw. 90% okien malowanych jest
metoda natryskowa, z tego wigkszos¢ w
kolorach standardowych RAL 9010 (biel

alpejska) i RAL 9016 (bialy beskidzki). W
robocie natryskowym przez caly czas znaj-
duja sie oba odcienie farby w wystarcza-
jacej ilosci, a ich wykorzystanie mozliwe
jest bez jakiejkolwiek koniecznosci prze-
stawiania ustawien. Przy wlocie wiszace
elementy skanowane sg przez robot natry-
skowy. Na podstawie uzyskanych danych
ustawiane sg nastepnie czas i pozycje na-
tryskowe poruszajacych si¢ pionowo pisto-
letéw. Urzadzenie natryskowe wykorzysty-
wane jest aktualnie w 60%.

Urzadzenie ,,Conturex® nanosi na kazdy
element (skrzydto lub rame) kod kreskowy,
ktory — zabezpieczony folig ochronng przed
pomalowaniem farbg - wyswietla na kom-
puterze w trakcie montazu wszystkie infor-
macje i zastosowane okucia. Poza gléwna
dokumentacja towarzyszaca, cala produk-
cja przebiega bez uzywania papieru. ,,Con-
turex“ wywierca otwory i frezuje wszelkie
wyzlobienia na wszystkich okuciach w po-
prawnej pozycji, pdzniej pozostaje jeszcze
tylko przykrecenie. Blachy zamykajace wy-
posazone sg W CzOp pozycjonujacy, nie ma
juz szablonéw montazowych.

Firma wykonuje réwniez ramy alumi-
niowe do okien drewniano-aluminiowych,
natomiast lakierowanie piecowe odbywa
sie po zmontowaniu. ,Dzieki wykrawa-
niu (zaklinowanie elementéw katowych
z ramg) uzyskujemy najwyzszej jakoSci
taczenia narozne i bez dodatkowych kosz-
téw mozemy nanosi¢ wszelkie farby wg
normy RAL lub NCS¥, - wyjasnia Adi von
Euw. Firma wykonuje z reguly réwniez
montaz okien u klienta, tacznie z zabez-
pieczaniem tasmami foliowymi i fugami
silikonowymi, co takze umozliwia zapew-
nienie wysokiej jakosci.

Andreas Griinholz

Automatyczna pita poprzeczna podwdjna przerzyna surowiec w celu uzyskania goto-
wych wymiaréw, nastepnie graniaki mocowane sa na stotach z kleszczami mocujacymi.

W miejscu wylotu, juz po kontroli koricowej, urzadzenie opuszczaja poddane komplek-

sowej obrébce i gotowe do oklejenia elementy.

Zdjecia: Grinholz

Profile aluminiowe do okien drewniano-aluminiowych docinane
s3, wykrawane w rogach i lakierowane metodg wypalania na
miejscu, w zaktadzie.
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Wydajnosé energetyczna jako kryterium zakupu

Producent kuchni oszczedza energie pomimo wigkszej wydajnosci odsysajacej i filtrujacej

Firma GCW Custom Kitchen & Cabinetry Inc. z miejscowosci
St. Thomas w Ontario (Kanada), zatrudniajaca 70 osé6b spelnia pra-
wie wszystkie Zyczenia swoich poélnocnoamerykanskich klientow
dotyczace kuchni. Jezeli chodzi o kuchnie w segmencie cenowym
pomiedzy 5000 a 250 000 CAD firma GEC oferuje rozwiazania od-
powiadajace wszelkim oczekiwaniom - Iacznie z dokladnie dopaso-
wana zabudowa. GCW wykorzystuje w procesie produkcji nowocze-
sny park maszynowy i dokladnie wie, jak wazna role dla sprawnego
przebiegu procesé6w technologicznych odgrywaja profesjonalne od-
pylanie i najwyzsza jako$¢ produkcji. W ramach przeniesienia linii
produkcyjnej i zwiagzanego z tym rozszerzenia produkcji odnowiono
cala linie odpylajaco-filtrujaca. Pomimo wzrostu wydajnosci mozli-
we bylo uzyskanie znacznych oszczednoS$ci w zakresie zuzycia ener-

gii elektryczne;j.

anadyjska firma zdecydowala sie
I{na firm¢ Hocker Polytechnik z

Niemiec, jako dostawce nowych
rozwigzan w zakresie technologii od-
pylania. Kontakt nawiazano poprzez
kanadyjskiego przedstawiciela ds. han-
dlowych i uslug w Brampton, firme
Taurus Craco Woodworking Machinery
Inc. Wlasciwe rozwigzanie w zakresie
odpylania dopasowane zostalo - w $ci-
stej wspoélpracy z doswiadczonym ko-
ordynatorem projektéw, Uwe Rotherem
z firmy Hocker — do nowego otoczenia
produkcyjnego.

Podstawe stanowi sprawdzony juz
system filtréw ,Multi Star, a w celu
zredukowania do minimum odlegtosci
pomigdzy maszyna produkcyjna a fil-
trem, wybrano stanowisko usytuowa-
ne mozliwie jak najbardziej centralnie.
Wybér stanowiska ulatwilo niewielka
powierzchnia o wielko$ci 4 x 4 m, jakiej
potrzebuje filtr ,Multi Star“. Urzadzenie
filtrujace, pracujace przy podcisnieniu
osiaga wydajnos¢ odpylania na poziomie
60 000 m3/h i daje mozliwo$¢ uzyskania
dodatkowych rezerw w zakresie nadmia-
ru mocy, umozliwiajacych podlaczenie
dalszych maszyn w razie poszerzenia
parku maszynowego.

Taka ilosS¢ powietrza dostarczajg trzy
wentylatory doprowadzajace czyste po-
wietrze, zintegrowane w module nasadki
wentylatora o mocy catkowitej 100 kW.
Wentylatory i transportowany materiat
sg od siebie Scisle oddzielone (zwlaszcza
ze wzgledu na bezpieczenstwo przeciw

zaplonowe), co stanowi duza zalete w
kwestiach ochrony przeciwpozarowej i
przeciwwybuchowej, jak uwaza produ-
cent.

Powietrze odsysane przez urzadzenie
odsysajace zawiera pozostatosci pylu
na poziomie tylko 0,1 mg/m3. Mimo iz
filtr zamontowany jest poza hala, mini-
malizowane sa straty ciepla, a poprzez
systemowi powietrza recylkulacyjnego
z systemem nadzoru pozostalosci pylu,
oczyszczone powietrze wprowadzane jest
ponownie do produkeji, dzigki czemu od-
zyskiwane jest kosztowne cieplo.

Zaoszczedzony w ten sposéb materiat
grzewczy (GCW wykorzystuje gaz jako
no$nik energii) umozliwia amortyza-
cje calego urzadzenia w ciggu zaledwie
3 lat.

Czyszczenie filtra odbywa si¢ w formie
wydajnego pneumatycznego czyszczenia
impulsowego (czyszczenie jet), przy czym
waz filtra i placek filtracyjny odpryskiwa-
ne sg poprzez uderzenie powietrza spre-
zonego od wewnatrz na zewnatrz. Ste-
rownik nadzoruje w tle r6znice cisnien
i uruchamia czyszczenie jet jak tylko
stopieri zabrudzenia wezy filtra osiagnie
zdefiniowang wartoS¢ graniczng. Fazy
czyszczenia zostaly w znacznym stop-
niu zredukowane, a koszty eksploatacji
powietrza sprezonego zminimalizowane,
material filtracyjny jest chroniony, a po-
ziom glosnosci obnizony.

Poprzez pracujacy poziomo na pod-
todze filtr mieszadla z technologia
usztywnionego ramienia sprezynujace-
go, przefiltrowany material wynoszony
jest w bezpieczny sposé6b i transporto-
wany za pomoca Sluzy bebna z prze-
groda i wentylatora transportowego do
kontenera do chwytania wiéréw. Mie-
szadlo jest ponadto w stanie wynosic
material do pewnej objetosci i cigzaru
w sposOb nieciagly, aby wentylator nie
musial stale pracowaé. Tutaj réwniez
oszczedzana jest energia elektryczna.

Niezaleznie od tego, czy sg one w ciemnych, czy jasnych kolorach, producent mebli

kuchennych GCW oferuje szerokie spektrum ...

T

i

Firma GCW Custom Kitchen & Cabinetry przeniosta sie w ubiegtym roku do nowych

pomieszczen produkcyjnych.

Wedlug producenta takie rozwigzanie
zapewnia bardzo oszczedne wykorzy-
stywanie pradu i ciche funkcjonowa-
nie. W poréwnaniu z urzadzeniem za-
sysajacym, stosowanym w poprzednim
zakladzie produkcyjnym, wydajnosc
odsysania wzrosta o ok. 50% przy row-
noczesnym mniejszym zuzyciu energii.

Zakres dostarczanej ustugi obejmowat
réwniez podlaczenie maszyn produkcyj-
nych na produkcji do centrali odsysaja-
cej. Ponad 30 automatycznych zasuw
zamykajacych dba o to, aby podcisnienie,
konieczne do zapewnienia optymalnego
odsysania bylo dostepne zawsze tam,
gdzie jest ono potrzebne i aby maszyny
znajdujace sie w bezruchu odlaczone
byly od odsysania. Sterownik SPS nadzo-
ruje w tle funkcjonowanie filtra i dopaso-
wuje wydajno$¢ wentylacji do zapotrze-
bowania mocy na produkcji. Kombinacja
podtaczonych do sterownika zasuw za-
mykajacych z sterowanymi poprzez VFD
silnikami wentylatoréw zapewnia opty-
malng wydajnos¢ odsysania przy mozli-
wie jak najnizszym wykorzystaniu ener-
gii — niezaleznie od tego, czy funkcjonuje
tylko jedna maszyna, czy tez odsysanych
jest 30 stacji.

Przeprowadzke do nowych pomieszczeri produkcyjnych wyko-
rzystano do modernizacji urzadzen odsysajacych i filtracyjnych.

Aktualnie dostepnych jest 30 maszyn, podtaczonych poprzez au-
tomatyczne zasuwy zamykajace.

Urzadzenie filtrujgce , Multi-Star” o mocy odsysania na poziomie 60 000 m3/h z pneu-
matycznym wyfadunkiem do kontenera do chwytania wiéréw. Oczyszczone powietrze
z zawartoscig pozostatosci pytu na poziomie ok. 0,1 mg/m3 wprowadzane jest ponow-
nie do hali produkcyjnej. Powoduje to zmniejszenie utraty ciepta a tym samym zapotrze-
Zdjecia: GCW/Hocker

bowania zaktadu na energie.

.. mebli, w zaleznosci od zyczenia klienta.

OBROBKA DREWNA MASYWNEGO

Circular Edger/Ripsaw
KME3 at YouTube:
www.youtube.com/user/paulmaschinenfabrik

Z systemem do sukcesu.
www.paul.eu

MECHANIZACIA

Paul Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Max-Paul-Str. 1 e 88525 Dirmentingen/Germany
& +49 7371 500-0

+49 7371 500-111

holz@paul.eu

www.kappsaegen.de



Strona 8 - Holz-Zentralblatt

Zlecenie na maszyny
lesne z Biatorusi

Firma Vimek dostarcza 126 maszyn z a 16,9 mln Euro

Szwedzki producent maszyn le-
$nych Vimek z miejscowosci Vin-
deln otrzymal zlecenie od Bialo-
ruskich Laséw Panstwowych na
dostawe 126 maszyn. Warto$¢ za-
moéwienia opiewa¢ ma na kwote
160 mln SEK, czyli po przelicze-
niu ok. 16,9 min Euro.

Zaméwione zostaly 74 kombajny zrywkowe
typ ,404 T6“ i 52 ciagniki do nasigbiernej
zrywki drewna krotkiego typ ,,610.2¢ W
przypadku obu typéw chodzi o male ma-
szyny chronigce glebe. Ciagnik ,610.2“ o
cigzarze wlasnym 4,7 t (z zurawiem) moze
zaladowac 5 t drewna. Zasieg nalezacego do
niego zurawia to 5,2 m. Czterokotowy kom-
bajn zrywkowy ,,404 T6“ wazy 4,4 t. Jego

Dzial firmy lkea zaj-
mujacy sie nierucho-
mosciami przenosi
sie do Szwajcarii

Odpowiedzialna w szwedzkim koncernie
Ikea za inwestycje zw. z nieruchomosciami
oraz inwestycje finansowe, Treasury Mana-
gement i inne obejmujace swym zasiggiem
calg grupe funkcje uslugowe, spolka Inte-
rogo Holding AG (dotychczas Inter Ikea
Holding S.A.) przeniosta swoja siedzib¢ w
maju z Luksemburga do miejscowosci Pfaf-
fikon w okolicach Zurychu w Szwajcarii.
Dzialalnos¢ gospodarcza spétki Interogo
skoncentrowana jest na inwestycjach zw.
z nieruchomosciami oraz inwestycjach fi-
nansowych. Ponadto pelni ona piecze¢ nad
Treasury Management i innymi obejmuja-
cymi swym zasiggiem calg grupe funkcjami
ustugowymi.

Wedlug rzeczniczki Interogo przeprowadz-
ke nalezy potraktowac jako przedsiewzie-
cie realizowane w ramach dopasowania
strukturalnego do Inter Ikea Group, jaki pi-
sze ,NZZ“. Od maja grupa podzielona jest
na dwa obszary: Inter Ikea Holding B.V. w
Holandii, realizujaca operacje zwigzane z
firmg Ikea oraz Interogo Holding, koncen-
trujaca sie na dziatalnosci inwestycyjnej. Te
dwie grupy maja osobne spoiki holdingo-
we, rady nadzorcze i zarzad. Oba podmio-
ty sa w posiadaniu Interogo Foundation,
fundacji w Liechtensteinie, kontrolowanej
przez zalozycieli - rodzing Kamprad i kilka
zaufanych oséb. Ingvar Kamprad podzielit
w roku 1982 Ikea na dwa samodzielne pod
wzgledem prawnym podmioty: Ikea Group
i Inter Ikea Group, jak podaje ,NZZ*.

Hafele zamyka zaktad
produkcyjny Weco

Grupa Hiéfele z Nagold w poludniowo-za-
chodnich Niemczech chce zamknaé swoj
zaktad produkcyjny Weco w Velbert (Nadre-
nia Palatynat) z koricem roku, a swojg pro-
dukcje w obszarze systeméw przesuwnych
przenies¢ do dwoch innych zakladéw w
Jettingen (Niemcy) i Budapeszcie (Wegry).
»,Na dynamicznie rozwijajacym si¢ rynku
przemystu meblarskiego nacisk na wydaj-
nos¢ jest w ostatnim czasie bardzo duzy i
stanowi wyzwanie zaréwno dla producen-
tow jak i dostawcow. Dotychczasowy zaktad
produkcyjny nie byl w stanie zapewni¢ w
przyszlosci sukceséw na rozwijajacym si¢
rynku systeméw przesuwnych, jak uzasad-
nia decyzje dyrektor przedsigbiorstwa, Siby-
lle Thierer. W Budapeszcie powstaje obok
juz istniejagcego Flap Competence Center
zajmujacego si¢ rozwojem i produkcja okué
do drzwi skladanych, nowe centrum kom-
petencji, ktére zajmie si¢ asortymentem
oku¢ do drzwi przesuwnych, natomiast ob-
stuga Kklienta i serwis techniczny pozostang
nadal w siedzibie gtéwnej w Nagold.

Firma Hifele przejela w polowie 2013
roku firme specjalizujaca sie w produkcji
oku¢ do drzwi przesuwnych Weber & Co.
GmbH KG (Weco). ,,Zakup Weco byt dla
obu przedsigbiorstw szczesliwym przypad-
kiem, poniewaz dysponuja one szczeg6l-
nym know how jezeli chodzi o rozwijajacy
sie rynek oku¢ do drzwi przesuwnych i har-
monijkowych®, jak uznano w Nagold. Do-
datkowo uzgodniono, ze Weco bedzie na-
dal zaopatrywala rynek pod swoja wlasna
nazwa. Réwniez 6wczesny wspotwlasciciel
i prezes, Vincenzo Carniel nadal aktywnie
dziala w kierownictwie firmy.

agregat moze zbiera¢ i przerabia¢ drzewa o
srednicy do 30 cm. Obie maszyny napedza-
ne sa silnikami Catepillar o mocy 60 KM.
Pierwsze maszyny maja by¢ dostarczone
na przelomie sierpnia / wrzesnia. Srodki na
zakup maszyn pochodza z projektu ,Roz-
wo6j obszaréw lesnych Republiki Bialoru-
skiej“, realizowanego przez paristwo przy
wspélpracy z Bankiem Swiatowym, ktéry
przekazal do dyspozycji 40,7 mln USD. W
finansowanie projektu zaangazowany jest
réwniez Globalny Fundusz Ochrony Srodo-
wiska (GEF), migdzynarodowy mechanizm
finansujacy projekty realizowane w krajach
rozwijajacych si¢ w obszarze ochrony srodo-
wiska. Srodki te Bialorus otrzyma do dyspo-
zycji w ramach pozyczki. Gospodarka lesna
i drzewna ma dla tego kraju duze znaczenie.
Posiada on 9,5 mIn ha powierzchni lesnej na
poziomie zalesienia ponad 45%.

Miedzynarodowe Targi Poznanskie

“Z/PDREMA

Miedzynarodowe Targi Komponentéw
do Produkcji Mebli

Z przedsiebiorstw

Linia LVL w Lohja i
nowe urzadzenie do
forniru tuszczonego
firmy Raute dla
Grupy Metsa

Firiski producent urzadzen do produkcji
forniru i sklejki Raute, z miejscowosci Na-
stola koto Lahti, otrzymal z dzialu drzew-
nego finskiej Grupy Metsd zlecenie na
dostawe nowej linii produkcyjnej drewna
warstwowego z forniréw do zakladu Met-
sdé w Lohja (,Kerto“), jak réwniez urza-
dzenia do forniru luszczonego z brzozy
do zakladu Metsd w Aidnekoski. Wedlug
informacji uzyskanej od firmy Raute oba
zlecenia opiewaja na kwote prawie 25 min
Euro i majg by¢ zrealizowane odpowied-
nio poczawszy od pierwszego albo czwar-
tego kwartalu 2017 roku. Grupa Metsd
poinformowala z poczatkiem czerwca o
realizowanym przez nig wieloczeSciowym
programie inwestycyjnym poswigconym
rozbudowie jej wewnetrznego dzialu prze-
mystu drzewnego (plyt klejonych i LVL),
na ktéry przeznaczonych zostanie prawie
100 mIn Euro do 2018 roku.

Miedzynarodowe Targi Maszyn i Narzedzi
dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego

Miedzynarodowe Targi Materiatow
Obiciowych i Komponentow do Produkcji
Mebli Tapicerowanych

Amerykanskie drew-
no lisciaste: Europej-
ska konferencja w
Kopenhadze

American Hardwood Export Council
(Ahec) organizuje w dniach 20 i 21
pazdziernika w stolicy Danii swojg
europejska konferencje. Impreza ma
umozliwi¢ spotkanie przedsigbior-
c6éw reprezentujacych amerykanski
przemyst drewna liSciastego z ich
waznymi europejskimi odbiorcami.
Tematami wyktadéw i dyskusji beda
m.in.: nowe mozliwosci zbytu drewna
lisciastego, istotne czynniki przyspie-
szajace zmiany oraz w jaki sposéb
marketing i reklama moga przyczynic
si¢ do osiagnigcia dobrych wynikoéw.
W dniu 21 pazdziernika proponowa-
ne beda kursy doszkalajace dla sprze-
dawcéw i podmiotéow zajmujacych sie
obrébka.

www.americanhardwood.org/news-

events/european-conference-2016/
programme
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Targi
z rekomendacja

Polskiej I1zby Przemystu Targowego
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Sia Abrasives przeno-
si produkcje do Polski

Szwajcarski producent systeméw szli-
fierskich firma Sia Abrasives AG z
miejscowosci Frauenfeld, chce przejac
swojego dotychczasowego partnera i
dystrybutora, firme BTS z Goleniowa
koto Szczecina. Odpowiednie umowy
zostaly juz podpisane 19 kwietnia, a
cena zakupu nie zostala ujawniona.
Firma BTS produkuje w parku przemy-
stlowym w Goleniowie na szeroka ska-
le tasmy szlifierski, tarcze szlifierskie i
pasy szlifierskie. Do tej pory zajmowa-
ta sie¢ magazynowaniem i pakowaniem
oraz sprzedaza regionalnag na Polske
i kraje baltyckie produktéw firmy Sia
Abrasives. Sia Abrasives przeniesie do
BTS produkcje systeméw szlifierskich,
jak réwniez magazynowanie surowcow,
ktére znajduja sie¢ jeszcze nadal w Frau-
enfeld. O swoich planach, dotyczacych
przeniesienia produkecji i dystrybucji
do Europy Wschodniej ze wzgledu na
niekorzystny dla producentéw rozwoj
kursu franka, firma Sia poinformowata
w sierpniu ubieglego roku. Sia Abrasives
jest firma siostrzang Grupy Bosch.

I I I I spotkaj przysztosé

Targi Maszyn oraz Komponentow
dla Przemystu Wtdkienniczego,
Odziezowego i Obuwniczego
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Szybsze ciecie na wymiar przyspiesza czas dostawy

Firma Epolog zainwestowala w urzadzenie do poprzecznego przecinania prefabrykatéw wymiarowych na opakowania pod konkretne zlecenia

pn. Aby méc reagowac elastycz-
niej i szybciej na wymagania
zwigzane z procesem pakowa-
nia, trzeba podnie$S¢ rowniez
wymagania zwigzane zZ Wy-
dajno$cia nie tylko pracowni-
kéw dokonujacych obmiaru na
miejscu u klienta i konstruk-
torow opakowan w firmach
wykonujacych opakowania na
eksport, ale rowniez w zakresie
samych urzadzen do produkcji
materialow  opakowaniowych.
Z tego wzgledu firma Epolog
Exportverpackung und Logistik
GmbH zainwestowala w marcu
w swoim zakladzie produkcyj-
nym w Ober-Seemen w nowe
urzadzenie do poprzecznego
przecinania prefabrykatow wy-
miarowych z tarcicy.

Jezeli sredniej wielkosci firma zajmujaca
si¢ pakowaniem towaréw chce wspélpra-
cowac z duzymi firmami z sektora budowy
maszyn i urzadzen (nierzadko z koncerna-
mi), musi dostosowac sie do wytycznych
klientéw. W takich przypadkach podpisy-
wane sa czesto umowy ramowe, ktére nie-
rzadko przewiduja coroczny wzrost wy-
dajnosci, réwniez w zakresie pakowania.
Jezeli wiec chce si¢ rosnaé wraz z klien-
tami - dopoki eksport urzadzen kwitnie i
jest duzo towaréw do spakowania - trzeba
zadbac o wlasng oplacalnosé.

Zalozone w Hanau w roku 2002 przez
Stephana Wiegersa przedsiebiorsto Epo-
log, zajmujace si¢ pakowaniem towarow,
ma dzisiaj swoja gléwna siedzibe w Er-
lensee kolo Hanau. W pierszych latach
swojej dzialalnosci (2002 az do 2014)
firma korzystala gléwnie z ustug dostaw-
c6w opakowarn drewnianych. Poczatkowo
pakowanie odbywalo sie w Hanau, potem
w Erlensee a od roku 2003 w niewielkim
stopniu, w przypadku tzw. szybkich zle-
cen, rowniez w Bad Hersfeld, gdzie nadal
produkowane sa mniejsze opakowania.

W trakcie poszerzania dzialalnosci, kto-
ra w miedzyczasie rozszerzyla si¢ o klien-
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tow z sektora budowy maszyn i urzadzen
z terenu calych Niemczech i sgsiadujacej
zagranicy, coraz silniejsze bylo zyczenie,
aby samemu produkowac opakowania.
Dlatego w roku 2014 wlasciciel i prezes
firmy Epolog, Stephan Wiegers rozpoczat
poszukiwania odpowiedniej nieruchomo-
Sci pod dziatalnos¢ gospodarcza i z pomo-
ca Hausbanku znalazl ja pomiedzy Fulda
a Hanau.

Majac wystarczajaco duzo miejsca, kil-
ka maszyn, na ktérych ostatnio produ-
kowane byly wigzary laczone plytkami
wielogwozZdziowymi i trzy suwnice, udalo
sie stworzyC prawie idealne warunki do
rozpoczecia wlasnej produkcji w pomiesz-
czeniach uzytkowych w Geder (dzielnica
Ober-Seemen). Pod koniec 2014 roku fir-
mie Epolog udalo si¢ kupi¢ na miejscu, na
licytacji hale z masy upadltosciowej tarta-
ku o powierzchni 2000 m?, a kilku pra-
cownikéw tartaku znalazto prace w firmie
Epolog. Zatrudniony w Gedern zespot li-
czy obecnie 14 pracownikéw. W ramach
licytacji udalo sie przejac kilka maszyn do
tarcicy drzewnej, typowych dla produkcji
wiazaréw laczonych plytkami wielogwoz-
dziowymi. Mozna na nich co prawda
przycina¢ drzewo na opakowania, ale do
produkgji seryjnej opakowari sg one juz w
zasadzie za wolne i nie sg wystarczajaco
precyzyjne w zakresie tolerancji wymiaru.
Ponadto praca na starszych urzadzeniach
nie jest taka ergonomiczna jak na nowo-
czesnych.

Aktualnie, za pomoca nowego urzadze-
nia do cigcia poprzecznego ,,Opticut S60“
firmy Ditmer z Illertissen (Grupa Weinig),
Epolog moze ,,ciag¢ na wymiar duzo drew-
na w krotkim czasie“, jak mowi prezes
Stephan Wiegers, ktéry obiecuje sobie po
inwestycji za prawie 100 000 Euro wydaj-
nej produkcji elementéw opakowan stan-
dardowych. Ze wzgledu na miejsce firma
Epolog kupita wersje lewa (rzadsza) urza-
dzenia ,,Opticut®, tzn. drewno doprowa-
dzane jest do tarczowej pily poprzecznej
z lewej strony.

Na urzadzeniu mozna obrabiac ele-
menty o dlugosci wejsciowej od 50 cm do
6,30 m, przy szerokosci do 22,5 cm, oraz
wycina¢ dowolne dlugosci stale pomigdzy
8 cm a 4,80 m.

Urzadzenie posiada poprzeczne lado-
wanie laficuchowe z rzedami zapadek,
wspomaganie ustawiania dla operatora,

Poszczegdlne zlecenia moga by¢ prezentowane na ekranie wylotowym w réznych ko-
lorach, co utatwia przyporzadkowywanie odcinanych elementéw po stronie odbioru do

roznych zlecen.
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W dolnej czesci terenu zaktadowego w Ober-Seemen postawiono w lipcu dodatkowa hale magazynowg do

. W

przechowywania surowcéw i magazynowania posredniego gotowych zlecen.
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Urzadzeniu do porzecznego przecinania , Opticut” sterowane jest za pomoca przyrzadu sterowniczego ,, Opti-Com Pro" (na zdjeciu
po lewej stronie). Na srodku (za szklana szyba) znajduje sie jednostka tartaczna z szybka pilarka dolnostolikowa.

Zdjecia: L.Pirson

Ze wzgledu na miejsce firma Epolog kupita (rzadsza) lewostron-
na wersje urzadzenia ,Opticut", tzn. taka, w przypadku ktorej
drewno doprowadzane jest do pilarki z lewej strony.

Poprzeczne tadowanie taficuchowe z rzedami zapadek. Z tytu
zasuwa obrotowa z predkoscig przemieszczania do 180 m/min.

suwak obrotowy z uchwytem i systemem
rozpoznawania dlugosci oraz optymaliza-
cji bledow. Tarcica mocowana jest przed

i po cieciu poprzez docisk boczny, zgar-
nianie docietych elementéw obrabianych
odbywa sie z predkoscig 180 m/min. Do

bezposredniego usuwania nacie¢ i odpa-
déw/obrzynkéw stuzy klapa na odpady.
Na zimne pory roku maszyne wyposazo-
no w urzadzenie podgrzewajace.

Urzadzenie do porzecznego przecinania
posiada ponadto przyrzad sterowniczy
,Opti-Com Pro“ z 15,6-calowym ekranem
wylotowym, na ktérym operator otrzy-
muje informacje o znajdujacym si¢ przed
nim elemencie obrabianym, np. informa-
cje dot. zlecenia, dltugosci i oznakowaniu
elementu obrabianego. Poszczegdlne zle-
cenia moga by¢ prezentowanie réznie pod
wzgledem kolorystycznym, co ulatwia
przyporzadkowanie odcigtych elementow
po stronie odbioru do réznych zlecen.

Na urzadzeniu do porzecznego prze-
cinania dziala program do pakowania
,Opti-Pal“ firmy Weinig Ditmer, z reje-
strem produktéw, spisem zleceni, wstepna
optymalizacja, informacja dot. magazynu,
statystyka (np. dane o wydajnosci surow-
ca), lista magazynowa i obstuga maszyny.

Szczegélnie optymalizacja  wstgpna
przekonala osoby decyzyjne w firmie
Epolog do zakupu: byla ona - poza juz
wbudowang w ,Opti-cut* informacja o
ilosci sztuk — waznym argumentem przy
zakupie. Dane z posiadanego przez firme
Epolog programu do pakowania prze-
slane sa do ,,Opti-cut“ poprzez sie¢ we-
wnatrzzaktadowa i interfejs.

Epolog nadal korzysta z uslug dostaw-
c6w opakowari, ale od roku 2015 juz nie
w takim zakresie jak wczesniej. Dzieki
wlasnej produkcji opakowan i (w szcze-
g6lnie pilnych przypadkach) wzajemnym
wsparciu filii firmy Epolog (w Erlensee,
Bad Hersfeld, Ober-Seemen i Augsburgu)
widoczny jest progres w zakresie szyb-
kosci. Od 2005 roku firma Epolog funk-
cjonuje réwniez w porcie w Hamburgu,
oferujac tam dodatkowe ustugi opakowa-
niowe jak réwniez ustuge spietrzania kon-
teneréw. Epolog pracuje tam dla znanych
firm logistycznych.

Na terenie zakladu o powierzchni
20 000 m*> w Gedern/Ober-Seemen za-
koriczono wlasnie roboty ziemne pod
budowe nowej hali magazynowej i trwa
juz montaz hali z blachy trapezowej, prze-
znaczonej na surowce i magazynowanie
posrednie gotowych zlecen. Hala ma by¢
gotowa w sierpniu. Na tegorocznej liscie
planowanych inwestycji jest jeszcze su-
szarnia z rebakiem i ogrzewaniem zreb-
kami.

Do produkcji opakowarn najczesciej stosowana jest tarcica swierkowa i nieraz sosnowa,
ale przede wszystkim ptyty OSB i ptyty sklejkowe, przy czym udziat ptyt OSB rozwija sie
w znacznym stopniu na niekorzys¢ ptyt sklejkowych.

@? EPOLOG "

Hala produkcyjna o powierzchni 2000 m? w heskiej miejscowosci
Gedern, w ktérej firma Epolog produkuje od roku 2014 seryjne
opakowania drewniane.
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Produkcja okien

Producent okien inwestuje w urzadzenie do
naktadania powtok

Wigksza elastycznos¢ i wyzsza wydajno$¢ w miejsce starego urzadzenia - takie wytyczne dostal producent urzadzenia

Zalozona w roku 1923 w miejscowosci Bachmehring w Gornej Ba-
warii firma rodzinna Huber und Sohn dziala w sektorze konstrukcji
okien, konstrukcji drewnianych i w przemysle drzewnym (opako-
wania drewniane, lite drewno konstrukcyjne). Jezeli chodzi o okna,
oferowane s okna drewniane, drewniano-aluminiowe, z tworzywa
sztucznego, okna z tworzywa sztucznego i aluminium, jak réwniez
drzwi wejsciowe do domu. Zaklad produkcyjny ze wzgledu na swoj
wieloletni rozwo6j i polozenie w dolinie osiagnal juz granice swoich
mozliwosci przestrzennych. W polowie 2016 roku sytuacje udalo
sie jednak poprawi¢ dzieki otwarciu nowego budynku, w ktérym
umieszczono wazne elementy produkcji konstrukcji drewnianych.
Nowe urzadzenie do nakladania powlok, ktore musialo by¢ wydaj-
niejsze i lepiej dostosowywac sie do aktualnych wymagan od sta-
rego, trzeba bylo natomiast wkomponowaé w miejsce starego urza-
dzenia. wloski Wloski producent urzadzen, firma Finiture podjela
wyzwanie i wkroczyla w calkowicie nieznany jej nowy obszar, wyko-
nujac zainstalowany w zakladzie w Bachmehring agregat w postaci
podwojnej kabiny natryskowej w opisanj konstelacji.

zarzadzana dzisiaj przez trzecie juz

pokolenie, rodzenstwo Josefa i An-
gelike Huber wytwarza w swoim sektorze
konstrukeji okien, cale spektrum - w r6z-
nych profilach, od okien standardowych
po okna zabytkowe, konsultowane z kon-
serwatorem zabytkéw. Do asortymentu
naleza rowniez konstrukcje o wysokim
stopniu termoizolacji oraz system , Rock-
frame“, okno drewniane z naniesiong w
postaci proszkowej powloka nasadkowa
wykonang z zoptymalizowanej welny mi-
neralnej. W tej chwili 35% obrotéw fir-
my przypada na produkcje okien i drzwi
wejsciowe, przy czym okna drewniane i z
tworzywa sztucznego (od 1995 w progra-
mie) stanowiag po polowie, ten segment
obrotéw. Jezeli chodzi o obszar produkcji
drzewnej, okna drewniane i okna drew-
niano-aluminiowe majg taka sama pozy-
cje. Z aktualnie zatrudnionych 230 pra-
cownikéw, 80 pracuje w dziale produkcji
okien (konstrukcja, planowanie, produk-
cja, sprzedaz, technologia). Podobnie jak

Firma rodzinna Huber und Sohn,

Stanowisko wiszgce do uzbrajania trawers.
Z reguly elementy pozostaja przez caty
proces nanoszenia powtok na trawersie.

Wilot do drugiego kanatu nanoszenia la-
kieru dyszlami, w ktérym - w razie po-
trzeby — moze by¢ nanoszona bezbarwna
warstwa posrednia

Zdjecia: IBleib, Werner (1)

w innych obszarach, w firmie Huber und
Sohn réwniez w obszarze produkcji okien
caly czas opracowywane sa nowe pro-
dukty. Do ostatnich innowacji zalicza sie
réwny z podloga system drzwi podnoszo-
no-przesuwnych ,Vista“ z bezramowym
szkleniem statym.

Jak mowi prezes, Josef Huber, wczesniej
oferta kolorystyczna konstrukcji okien-
nych obejmowata zazwyczaj pie¢ do sze-
Sciu odcieni kolorystycznych. Dzisiaj na-
tomiast oczekiwane jest o wiele szersze
spektrum, czesciowo z niewielka iloscig
produkowanych sztuk w danym kolorze.
Posiadane juz prawie 20-letnie urzadzenie
do lakierowania nie zapewnialo firmie wy-
starczajacych mozliwosci w zakresie do-
stosowanej do wymagan rynku produkcji.
W starym urzadzeniu potaczone ze soba
byly obszary nanoszenia lakieru dyszlami
i nanoszenia koricowej powtoki, tak ze
za kazdym razem mozna bylo tylko albo
gruntowac, albo nanosi¢ powloke posred-
nia, albo koricowa. Kazda czesS¢ przecho-
dzila przez system co najmniej trzykrot-

W pierwszym kanale do nanoszenia la-
kieru dyszlami odbywa sie gruntowanie
w czterech dostepnych kolorach, za nim
mozna zobaczy¢ strefe ociekania z pochy-
lonym stanowiskiem.

Od strefy kontrolnej rozpoczyna si¢ ob-
szar natryskiwania.

nie. Zmiana koloru byta bardzo uciazliwa,
co ograniczalo elastyczno$¢ produkcji.
,To, co nie trafito do lakierni do godzi-
ny dziewiatej rano, nie mialo szansy, aby
zostalo skoriczone w ciagu danej zmiany*,
wyjasnia kierownik dzialu, Martin Werner.
Do tego dochodzi jeszcze fakt, ze moc
przerobowa urzadzenia w okresach nawa-
tu pracy byla niewystarczajaca. Poza zy-
czeniem wiekszej elastycznosci i wyzszej

Na koncu odcinka nanoszenia lakieru znajduje sie stanowisko szlifowania.

Wrzesien 2016

W momencie wlotu do kabiny lakierniczej
element jest skanowany. Na podstawie
uzyskanej informacji dotyczacej wymia-
row i formy, system (z tytu po stronie le-
wej) oblicza automatycznie program dla
agregatéw.

mocy, powodem do intensywnego zasta-
nowienia si¢ nad zakupem nowego urza-
dzenia byl jeszcze wiek starej maszyny. Juz
podczas pierwszych rozméw z potencjal-
nymi dostawcami nowego urzadzenia oka-
zalo sig, ze najwiekszym wyzwaniem bylo
wyobrazenie, ze nowe urzadzenie musi
zosta¢ wkomponowane w istniejace juz i
przeznaczone dla niego miejsce. Mozna
bylo co prawda zaplanowa¢ dlugos¢ 70 m,
ale trudnosci natury budowlanej pojawity
si¢ w przypadku sufitu hali, podlogi i w
przypadku dotkéw, ktére mialy powstac
dodatkowo. Kolejnym wymogiem bylo
rozdzielenie obszaru nanoszenia lakieru
dyszlami od obszaru nanoszenia korico-
wej powloki. Najbardziej przekonujace
byly propozycje firmy Finiture. Po zainwe-
stowaniu w centrum obrébcze SCM i szli-
fierke Costa, w firmie Huber po raz trzeci
postawiono na produkt wloski.

Producent urzadzen przedstawil
innowacyjng oferte

Centralnym elementem sa dwie strefy
nanoszenia lakieru dyszlami, kazda z wla-
snym obszarem suszenia, jeden agregat
w postaci kabiny lakierniczej z miejscem
do suszenia, jak rowniez jeden tzw. prze-
nosnik , Power-and-free“. Podczas gdy dla
doswiadczonego producenta urzadzen
z Saonary obszar nanoszenia lakieru dy-
szlami i obszar przenosnikowy nie byly
szczeg6lnym wyzwaniem, to w przypadku
urzadzenia do lakierowania musial juz
wykorzysta¢ wszystkie swoje mozliwosci.
Przepustowos¢ obszaru okna okreslana
jest przy obrébce drewna w duzej mierze

W przypadku agregatéw natryskowych
mozliwe jest napetnienie trzech pomp la-
kierniczych, a dodatkowe stanowisko mie-
szania (na zdjeciu) umozliwia wykorzysta-
nie lakieru 2-K.

przez obrabiarke wielooperacyjna. Urza-
dzenie do nanoszenia powlok musi wigc
by¢ w stanie w zakladzie jednozmiano-
wym nalozy¢ kompletng powloke na 60
do 100 okien (lub drzwi) w ciagu dnia i
wysuszyC tak, aby produkt gotowy byt do
transportu. W okresach o duzym nawale
pracy okien moze by¢ nawet wiecej.
Agregaty lakiernicze, obok wysokiej jako-
Sci natrysku, posiadaja réwniez inng zale-
te jaka jest wysoka zdolnos¢ dostosowania
sie do okreslonych wymagan, zwlaszcza
dzigki mozliwosci szybkiej zmiany koloru.
Dlatego tez zdecydowano si¢ na ten sys-
tem zamiast dotychczasowego elektrosta-
tycznego urzadzenia przeplywowego. Ale
jeden agregat lakierniczy nie zapewnilby
tak wysokiej przepustowosci i nie osiagne-
tyby wytycznych dotyczacych ilosci sztuk,
uwzgledniC trzeba bowiem jeszcze czas
konieczny do obracania obrabianych ele-
ment6éw i obrébki tylnej strony elementu.
Zazwyczaj w takich przypadkach instalu-
je sie podwojna kabing ze stojacymi jeden
za drugim agregatami natryskowymi, ale
na takie rozwigzanie nie bylo miejsca.
Dlatego wraz z firma Finiture wymyslono
rozwigzanie, aby postawi¢ w kabinie dwa
roboty naprzeciw siebie, ktére pracowa-
tyby po obu stronach. W ten sposéb ro-
boty natryskuja w zaleznosci albo strone
przednia albo tylna stron¢ elementu ob-
rabianego. Dzigki temu nie jest konieczne
obracanie a przepustowos¢ wzrasta. RGw-
niez tutaj trzeba byto uwzglednic niewiel-
ka przestrzen w juz istniejacym budynku.
Dlatego skonstruowano w firmie Finiture

kontynuacja na stronie 11
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Producent okien inwestuje w urzadzenie do naktadania

powtok

ciag dalszy ze strony 10

kabiny najpierw na komputerze a dwa
wirtualne agregaty musialy wykonac ob-
robke najwiekszych elementéw, na jakie
nanoszona jest w firmie Huber und Sohn
powloka. W ten sposéb chciano zoba-
czyC, czy beda one mialy wystarczajaco
miejsca w kazdej fazie roboczej. Okazalo
sie, ze innowacyjny plan jest mozliwy do
zrealizowania.

Zaufanie si¢ oplaca

Pod koniec grudnia 2014 roku w cia-
gu dwoch tygodni zdemontowano stare
urzadzenie, a nastepnie technicy z firmy
Finiture rozpoczeli montaz nowego urza-
dzenia, ktére uruchomiono w polowie
lutego. Trzeba mie¢ cho¢ troche zaufania
do producenta urzadzenia, aby - jak miato
to miejsce w przypadku firmy Huber und
Sohn - pozwoli¢ na kompletny demontaz
podstawowego urzadzenia do wytwarza-
nia produktu. Decydujace dla ptynnego

O O e

przejsciu kanatu element trafia do strefy
ociekania; lekko nachylona powierzch-
nia umozliwia splywanie ociekajacego
jeszcze materiatlu gruntujacego do obsza-
ru zbiorczego, z ktérego zbierany jest w
celu ponownego wykorzystania. W celu
zapewnienia lepszego ociekania element
jest dodatkowo przechylany na pochylni.

Po przejsciu tego odcinka trawersa za-
wieszana jest ponownie automatycznie
w pozycji prostej i dostaje sie do kanatu
suszenia. W jego przedniej czesci nawil-
zacz zapewnia gradient wilgotnosci o sto-
sunkowo wysokiej wilgotnosci powietrza
az do strefy suszarki kondensacyjnej, w
ktorej oddziatuje wytacznie suche i cie-
ple powietrze. Nastepnie wlacza si¢ dru-
gi obszar nanoszenia lakieru dyszlami i
suszenia, w ktérym nanoszona moze by¢
bezbarwna warstwa posrednia. Jezeli nie
jest to zaplanowane, element przetrans-
portowywany jest przez ten obszar bez
obrobki, aby przejs¢ kolejnag runde przez

W kanale osuszania, za kabing natryskowa, elementy osuszane sg poprzez osuszanie
kondensacyjne na tyle, ze mogg opusci¢ urzadzenie utozone w stosy.

przebiegu procesu przebudowy i zachowa-
nia uzgodnionych terminéw byto wczesne
udzielenie zlecenia, intensywne rozmowy
wstepne i szczegélowe notatki odnosnie
podzialu obowigzkéw, jak rowniez do-
bra wspélpraca pomiedzy pracownikami,
klienta i dostawcy, jak stwierdzono po
zakoniczeniu wykonanej w terminie prze-
budowy. Firma Huber und Sohn zadbata
rowniez o rozwigzanie przejSciowe na
okres przebudowy, umozliwiajace realiza-
cje posiadanych zlecenn w zakresie pokry-
wania powierzchni powlokami.

Zaprojektowany i wykonany przez fir-
me¢ Finiture system oddziela strefe grun-
towania i nanoszenia powloki posredniej
od obszaru natryskiwania. Obie te sekcje
maja wlasne obwody zasilania, a pola-
czenie wytwarzaja dwie diody z elektro-
nowymi przejSciami energetycznymi. W
systemie przenosnikowym porusza sie
luzno 100 trawers (,,Power-and-free®),
sterowanych zgodnie ze zleceniem. Kaz-
da trawersa porusza sie, zgodnie z zapla-
nowana konstrukcja warstwowa, swoja
indywidualna droga, a po odpowiednim
przemieszaniu pokazuja sie dzisiaj ponu-
merowane do rozpoczecia produkcji tra-
wersy. Z kazda trawersa powigzane jest
cale zlecenie robocze dotyczace obrabia-
nego elementu i aby kazda trawersa mo-
gla zosta¢ rozpoznana bez jakichkolwiek
watpliwosci przez system, posiada ona
transponder RFID, ktérego oznakowanie
odczytywane jest przy wlocie do kazdego
odcinka urzadzenia.

Droga danego elementu rozpoczyna sie
od doprowadzenia materialu do miejsca
zawieszenia, posiadajacego bufor, dzigki
czemu praca moze przebiega niezalez-
nie od obwodu przenosnika urzadzenia
nanoszacego lakier. Raz zawieszone ele-
menty przechodza z reguly caly proces
nanoszenia powloki na danej trawersie.
W razie potrzeby mozliwe jest przewiesze-
nie reczne, np. aby jakas pilnie potrzebna
czeS¢ przeprowadziC szybciej przez sys-
tem. Kiedy trawersy sg juz zaladowane,
przenoszone sa z bufora najpierw do ka-
nalu nanoszenia lakieru dyszlami. Kiedy
system rozpozna trawerse, uruchamiany
jest odpowiedni program nanoszenia po-
wloki. Jest tam przykladowo zapisane,
ktéry z czterech kolorowych gruntéw, do-
stosowujacych sie do koloru nakladanej
powloki konicowej, moze zosta¢ naniesio-
ny. Dopiero w momencie zblizenia sig¢ ele-
mentu kanal nanoszenia lakieru dyszlami
zaczyna prace, nastepnie wylacza sie az
do pojawienia si¢ kolejnego elementu. Po

obszar nanoszenia lakieru dyszlami.

Za suszarka drugiego urzadzenia do
nanoszenia lakieru dyszlami odbywa si¢
szlif posredni (recznie). Nastepnie naste-
puje przekazanie elementu do obwodu
przeno$nikowego urzadzenia natrysko-
wego. Pierwszym odcinkiem jest tutaj do-
brze oswietlona strefa kontrolna, w ktérej
sprawdzana jest jako$¢ dotychczas natlo-
zonych powlok i gladkos¢ powierzchni
i w razie potrzeby wykonywany jest lek-
ko doszlifowywana. Nastepnie elementy
przechodza do kabiny lakierowania. U
jej wlotu znajduje sie skaner, ktéry reje-
struje forme i wymiary elementu. Na tej
podstawie generowany jest automatycznie
program lakierowania dla obu agregatéw.
Uzywany skaner 2D moze wystarczaja-
co dokladnie rejestrowal stosowane w
zakladzie profile o grubosci do 200 mm,
dzieki czemu wszystkie wykorzystywane
w firmie Huber und Sohn krawedziaki sa
odpowiednio natryskiwane. W przypadku
skomplikowanych ksztaltow geometrycz-
nych firma Finiture instaluje skaner 3D.

Jezeli kabina wypelniona jest juz tyloma
elementami, ile w zaleznosci od wielko-
Sci, moze si¢ w niej zmieSci¢, wéwczas
zamykaja sie drzwi wlotu i wylotu a agre-
gaty zaczynaja prace, ktéra wykonuja w
bardzo krétkim czasie (przecigetnie w trzy
do pieciu minut) oraz w bardzo wysokiej
jakosci. W przypadku agregatéw natry-
skowych przyczynia si¢ do tego réwno-
mierne rozmieszczanie, staly odstep do
elementu, jak réwniez optymalny kat
natrysku. Do wysokiej jakosci przyczy-
nia si¢ rowniez kabina. Tutaj nawilzacze
i wyréwnane §wieze powietrze, wdmuchi-
wane od gory i odsysane w dolnej czesci,
dbaja o zawsze staly klimat, niezaleznie
od wilgotnosci powietrza i temperatury
na zewnatrz. Umozliwia to zapewnienie
zawsze optymalnych dla gtadkosci po-
wierzchni warunkéw klimatycznych. Do
lakierowania mozna napelni¢ trzy pompy
lakiernicze dowolnymi kolorami. Czwarta
pompa odpowiedzialna jest za oplukiwa-
nie w razie zmiany koloru, ktérag mozna
wykona¢ w zaledwie 30 sekund. Ozna-
cza to, ze dzisiaj nawet czestsza zmiana
koloréw farb nie stanowi juz wigkszego
problemu. Zazwyczaj w trakcie jednej
zmiany kolory zmieniane sg trzy razy. Na
zyczenie firmy urzadzenie doposazono w
system (firmy Wagner) dla lakieru 2K, kt6-
rym powlekane sg np. okna z tworzywa
sztucznego i drzwi wejsciowe. Po opusz-
czeniu kabiny lakierniczej elementy prze-
chodza do suszarki kondensacyjnej (przy

Produkcja okien

W produkcji okien drewnianych wykorzystywana jest w firmie
Huber und Sohn technologia z Niemiec (firmy Homag), albo ...

czym w jej przedniej czesci sa one znowu
nawilzane). Ta suszarka jest dluzsza niz
suszarki urzadzenia do nanoszenia lakie-
ru dyszlami. Kiedy elementy opuszcza su-
szarke, sg tak suche, ze mozna je ukladaé
jedne na drugich, bez blokowania. Cale
przejscie procesu trwa dzisiaj o polowe
krocej niz wezesniej, a mianowicie cztery
do pigciu godzin. W zaleznosci od inten-
sywnosci zlecen do wykonania, w obsza-
rze nanoszenia powlok pracuja cztery do
piec oséb.

Jak informuje szef firmy Huber, bardzo
wazne jest zaangazowanie producenta
lakieréw w proces planowania takiego
urzadzenia w miare wczesnie. Tutaj byla
to firma Adler. Okazalo si¢, ze mimo
zmiany technologii bez problemu moga
by¢ uzywane dotychczasowe produkty na
bazie wody.

Zalety przekonuja

Do zalet nowego urzadzenia nalezy
mniejsze zuzycie tworzyw warstwowych.
W obszarze lakierniczym wytwarzana
jest mniejsza ilo§¢ mgly (overspray) la-

SZABLON LASEROWY DO

kieru mokrego. W obszarze gruntowania
i nanoszenia powloki posredniej, mate-
rial z kolejnych warstw, ktéry nie trafi
na element, jest zbierany i w znacznym
stopniu ponownie wykorzystywany. Poza
odpowiednio uformowanymi strefami
ociekania, réwniez pokryte warstwa te-
flonowa wewnetrzne Scianki tunelu na-
noszenia lakieru dyszlami przyczyniaja
si¢ do szybkiego sprzezenia zwrotnego.
Poza tym ulatwiajg rowniez czyszczenie.
Dodatkowo straty materialu nakladanego
warstwami, powodowane oplukiwaniem
podczas zmiany koloru, sa dzisiaj znacz-
nie mniejsze niz w przypadku starego
urzadzenia. Powstajace przy tym Scieki sg
koagulowane, tzn. barwnik jest oddzie-
lany, a same Scieki moga by¢ nastgpnie
bez problemu odprowadzane do systemu
oczyszczania Sciekéw. Utylizacja pozosta-
losci barwnikéw mozliwa jest w ramach
odpadéw komunalnych.

Dzigki oszczednemu wykorzystywaniu
materialéw nanoszonych warstwami ce-
cha charakterystyczna nowego urzadze-
nia stala si¢ jego efektywnos¢ wykorzy-
stania energii. Stosowane w suszarkach
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... jak réwniez z Wtoch (na zdjeciu obrabiarka wielooperacyjna
SCM, szlifierka firmy Costa).

cieplo, uwalniane jest ponownie podczas
usuwania wilgoci z suchego powietrza.
Duza czeS¢ ciepla z powietrza wyloto-
wego, pochodzacego z kabiny wykorzy-
stywana jest ponownie. Jednostka wlo-
towo-wylotowa kabiny natryskowej jest
jedynym elementem, ktérego nie mozna
bylo umiesci¢ w bezposredniej okolicy
nanoszenia powlok, dlatego znajduje si¢
ona w hali sgsiedniej. Martin Werner, kie-
rownik dzialu produkcji okien, wymienia
jeszcze jedna zalete. Caly system prze-
no$nikowy zamocowany jest na osobnej
konstrukcji stalowej, a wiec nie musial
by¢ zakotwiczany na suficie. Szczegélnie
w przypadku urzadzen, ktére wkompo-
nowywane sg w juz istniejace stare bu-
dynki jest to bardzo korzystne rozwig-
zanie, poniewaz nie trzeba przestrzegac
wymogow dotyczacych obciazenia sufitu.

Dzigki nowej technologii udalo si¢ prze-
organizowa¢ wewnetrzne procesy na ko-
rzysc lepszego dopasowania do wymagac
i szybszego przebiegu procesow. W fazie
wdrazania pracownicy wykazali wysokie
zaangazowanie, a dzisiaj nie oddaliby juz
za ni¢ nowego urzadzenia.
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Obroébka drewna

Przycinanie na wymiar wzdtuz i wszerz w ramach jednej fazy obrobki

Kapoéwka przesuwna Reinhardt z dodatkowa pilarka tarczowa wzdluzng sprawdzita si¢ przy produkcji skrzyn

W firmie Kollmar-Kisten, wy-
twarzajacej skrzynie i kontene-
ry, stosowane jest od roku 2014
do produkcji skrzyn seryjnych,
wielkogabarytowych i specjal-
nych oraz palet wszelkiego ro-
dzaju, urzadzenie do poprzecz-
nego przecinania ,,Slim-Line“,
doposazone w pilarke tarczowa
wzdluing , Lim-Line F*.

Firma Kollmar (zalozona w 1959 roku)
w Gingen nad rzeka Fils (w okolicach
Stuttgartu) jest specjalista jezeli chodzi o
najwyzszej jakosci srodki transportu i opa-
kowania, przeznaczone nie tylko do trans-
portu trudnych lub ciezkich pod wzgledem
wagowym towaréw. Zakupione przed dwo-
ma laty urzadzenie ,Slim-Line F“ firmy
Reinhardt* przyczynilo si¢ do wzrostu wy-
dajnosci. Firmie Reinhardt Maschinenbau
(dzisiaj czes¢ firmy Paul Maschinenfabrik z
Diirmentingen) udalo si¢ przekonac¢ firme
Kollmar do swojego innowacyjnego projek-
tu maszyny i dostarczy¢ jej jedna z pierw-
szych kapowek przesuwnych, model dopo-
sazony dodatkowo w obrzynarke pilowa.
Dzigki temu mozliwe stato si¢ automa-
tyczne przycinanie na wymiar wzdluz i
wszerz w ramach jednej fazy obrobki.

Gotowe palety i skrzynie wykonane w za-
ktadzie firmy Kollmar w Gingen (Fils).

Weczesniej produkcja nawierzchni pokry-
wowych i palet z zamknietg powierzchnig
odbywala sie na zasadzie kombinowania
réznych szerokosci desek lub w ramach
dodatkowej fazy obrébki na pilarce tarczo-
wej uniwersalnej.

Dzigki ,Slim-Line F“ mozna to osia-
gnaé w prostszy i szybszy sposob. System
przesuwny prowadzi elementy obrabiane

Prosta obstuga sterownika CNC z ekranem dotykowym.

przez obrzynarke pilowa i umieszcza je
dokladnie na kapéwce. Po odcieciu czte-
ry zgarniacze sortuja obrabiane elementy,
dopasowujac je do wlasciwych zlecen.
Aby operator mégl si¢ zorientowa¢ w du-
zej ilosci obrabianych elementéw o réznej
diugosci i szerokosci, do pomocy ma ekran
i opryskiwacz mglawicowy atramentowy.
Za pomoca innego (W opcji) wyposazenia,

Wrzesien 2016

.SlimLine F" ze znajdujaca sie u wlotu buforowg tasma prze-
nosnikowa, wznoszacym sie przenosnikiem na odpady, ekranem

sortujgcym i zespotem sortujgcym.

mozna indywidualnie doposazy¢ kapéw-
ke i obrzynarke pitowa, uzyskujac w ten
sposéb calosciowe rozwigzanie i wyrazny
wzrost wydajnosci. Elementy obcigte, od-
dzielane sg poprzez tasme teleskopowa na
stanowisku odcinania poprzecznego i usu-
wane po wznoszacej si¢ taSmie przenosni-
kowej. Przenosnik tancuchowy poprzecz-
ny na poczatku maszyny zbiera do trzech

Duzy wybor materiatléw z drewna szlachetnego
Europlac forniruje od ponad 20 lat plyty standardowe, wyroby o stalych wymiarach i elementy mebli

Przed ponad dwudziestu laty
firma Rohr rozpoczela pro-
dukcje materialow z drewna
szlachetnego w stowackich To-
polcanach (120 km na pélnoc-
ny wschod od Bratyslawy). W
miedzyczasie firma Europlac
stala si¢ bardzo nowoczesnym
przedsiebiorstwem produkcyj-
nym, zatrudniajagcym 200 pra-
cownikow, ktorzy wykonuja
recznie ok. 25 000 m? forniru
dziennie. Prezesem firmy jest
Reinhold Roéhr.

W portfolio przedsiebiorstwa znajduje si¢
ponad 2000 réznych produktéw, wyko-
nanych z ponad 100 gatunkéw drewna,
ktore ustawione sg na ponad 30 plytach
nosnych. Sa tutaj plyty standardowe, wy-
sokiej jakosci wyroby o statych wymiarach
i elementy mebli, stanowigce wyposazenie
sklepéw, targéw i wyposazenie wnetrz.
Na zyczenie plyty moga by¢ wykonywane
réwniez w wersji trudnopalnej o réznej
strukturze i przy zastosowaniu réznej ob-
robki powierzchni.

Sprzedaz materialéw z drewna szlachet-

F!‘

| ok

<

aslr e

200 pracownikéw wykonuje recznie ok. 25 000 m? forniru dziennie.

nego do ponad 20 krajéw w calej Europie,
odbywa si¢ za posrednictwem firmy sio-
strzanej, Rohr GmbH, majacej siedzibe w
Tettnang (w poblizu Jeziora Boderiskiego
w Niemczech).

Firma Europlac (www.europlac.com)
przywiazuje duza wage do jakosci, in-
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Zdjecia: Europlac

nowacji i zréwnowazonego rozwoju
swoich produktéw. Poczawszy od wy-
twarzania drewna szlachetnego az po
gotowe do montazu elementy mebli,
wszystkie procesy sa caly czas udosko-
nalane i nadzorowane przez podmioty
zewnetrzne. Ciagle inwestycje w park

elementéw obrabianych i przenosi je au-
tomatycznie do maszyny. Szczegdlnie ob-
robka wykonywana partiami przysSpiesza
w znaczny spos6b cigcie na urzadzeniu,
co powoduje z kolei wzrost oplacalnosci
inwestycji.

Sterowanie urzadzeniem ,,Slim-Line F“
odbywa si¢ poprzez program optymalizu-
jacy ,Paletti“, opracowany specjalnie do

Prostsze $ledzenie elementéw obrabianych dzigki zastosowaniu ekranu (po stronie lewej) i opryskiwacza mgta-
wicowego atramentowego.

Zdjecia: Paul

produkcji skrzyn i palet.

Mimo prostej wymiany danych pomigdzy
biurem a produkcja, pracownik sam pro-
gramuje zlecenia na ekranie dotykowym
maszyny, poniewaz bedac na miejscu lepiej
sie orientuje w zakresie dostepnego towaru.

Producent:

Paul Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,

Werk Reinhardt, 78628 Rottweil-Neukirch

W portfolio przedsiebiorstwa znajduje sie ponad 2000 réznych produktéw, wykonanych
z ponad 100 gatunkéw drewna, ktore ustawione sa na ponad 30 ptytach nosnych.

maszynowy, jak réwniez zastosowanie
nowych technologii gwarantuje inno-
wacyjne, dopasowane do aktualnych
trendéw designerskich tworzywa o mi-
strzowskiej jakosci. Producent sprowa-
dza drewno szlachetne i surowce z tere-
néw lesnych, funkcjonujacych zgodnie

z zasadami zréwnowazonego rozwoju,
ktére posiadaja odpowiednie certyfi-
katy i majg na uwadze nieszkodliwos¢
swoich produktéow dla srodowiska natu-
ralnego.

Producent: Europlac s.r.o.

95501 Topolcany (Stowacja)
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Spotkania fanéw drewna opatowego zawsze maja
charakter miedzynarodowy

Roéwniez w przypadku 17 targéw »Forst live« produkcja drewna energetycznego stanowi priorytet targéw

ib. Przez samych organizatoréw targow ,,Forst live“ w Offenburgu
chetnie okreSlane s3 one jako ,,Mekka drewna energetycznego.
Takze w tym roku (od 8 do 10 kwietnia) odwiedzajacy mieli wy-
starczajaco wiele mozliwosci zobaczenia i porownania luparek do
drewna wszelkiego rodzaju, automatycznych pilo-luparek, jak row-
niez rebarek oraz kotléw na drewno lupane, zrebki i pelet (porown.
z HZ nr. 15 z 15 kwietnia). Ponadto na targach w Offenburgu istnie-
je mozliwos¢ zobaczenia wielu prezentowanych maszyn w akcji. W
tym roku rozdrobnionych zostalo tam 200 m’ drewna. Takie prezen-
tacje przyczyniaja sie z pewnoscia do tego, ze liczba odwiedzajacych
targi stale rosnie, w tym roku do 31 000 odwiedzajacych. W ostat-
nich latach wzrosla tez liczba gosci z zagranicy, aktualnie stanowia
oni 18% odwiedzajacych. Rowniez grono wystawcow jest miedzyna-
rodowe, zwlaszcza w obszarze produktow z drewna energetycznego.

6znorodno$¢  oferowanych na
R,,Forst live“ kotlow, piecow i pale-

nisk na paliwo drzewne z drewna
opalowego, wymagajacych mniejszej wy-
dajnosci rosnie od lat. W tym roku mozna
bylo zobaczy¢ odpowiednie produkty 25
producentéw w hali (,Baden-Arena“) i na
wolnym powietrzu. Wizyta na stoiskach
wystawienniczych uswiadamia nam, ze
réwniez przy wiosennych temperaturach
myslimy o kolejnej zimie.

Jedna z mozliwosci wytwarzania nie
tylko ciepla, ale i pradu o malym zakre-
sie wydajnosci, zaprezentowala firma
Spanner Re dzigki swojemu urzadzeniu do
wytwarzania energii elektrycznej z drew-
na ,,HKA 10%, ktére zostalo zaprojektowa-
ne specjalnie do produkcji pradu i ciepta
ze zrebkéw drewna na wlasne potrzeby.
Zamontowany w jednym kontenerze (2,1
x 1,4 x 2,2 m) i gotowy do podlaczenia sys-
tem, sklada sie¢ z urzadzenia do zgazowy-
wania drewna, silnika i generatora, osiaga
wydajnos¢ 9 kWel i 25 kWtherm. Zapo-
trzebowanie na naturalne zrebki drzewne
to 10 kg/h lub 240 kg dziennie. Przy cia-
glej eksploatacji dziennie powstaje 1,5 kg
popiotu. Urzadzenie pracuje w sposéb w
pelni zautomatyzowany a sterowanie od-
bywa si¢ poprzez wyswietlacz dotykowy.
Do systemu sterowania nalezy system re-
agowania i ostrzegania, co umozliwia mi-
nimalizacje okreséw przestoju.

W przypadku firmy Hargassner nie jest
jeszcze co prawda calkiem gotowe, ale juz
na dobrej drodze ku temu, urzadzenie do
zgazowywania drewna i wytwarzania w
spos6b kombinowany ciepla i pradu (po-
réown. z HZ nr. 12 z 24 marca 2016 r.), kt6-
re mozna byto zobaczy¢ na odbywajacych
si¢ w tym samym czasie w Norymberdze
targach ,IGH“, ale nie w Offenburgu. Tu-
taj przy stoisku wystawienniczym firmy
mozna bylo natomiast uzyska¢ informacje
na temat urzadzenia. System skladajgacy
sie z dwéch moduléw powinien osiggnaé
wydajnos¢ 60 kW ciepta i 20 kW pradu
i catkowity wspoélczynnik sprawnosci na
poziomie 90%. W przypadku co najmniej
5000 roboczogodzin rocznie, wypracowy-
wanych przez zaklad przemystowy, zapo-
trzebowanie na paliwo wynosi ok. 500 m3
zrebkéw drzewnych (wg. normy P31S do
P45S, Al, M10 do M15). Grupa docelo-
wa sg wiec zaktady przemystowe, budowle
publiczne, dostawcy pradu do lokalnych
sieci cieplowniczych, ktérzy chcg unieza-
leznic¢ si¢ od dalszego wzrostu cen pradu.
Aktualnie okres probny przechodzi juz 20
takich urzadzen. Sprzedaz ma ruszy¢ w
przysztym roku.

Technologia wykorzystujaca
drewno energetyczne o
wszystkich stadiach wydajnoSci

,Forst live“ prezentuje szczeg6lnie szero-
kie spektrum mozliwosci w obszarze wy-
twarzania drewna energetycznego. Oferta,
jaka mozna tu znalezZ¢ sigga od zwyklych
luparek do tzw. ,uzytku domowego®, az
po w pelni zautomatyzowane urzadzenia
dla producentéw przemystowych. Takie
urzadzenie o nazwie ,Sami Autochop-
per¢ oferuje np. firiska firma Reikilevy.
Urzadzenie wytwarza z drzewa o S§red-
nicy do 44 cm w sposéb automatyczny
drewno lupane o weczesniej wybranych
wymiarach. Czujniki rejestruja przy wlo-
cie wymiary kawalka drewna, a nastepnie
maszyna sama si¢ nastawia. Do wyposaze-
nia maszyny nalezy system optymalizacji
dlugosci ostatnich kawalkéw materiatu.
Ponadto w przypadku cieriszego drewna
(do 23 cm) istnieje mozliwos¢ oddziele-
nia kazdorazowo dwdch sztuk i do ich
poOzniejszego wspdlnego rozlupywania

(sita tupania: do 18,5 t). Maszyna prze-
znaczona jest dla profesjonalistow, ktorzy
przetwarzaja rocznie co najmniej 500 do
1000 m® drewna. W ich przypadku wska-
zane byloby réwniez zintegrowanie urza-
dzenia z calym systemem, co mozna byto
zobaczy¢ w Offenburgu. Prezentowany
system skladat sie ze stolu podporowe-
go, automatycznego rozdzielacza dluzyc,
przenosnika poprzecznego, automatycz-
nej pito-tuparki z taSma wynoszacag i insta-
lacji odciagowej do widréw.

Firma Posch przyjechala do Offenbur-
ga z trzema nowo$ciami. Wsréd nich jest
bardzo wydajny automat do produkcji
drewna opalowego , Autocut®, za pomo-
ca ktorego operator moze wytworzy¢ do
15 metréw przestrzennych drewna opato-
wego na godzine. Pila wyposazona jest w
automatyczny system optymalizacji dlu-
gosci, ktory przy dowolnym wyborze dtu-
gosci umozliwia podzial polan do 120 cm
dlugosci bez pozostawiania resztek. Do-
datkowo kazdy kawalek drewna mierzony
jest optycznie po zaladowaniu na tasme
pracujaca w sposéb ciagly W zasadzie
automat méglby przerabia¢ polana nawet
o dlugosci do 2 m. Uruchamiany hydrau-
licznie przesuw tancuchowy z funkcja
szybkiego przesuwu zgloszony zostal do
opatentowania. Wraz ze swoimi oboma
zbierakami ustawia jednoczes$nie do 5 po-
lan (D15) w pozycji gotowej do cigcia pila.
Obok wysokiej wydajnosci duza wage
przywiazano do ergonomii. Na wygodnej
wysokosci roboczej 100 cm, znajdujaca
sie w spoczynku tadowarka do drewna
przyjmuje polana o dlugosci jednego me-
tra. Po wykonaniu cigcia rozdzielajacego
polano przekazywane jest przez automat
seryjnym §lizem do drewna na przenosnik
podwieszany lub do pakowania. Za po-
moca opcjonalnego przeno$nika (dostep-
ny w réznych dlugosciach) urzadzenie
moze by¢ jeszcze wydajniejsze. ,,Autocut®
dostepny jest jako maszyna stacjonarna
(transport za pomocg wozka widlowego)
z konstrukcja ciagnikowa lub z odpowied-
nim pojazdem drogowym.

Nowy jest réwniez ,Autosplitt 350¢,
przeznaczony do w pelni zautomatyzo-
wanej produkcji drewna rozpatkowego i

Spektrum maszyn do drewna opatowego siega od w petni zautomatyzowanego urza-
dzenia , Sami Autochopper", firmy Reikdlevy az ...

e e P .d

... po zwykfe rebarki stojace, jaka jest
wchodzacy na rynek model firmy BGU.

Pito-rebarka firmy Regon z zintegrowanym podnosnikiem.

opalowego z kawatkéw drewna o Srednicy
do 35 cm i dlugosci 25 do 33 cm. Male
kawalki drewna moga by¢ bezposrednio
na maszynie pakowane do workoéw, jezeli
odpowiednie siatki nalozone zostang na
uformowane w pasujacy sposob korytko
przenosnika. W ten sposéb mozliwe jest
napelnienie do 100 workéw na godzi-
ne. Urzadzenie dostepne jest z napedem
elektrycznym, walkiem przekaznika mocy
(zapotrzebowanie na moc 10 kW) lub wta-
snym silnikiem benzynowym.

Firma Posch poinformowala, ze jest juz
takze dostepne urzadzenie do oczyszcza-
nia drewna lupanego ,,Logfix“ w wersjach
S do XL. Powierzchnia sita w urzadzeniu
,Logfix S“ to 85 x 50 cm, a w wersji , XL
300 x 100 cm. W przypadku wszystkich
urzadzen ,Logfix“ walec obrotowy umoz-
liwia oddzielanie drewna lupanego od
wiéréw, kory i drzazgi drzewne;j.

Pilarka do drewna opatowego ,Autocut”
firmy Posch wykonana zostata w celu za-
pewnienia wysokiej zdolnosci przerobu.

Mobilne, umieszczone na wiasnej naczepie
i wyposazone w silnik benzynowy urza-
dzenie , Xyloscie 700 M", firmy Rabaud.

Urzadzenie ,,SSP 520 Pro" firmy Blinder-
berger dostepne jest réwniez z silnikiem
diesla.

Firma Eifo oferuje teraz do swojego reba-
ka stojacego o sile tupania 16 t kombino-
wang dzwignie sterowania, ktéra zastepu-
je obureczng obstuge urzadzenia.

Naped z wlasnym silnikiem diesla

Jednym z najbardziej przyciagajacych
uwage eksponatéw na stoisku firmy
Binderberger byla nowa pilo-tuparka
»,SSP 520 Pro D“ do profesjonalnej pro-
dukcji drewna opalowego z drewna su-
rowego o Srednicy pomiedzy 15 a 52 cm.
Wersja ,,D“ napedzana jest czterocylindro-
wym silnikiem diesla o mocy 46 KM, inne
wersje silnikiem elektrycznym lub poprzez
walek przekaznika mocy. Sita lupania to
maksymalnie 30 t. Maszyna wyposazona
jest w hydraulicznie przestawny dwu-
czlonowy néz kasetkowy. Dzigki niemu
nie jest konieczna reczna wymiana nozy.
Czes¢ tuparki, ktora nie jest wykorzysty-

+Japa 435" z opatentowanym klinem rozszczepiajagcym. Zdjecia: IRleib

wana ,parkowana“ jest hydraulicznie nad
czescig aktualnie pracujaca.

Firiska firma Regon wystawiala po raz
pierwszy swoje produkty w Offenburgu,
na stanowisku firmy BBS Forsttechnik z
Bad Betrich. W przypadku prezentowanej
maszyny ,Regon R2“ przede wszystkim
rzuca si¢ w oczy zintegrowany podnosnik
do drewna. Jest on opuszczany wzdluz
maszyny az do ziemi potem ladowane
jest drewno, a nastepnie podnosnik, nape-
dzany za pomoca cylindra hydrauliczne-
go unosi sie¢ do gory (sita nosna 550 kg),
aby dostarczy¢ kawalki drewna (o $red-
nicy do 38 cm) do miejsca na maszynie,

kontynuacja na stronie 14

Kontakt:

POLYTEC

Biomass Energy

« Ekologiczna energetyka

«Instalacje kotlowe opalane drewnem
i biomasa (system podsuwowy USF,
ruszt wypalajacy AER i ruchomy VRF)

« Elektrocieplownie (KWK)
« Cieplownictwo
« Instalacje odpylania spalin

Firma Polytechnik Polska Sp. z 0.0, posiada certyfikat
150 3001 | wymagane przez UDT dopuszczenia.

POLYTECHNIK Polska Sp. z 0.0.
PL-81-509 Gdymia, ul. Bytomska 14
Tel./Faks: 058/664 63 12
wwew, polytechnik.com.pl, e-mail: biuro® polytechnik.com.pl
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Perfekcyjna krawedz — Trzy systemy oklejenia w jednej maszynie

Wrzesien 2016

W zakladach Embru uzywana jest od dwoch lat okleiniarka krawedzi firmy Homag, na ktérej obrabiane mogg by¢ krawedzie wykonane
z wszelkiego rodzaju tworzywa

»Meble na cale zycie“ - tak
brzmi obietnica marki firmy Em-
bru-Werke AD z Riiti w kantonie
Zurych. To tradycyjne przedsie-
biorstwo jest liderem na szwaj-
carskim rynku mebli szkolnych
i umeblowania stosowanego w
szpitalach, domach seniora i
domach opieki, tzn. we wszyst-
kich obszarach, w ktorych me-
ble narazone sa na wysokie ob-
cigzenie i musza by¢ wykonane
perfekcyjnie - zwlaszcza jezeli
chodzi o krawedzie. Dlatego tez
firma Embru stawia na najno-
wocze$niejsza technologie i juz
od dwoéch lat wykorzystuje okle-
iniarke krawedzi firmy Homag
,»KAL 330“.

Konkurencja w branzy meblarskiej jest
coraz wieksza. Kto chce wiec pokazaé
swoje krawedzie i zachwyci¢ swoich
klientéw, musi spelnia¢ oczekiwania
dotyczace najwyzszej jakoSci, a przy
tym by¢ elastycznym i produkowac po
niskich kosztach. ,Jest to mozliwe tylko
dzieki najlepszym technologiom pro-
dukcyjnym i nieustannej optymaliza-
cji proceséw technologicznych®, na co
zwraca uwage Otto Schnyder, kierownik
produkcji w stolarni firmy Embru. Za-
lozone w 1904 roku przedsigbiorstwo,
zatrudniajace 200 pracownikow, dziata
konsekwentnie w mysl tej idei i w za-
kresie technologii blisko wspétpracuje
ze swoim partnerem, szwajcarska filig
Homag Schweiz.

Trzy systemy oklejania w jednej
maszynie

Przykladem tej wspolpracy jest projekt
inwestycyjny z roku 2013. Firma Embru
zdecydowala sie¢ wowczas zastgpiC starg
okleiniarke krawedzi. W celu realizacji
planowanego zakupu szukano pomysiu
na odpowiednig maszyne, ktora spelniala-
by wstepnie opisane wymagania.

Firma Homag Schweiz doradzila - po
obszernej analizie — okleiniarke krawedzi
LKAL 330% ktéra to - dodatkowo wypo-
sazona w urzadzenie stapiajace PU, firmy
Balti - laczy w sobie trzy rézne systemy
oklejania: mozna wigc wykonac krawedzie
za pomocy lasera z perfekcyjng fuga zero-
wa, jak réwniez stosowane szczegélnie
przy produkcji mebli szpitalnych wodood-
porne krawedzie PU, a takze nanoszone
z klejem topliwym masywne krawedzie
drewniane. Jezeli chodzi o réznorodnosc
materialu, to nie ma praktycznie ograni-
czef, poniewaz opisywana okleiniarka
krawedzi przetwarza material z drewna li-
tego, z rolki i tasmy réwnie precyzyjnie jak
melaming, PCW i ABS czy tez krawedzie
wykonane z aluminium, akrylu i forniru.

JKAL 330¢ dzigki swojej wydajnosci
na poziomie ponad 25 m/min zapewnia
efektywnos¢ proceséw produkcyjnych.
Do tego dochodzi automatyczne cofanie
przedmiotéw obrabianych, bardzo krotki
czas przezbrajania i wysoka dyspozycyj-
nos¢ uzyskana dzigki zminimalizowaniu
czasu konserwacji.

Agregat do frezowania
ksztaltowego w pakiecie
yJezeli chodzi o samo oklejanie krawe-

dzi, firma Embru jest wyposazona jak
najlepiej dzieki wspomnianemu rozwig-

Spotkania fanéw drewna opatowego
zawsze maja charakter miedzynarodowy
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w ktérym odbywa sie poprzeczne odcina-
nie i roztupywanie. Konstrukcja zapewnia
zawsze proste ustawienie drewna przed
klinem rozszczepiajacym. Sam klin jest ru-
chomy, co zapewnia, iz podczas roztupy-
wania powstaje mniej malych elementéw.
Sterowanie wszystkimi funkcjami, tacznie
z podnosnikiem do drewna odbywa si¢ za
pomoca wielofunkcyjnej dzwigni.

Na stanowisku wystawienniczym firmy
Kriiger Forstgerite zaprezentowana zo-
stala nowa automatyczna pito-tuparka fir-
my Japa, producenta z miejscowosci Laiti-
la z potudniowo-zachodniej Finlandii. W
projekt powstawania urzadzenia zaanga-
zowana byla firma Linkdesign z Helsinek,
ktéra wspotpracowala juz z producentem
maszyn dla branzy lesnej, firma Ponsse.
»Japa 435 jest profesjonalng maszyna do
produkcji drewna opalowego z opatento-
wanym klinem do rozilupywania (,,Perfekt
Split“) i opatentowanym mechanizmem
czyszczacym (,Perfect Clean). Zamonto-
wany za tuparka system ,Perfect Clean,
usuwa za pomocg wibracji niepozadane
przywierajace kawalki drewna tupanego,
ktére odprowadzane sg za pomocg 0sob-
nego przenos$nika. Maszyna przetwarza
drewno o Srednicy do 43 cm. Jako moz-
liwe do wykorzystania Zrédla energii za-
stosowane moga by¢: silnik elektryczny o
mocy 15 kW, naped na wal przeniesienia
mocy lub kombinacja obu tych rozwigzan.

Gléwny importer Hakki Pilke, firma Eifo
Forsttechnik oferuje praktycznie od za-
raz automatyczno pito-tuparke ,,Easy 42¢
w wersji ,,Eco“. Nieco odchudzona ze
wzgledéw cenowych wersja (m.in. bez
hydraulicznego obracania tasmy i mecha-
nicznego ogranicznika ruchu drewna) jest
w najwazniejszych punktach taka sama
jak wersja z normalnym wyposazeniem.
Urzadzenie przerabia drewno o Srednicy
do 42 cm przy sile lupania 13,2 t. TaSma
doprowadzajaca i funkcja przestawiania
klina do tupania (2/4-krotnie) napedzane
sa hydraulicznie. W przypadku wlasnych
stojacych tuparek o sile lupania 16 t, firma
Eifo oferuje, jako alternatywe do obstugi
oburecznej, kombinowang dZwignie stero-
wania, ktéra przejmuje wiele funkcji.

Firma Rabaud oferuje teraz pilarke
tarczowa kolyskowa ,Xyloscie 700“ row-
niez z silnikiem benzynowym (9,5 KM),
co oznacza litera ,M“ w nazwie. Pilarka
dzieki swojemu 700-milimetrowemu bla-
towi moze przerabia¢ drewno o Srednicy
do 26 cm. Zamontowana na podwoziu,
w formie przyczepy, maszyna moze byc
przewozona przy predkosci do 80 km/h
w inne miejsce. W przypadku tej maszyny
W opcji sg rowniez przeno$niki taSmowe o
dlugosci do 5 m.

W obszarze prostych tuparek do drewna
nalezy wymieni¢ nowy, wchodzacy na ry-
nek model ,,HS 71¢, firmy BGU. W przy-

mebli

zaniu kompleksowemu. Ale aby réwniez
w przypadku dalszego, wykonywanego
na maszynie procesu, jakim jest frezowa-
nie ksztaltowe, uzyskaé¢ indywidualnie
uzgadniane, jak najlepsze wyniki, zinte-
growaliSmy calkowicie nowy pod wzgle-
dem konstrukcyjnym agregat do frezowa-
nia ksztaltowego, ,FK 31 Powertrim“, jak
mowi Peter Niederer, prezes szwajcarskiej
filii. W nowym agregacie czyms$ szczegdl-
nym sa zwlaszcza zredukowane do mi-
nimum pod wzgledem konstrukcyjnym,
sily odSrodkowe podczas frezowania, co
pozwala na uzyskanie maksymalnej pre-
cyzji. Inzynierowie z Schopfloch zapro-
jektowali agregat calkowicie bez osi C,
a tym samym zredukowali w znacznym
stopniu niebezpieczeristwo przeregulo-
wan w ruchu frezowania. Dodatkowo,
w przypadku ,FK 31 Powertrim“, narze-
dzia frezujace zamontowane sg razem z
waleczkiem odczytujacym na tej samej
osi, co prowadzi do wysokiej sztywnosci
konstrukceyjnej, a tym samym do bezpiecz-
nego prowadzenia impulsowania i narze-

padku tej tuparki przejete zostaly niektére
czesci sktadowe z tuparki ,HS 75% ktéra
nie jest juz wytwarzana. Luparka stoja-
ca wystepuje w wersji z sita lupania 6 t
(230 V) i 7 t (400 V).

Nowosci w obszarze rebarek

Jezeli chodzi o rebarki, ktérych zoba-
czyC (i uslyszec!) mozna teraz wigcej, to
réwniez w ich przypadku mozna powie-
dzie¢ o kilku nowosciach. Firma Pezzo-
lato zaprezentowala prototyp rebarki o
nazwie ,PTH 700, ktéra moze zastgpic
model ,,700/660%. Szeroki na 700 mm, za-
mknigty beben mozna wyposazyé w dwa
lub trzy noze. Drewno doprowadzane jest
bez przerw przez zabierak laficuchowy o
dlugosci 2 m. Dla operatora wygodniejsza
jest teraz nizsza wysokos¢ konstrukcji.

Zespol z firmy Heizomat mial troche
mniej szczeScia. W Offenburgu chciano
pokazac nowy rebak bebnowy ,,Heizohack
HM 14-860K“, ale niestety nie zdazono
wykona¢ na czas specjalnego lakierowa-
nia. Pomimo to na stoisku mozna bylo o
nim uslysze¢, a maszyne zaprezentowano
za pomocg nagrania wideo. Celem projek-
tu bylo uzyskanie wyzszej przepustowosci
materialu, mniejszego udzialu wytwarza-
nego materialu drobnego, jak réwniez
zatrzymywanie materialu o wymiarach
wiekszych od stosowanych. Zachowano
dotychczasowa koncepcje dot. napedu,
w ktérej decydujaca role odgrywata masa
zamachowa. Rebak bebnowy posiada tez
zaprojektowany catkiem od nowa wirnik,
dzigki ktéremu mozliwa jest dalsza popra-
wa jakoSci zrebkéw, a co za tym idzie uzy-
skanie jakosci wymaganej w przypadku
urzadzen do zgazowywania drewna.

Za pomocg urzadzenia , Autosplitt 350" firmy Posch mozna wy-
produkowac i rbwnoczesnie zapakowac do 100 workéw drewna
rozpatkowego i drewna tupanego w ciggu godziny (po lewe;j).

R L =

Nowy model firmy Heizomat — ,,HM 14-860 K", na zdjeciu z
prototypem urzadzenia ,Heizotruck”, ktéry miat by¢ zaprezen-
towany w Offenburgu.

W miejscach o szczegélnych wymaganiach, wazne sa perfekcyj-
nie wykonane i szczegélnie odporne na uszkodzenia krawedzie

tworzywa

dzi frezujacych. Agregat do frezowania
ksztattowego Sledzi obrabiany przedmiot
w pelni automatycznie w trakcie przejscia
przez maszyng. Sterowany numerycznie
przejezdza wzdluz frezowanego pasma
i elektronicznie sprawdza powierzchnig
obrabianego przedmiotu w celu wyréwna-
nia minimalnych réznic w wymiarach. To
wszystko dzieje si¢ z predkoscia posuwu
do 50 m/min. Reczne ustawianie nie jest
konieczne; naciskanie klawiszy, promien
zaokraglenia krawedzi i wszystkie inne
parametry, zwigzane z obrdobka danego
przedmiotu przekazywane sa bezposred-
nio z miejsca, w ktérym przygotowywane
sg procesy produkcyjne na maszyne.

Mniejsze naklady, wyzsza jakos¢

Nowe urzadzenie do oklejania krawe-
dzi spelnia wymagania firmy Embru we
wszystkich punktach. ,,Maszyna jest u
nas wykorzystywana od ponad dwoch
lat“. Wczesniej albo nam czego$ brako-
walo, albo stwierdzaliSmy, ze rozwijamy

Okleiniarka krawedzi ,KAL 330" moze obrabia¢ wszelkie rodzaje

Zdjecia: Homag Swiss

niepotrzebne technologie. Natomiast ta
maszyna zostala zaprojektowana w spo-
s6b optymalny pod katem naszych wy-
magan®, potwierdza kierownik produkcji,
Otto Schnyder. Metoda Lasertec, firmy
Homag, zapewnia wyzsza jakoS¢ a przej-
Scie pomiedzy krawedzig a powierzch-
nig obrabianego przedmiotu jest tylko
nieznacznie dluzsze. ,Kiedy tylko jest to
mozliwe i ma to sens pod wzgledem tech-
nicznym, wykorzystujemy krawedzie do-
cinane laserowo.“

Dzigki krotkim czasom przezbrajania
lasera na PU i odwrotnie, w kazdej chwi-
li mozliwa jest szybka zamiana. ,Dzisiaj
zdarza nam si¢ bardzo niewiele brakéw,
badZ nie mamy ich wcale. Korzysci czer-
piemy réwniez z tego, iz czyszczenie ma-
szyny i obrabianego przedmiotu nie wy-
maga wiele pracy“, podkresla Schnyder.
Prowadzi to zatem do przyspieszenia pro-
cesu produkcyjnego przy zredukowanym
w znacznym stopniu naktadzie pracy, a co
za tym idzie do obnizenia kosztéw pro-
dukcji.

Rebak bebnowy ,PTH 700" firmy Pezzolato ma zastapi¢ wcze-
Sniejszy model ,,700/660".

Srednica wirnika zostala powiekszona
o prawie 200 mm do wielkosci 690 mm.
Dzigki temu mozliwe jest rozdrabnianie
calych pni drzew o Srednicy do 650 mm
bez jakiegokolwiek problemu i nie ma
przy tym znaczenia, czy do maszyny wpro-
wadzone zostanie drewno miekkie, czy
twarde. Wykorzystany zostal nowy wie-
lofunkcyjny system brzeszczotéw, umozli-
wiajacy zastosowanie szybko wymiennych
brzeszczotéw o réznej wielkosci, jak row-
niez nozy rebarki. Klient sam wybiera ro-
dzaj systemu cigcia w zaleznosci od zasto-
sowania maszyny. Podobnie jak w modelu
wczesniejszym, réwniez w nowym wirni-
ku jest miejsce na 14 brzeszczotéw, rozto-
zonych na calej szerokosci wciagania. Sys-
tem mocowania brzeszczotow sklada si¢ z
wspawanych do wirnika nakladek brzesz-
czotéw, dolnych uchwytéw brzeszczotow
i gérnych tarcz dociskowych, ktére jako
czesci zuzywajace sie mozna wymienic.
Za pomocg regulatoréw glebokosci moz-
na zmienia¢ stopied agresywnosci urza-
dzenia podczas eksploatacji i wielkosé
zrebkow. WieloczesSciowe przeciwostrze

sklada si¢ z trzech
pojedynczych seg-
mentéw, wyposa-
zonych w tarcze ze
stopéw twardych.
Sa one wykorzysty-
wane podwojnie i
latwe do wymiany.

Powierzchnia sit
zostala powiek-
szona o 30% w
poréwnaniu do
dotychczasowego
modelu. Wszystkie
sita mozna wymie-
ni¢ recznie. Oba
sita, znajdujace sie
w obudowie reba-
ka unieruchamiane
sa przez dwa sita
umiejscowione w
pokrywie wirnika.
Pokrywa  wirnika
poruszana jest za
pomoca  systemu
hydraulicznego,
dzieki czemu wy-
miana sit wymaga
tylko niewielkiego
nakladu sily.

Nowa, wigksza
obudowa  rebaka
zapewnia miejsce
czterem poprzecz-
nym przenosni-
kom slimakowym.
Gwarantujg ~ one
transport znacznie
wigkszych ilosci materialu do dmucha-
wy wyrzucajacej. Ograniczone zostaje
dzieki temu niepozadane odprowadzanie
przez zabierak laficuchowy. O ile do tej
pory w przypadku modeli wyposazonych
w dzwig, czeSci zuzywalne w obudowie
wlotu i przy wyrzucie kominowym byly
opcjonalne, teraz w modelu ,HM 14-
860K“ trwale czeSci zuzywalne monto-
wane sg seryjnie. Nowy rebak bebnowy,
posiadajacy wlot o szerokosci 1215 i
maksymalnag wysokos¢ otwarcia 800 mm,
ma takie same wymiary gabarytowe otwo-
ru wlotowego jak dotychczasowy model.
Takze Srednica goérnego walca wciagaja-
cego wynosi niezmiennie 800 mm. Nowa
rebarka drewna sprzedawana jest pod na-
zwa ,HM 14-860 KTL“, jako urzadzenie
ciggnione i napedzane przez traktor lub
jako urzadzenie o nazwie ,HM 14-860
KL“ montowane na i napedzane przez
mercedesa wsrod tego typu urzadzen
»Arocs 3351 6 x 6“ (550 KM). W przypad-
ku napedu za pomoca walu przekaznika
mocy zaleca si¢ moc napedowa powyzej
300 KM.
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»Nie wida¢ po Feliksie, jakie mozliwosci w sobie kryje«

W przypadku spektrum prac wykonywanych przez firm¢ Helmut Heidenfelder konieczna jest maszyna zrywkowa, dostosowujaca si¢ w
elastyczny sposéb do sytuacji i potrzeb

ib. Ujmujac w skrocie, przedsiebiorstwo lesne, nalezace do Helmuta
Heidenfeldera z Lohr-Rodenbach, zajmuje si¢ wykonywana recznie
lub za pomoca urzadzen silnikowych zrywka pozyskiwanych drzew,
w przewazajgcej mierze o duzych wymiarach i czesto z miejsc na
zboczach. Moze sie¢ wydawaé, jakby profil roboczy jednoosobowego
zakladu z Spessart posluzyl za wzor projektu wielofunkcyjnej ma-
szyny zrywkowej ,,Felix“ firmy Pfanzelt. Na podstawie wieloletniego
doswiadczenia okazuje sig, ze ,,Felix 211 6wD V* potrafi dokladnie
to, czego potrzebuje Helmut Heidenfelder.

ugen Heidenfelder jest naocznym
E swiadkiem rozwoju technologii

zrywkowej w ostatnich latach. Sto-
jac w starszej czeSci lasu mozemy usly-
szeC: ,W tym miejscu wykonywalem juz
z moim ojcem zrywke drzewa z pomoca
konia“. 75-latek, ktéry wchodzi na zbocze
tak, jak nie potrafi tego wielu miodszych
od niego, zaczyna opowiadac. Do po-
czatku lat siedemdziesigtych mozna bylo
wykonywa¢ zrywke za pomoca metody
rozpoczetej przez ojca, wykorzystujac do
pracy konia, transport drewna odbywal
si¢ wéwczas na wozie, ciagnionym przez
konia. W tamtych czasach prawie caly wy-
rzynek drewna sosnowego, Swierkowego,
modrzewiowego i dgbowego, jakie wycina-
ne bylo w okolicy, transportowany byt stad
do Menu, a potem dalej do kopalni. Skon-
czylo sie to wraz z zamknieciem kopaln,
ale pojawili sie inni odbiorcy.

W 1970 roku w tirmie Heidenfelder po-
jawily sie urzadzenia silnikowe: najpierw
byt to ,,Unimog*, potem ,MB Trac“, na-
stepnie ciagniki firmy Fendt i Pfanzelt, a w
pewnym momencie dwa pierwsze ciggniki
Felix“. Synowi Helmutowi, jako wykwa-
lifikowanemu technikowi mechanikowi,
nie pozostawalo praktycznie nic innego,
jak wejs¢ w rodzinng tradycje zwigzang z
technika zrywkowa. Od pieciu lat, czyli od
momentu kiedy senior rodziny angazuje
sie juz coraz mniej, Helmut Heidenfelder
prowadzi firme w ramach jednoosobowej
dzialalnosci gospodarczej. Ojciec, Eugen
Heidenfelder, wspiera go juz tylko w sytu-
acjach, kiedy pracy jest naprawde bardzo
duzo.

Wieloletnie kontakty handlowe pola-
czyly firme, nalezaca do rodziny Heiden-
felder z domem rodu ksigzecego Lowen-
stein-Wertheim-Rosenberg. W czesci za-
ktadu w Spessart, znajdujacego si¢ na zbo-
czach doliny Hafenlohr, dominuja buki,
ale sa réwniez Swierki, sosny, modrzewia i
daglezje. Duza czes$¢ surowca znajduje sie
na krétkich ale dosy¢ stromych zboczach,
wiele drzew rosnie posréd nakiadajacych
si¢ na siebie warstw blokéw skalnych. La-
twiejsze do zagospodarowania sg surowce,
znajdujace si¢ ponad zboczem na plasko-
wyzu. Cecha charakterystyczng obszaru
lesnego, na ktérym w wiekszosci dziala
firma Heidenfelder, jest jego ogrodzenie.
Masywna podmuréwka na dlugich odcin-
kach ogrodzenia, zbudowana z blokéw,
podobnych do tych, ktére w duzej ilosci
leza na zboczach, wskazuje na historycz-
ne przeznaczenie tego terenu lesnego,
na ktérym zyly kiedys dzikie zwierzeta.
Heidenfelder pracuje w trzech rewirach
ksiazecego przedsigbiorstwa lesnego i na
terenach, nalezacych do innych wiasci-
cieli okolicznych laséw. Oznacza to, ze
prace ma praktycznie przez caly rok. Poza
okresami wyrebu troszczy sie m.in. o leSne
Sciezki. Dwa razy do roku dba o utrzyma-
nie poboczy w dobrym stanie, wykorzystu-
jac do tego wlasna réwniarke i poprawia
mniejsze odcinki przemieszczajacego sie
szutru. Przejezdzajac kazdorazowo czte-
rech razy trase osiaga cel, jakim jest 15 km
dobrze utrzymanej drogi.

Zakres prac na miare ,,Felixa“

Dzigki szerokiemu spektrum ustug, ja-
kie w rewirach wykonuje jednoosobowa
firma Heidenfeldera przy wspdélpracy z
druzyna robotnikéw lesnych, mozliwe
jest osiagnigcie rocznej wydajnosci na
poziomie 15 000 kubikéw. Wiele prac re-
alizowanych jest réwniez w ramach wyna-
grodzenia za czas, faktycznie poswigecony
na wykonanie pracy. Obejmuja one m.in.
zrywke dluzyc i wyrzynek drewna, uwal-
nianie Sciezki ze zrebkéw, pomoc przy
wyrebie, pokonywanie dlugich odcinkéw
na linach, kiedy to zrywka odbywa si¢ na
powierzchni pokrytej duzymi blokami - i
wiele, wiele innych prac. Czesto wymaga-
na jest duza zdolnos¢ dostosowania sprze-
tu i techniki do sytuacji. Ze wzgledu na
warunki, w jakich pracuje Heidenfelder,
wiele przemawialo za nabyciem wieloza-
daniowej maszyny do zrywki. W momen-
cie, kiedy wzrosto znaczenie wyrzynku

drewna, przedsigbiorca zdecydowal sig
zastapic swoje obie czterokolowe maszyny
,Felix“ maszynami szeSciokolowymi typu
,Felix 211 6WD V“. Do ich wyposazenia
nalezy wciagarka dwubebnowa, typ ,,Pfan-
zelt 0608“ z sila uciagu 2 x 8 t i maks.
wciggem liny 100 m (w przypadku liny
o grubosci 12mm), jak réwniez opaska
zaciskowa do zrywki dluzyc. Do opero-
wania dluzycami i wyrzynkiem drewna
oraz materialem z korony, stuzy zuraw le-
$ny ,,Pfanzelt 7185“ o zasiegu do 8,5 m, z
momentem podnoszenia 27 kNm (netto) i
momentem obrotowym 27 kNm.

Litera ,V“ w nazwie oznacza ,variabel®,
czyli ,,zmienny“, co znaczy, ze pojazd jest
rozsuwany posrodku o 1200 mm, przez co
dlugos¢ powierzchni zaladunkowej wydtu-
za sie z 3,24 na 4,44 m, dzieki czemu moz-
liwe jest wykonanie zrywki elementéw o
dlugosci nawet 6 m (przekrdj zatadunku).
Do roztozonego w pelni kolistego kosza
wchodzi ok. 6 kubikéw. Oczywiscie ,,Fe-
lix“ nie jest wtedy juz taki zwrotny, jak do-
daje Heidenfelder, ale w razie potrzeby ist-
nieje mozliwos¢ przeksztalcenia maszyny
w wydajny ciagnik w ciagu zaledwie kilku
minut. Z drugiej strony nieteleskopowy
,Felix“ jest bardzo ruchliwy, co jest istotne
przy delikatnej zrywce diuzyc, ktéra moz-
na dodatkowo wesprze¢ poprzez dobudo-
wany zuraw.

Podczas zrywki bardzo grubego drewna
wida¢ wyraznie, ze ,Felix“, nalezacy do
Heidenfeldera, posiadajacy 180 KM, jest
wystarczajaco mocny, jak na swoje 15,1 t
masy wlasnej pojazdu i 9 t tadownosci.
Moc przenoszona jest poprzez bezstop-
niowy, wydajny naped ,S-matic“ z ZF do
kot Takze uklad hydrauliczny zurawia
zapewnia wystarczajaca wydajnos¢; mak-
symalna moc uktadu hydraulicznego zura-
wia osiagana jest juz przy podwyzszonej
predkosci obrotowej biegu jalowego.

Aktualnie produkowane pojazdy z serii
,Felix“, do ktérych nie naleza jeszcze ma-
szyny wykorzystywane w firmie Heiden-
felder, posiadaja silniki szesciocylindrowe
firmy Deutz o mocy 129 kW i z filtrem
wylapujacym czastki sadzy. Pojazdy tego
typu beda w przyszlosci wyposazone we
wtrysk Adblue i zewnetrzny uklad recyr-
kulacji spalin. Pojazd nie stracil swojej
zwrotno$¢ mimo koniecznosci dopasowa-
nia do norm dopuszczalnych emisji spalin,
co wymagalo zmiany rozstawu osi i prze-
dluzenia przestrzeni silnikowej, wyjasnia
Peter Voderholzer, kierownik dzialu mar-
ketingu w firmie Pfanzelt.

Detale rowniez ulatwiaja prace

Dobrg orientacje podczas pracy na ma-
szynie zapewnia elektronicznie obracane
stanowisko operatora w kabinie. Komfort i
inne korzysci w zakresie wydajnosci pracy
maszyna zapewnia dzigki automatycznej
regulacji czasu przestoju: jezeli kierowca
zdejmie noge z pedalu przyspieszenia,
maszyna spowalniana jest hamulcem sil-
nikowym az do momentu jej zatrzymania.
Po pewnym czasie, bez dalszych polecen
dot. wznowienia pracy badZ w momencie
opuszczenia fotela przez kierowce (np. w
celu mocowania), naped blokowany jest
mechanicznie, a maszyna unieruchamia-
na jest automatycznie.

Potaczenie zurawia o dlugosci 8,5 m z
geometrig maszyny zapewnia operatorowi
wiele korzysci. Mimo, iz zuraw znajduje
si¢ posrodku, za kabing, mozna nim zbie-
ra¢ drewno przed maszyna i ukladac z tytu
w kolistym koszu, odkladaé z boku zrywki
za pomoca opasek zaciskowych, badzZ tez
oczyszczal trase podczas jazdy pod gore
i ladowaé podczas przemieszczania si¢ w
dét. Pan Heidenfelder docenia réwniez
mozliwo$¢ hydraulicznego przestawiania
wysokosci bloczka linowego, dzigki kto-
remu rolki wlotowe wciagarki moga by¢
wyraznie podnoszone, co ulatwia obwia-
zywanie linami na powierzchni pokrytej
blokami. Widoczne sa tez korzysci pod-
czas pracy na ,normalnych zboczach®,
poniewaz latwiejsze stalo sie¢ unoszenie
Scietych kiod.

Poza dwoma urzadzeniami ,Felix“,

Heidenfelder posiada dwa ciagniki zryw-
kowe firmy Fendt, przeznaczone do uno-
szenia na linach grubego drewna, ale réw-
niez jako ciagniki pomocnicze podczas
pozyskiwania drewna (ciagniki UVV). Te
funkcje moze przejac réwniez ,,Felix“.

Biorac pod uwage fakt, iz Heidenfelder
najczesciej sam wykonuje zrywke, poja-
wia si¢ pytanie, dlaczego wykorzystuje
dwie maszyny ,Felix“ i dodatkowo dwa
ciagniki Fendt. Mozna to szybko wyja-
$ni¢: w okresie wyrebu drewna od jesieni
prawie do marca zrywka zwiagzana jest
blisko z praca obu trzyosobowych druzyn
z prywatnego przedsiebiorstwa lesnego.
Heidenfelder musi si¢ znajdowaé w po-
blizu miejsca wyrebu jako wsparcie i ze
wzgledu na bezpieczenstwo, przy czym
miejsca wyrebu obu druzyn moge byé
od siebie bardzo oddalone. Jego Zlece-
niodawca oczekuje ponadto, ze podczas
pozyskiwania drewna grubego, drzewo,
ktore ukladane jest na ziemi bedzie szyb-
ko poddawane zrywce, co ma umozliwic¢
unikniecie sytuacji, w ktérej podczas wy-
cinki pielegnacyjnej, majacej na celu od-
mlodzenie obszaru lesnego, kolejne ktody
nie padaja juz tam lezace drzewo. ,Felix“,
osiagajacy predkos¢ 40 km/h na ulicach i
14 km/h w lesie, jest stosunkowo szybki.
Mimo to w razie potrzeby Heidenfelder ja-
dac samochodem jest o wiele szybciej na
miejscu. Dodatkowo maszyna przed wjaz-
dem na publiczne

ulice, musi by¢
kazdorazowo do
tego  przygotowy-

wana (np. poprzez
wbudowywanie do
niej blotnikéw, de-
montowanie laicu-
chéw z opon, itd.)
Dlatego tez ,,Felix“
stoi na state w da-
nym miejscu pozy-
skiwania drewna
i tylko urzadzenie
do zrywki zmienia
w razie potrzeba
swoja lokalizacje.
To jest réwniez
wazne w celu
oszacowania  go-
dzin  eksploatacji
maszyny. Moze sie
zdarzy¢, ze mlod-
sza z obu maszyn,
ma po prawie pie-
ciu latach dopiero
ok. 3000 godzin
na zegarze. Druga
maszyna ,Felix*,

4%

. wyrzynek drewna, dzieki dostosowanej maszynie, kazdy
rodzaj drewna moze by¢ transportowany w ramach zrywki.

Przy obwigzywaniu linami bardzo pomocny jest blok linowy z opcjg hydraulicznego
przestawiania wysokosci, szczegélnie w miejscach na zboczach zascietanych blokami

tektonicznymi.

zakupiona w roku 2009 przepracowala
juz 7000 roboczogodzin.

To, ze po maszynach nie widaé ich
wieku, zwigzane jest z tym, w jak do-
Swiadczony spos6b obchodzi sie¢ z nimi

Heidenfelder, ktory potrafi wykorzysta¢ w
pelni potencjat , Felixa“, co peten uznania
podkresla jego ojciec, Eugen. Jak , Junior¢
czesto mawia, po tej maszynie nie widac
tego, co tak naprawde w sobie skrywa.
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HAMMEL RECYCLINGTECHNIK

Rozwiazanie dla Ciebie

Y

Urzadzenia mobilne i stacjonarne

HAMMIEL Recyclingtechnik GmbH
Leimbacher Str 130 « D-368433 Bad Salzungen
Tel. +49 (0) 36 95 / 6991-0 * Fax +49 (0)36 95 / 68991-93 * info@hammel.de

efektywne i niezawodne

" do réznych rodzajow drewna!
Sy

“

Ustugi na catym swiecie

Odwiedz nas! Aktualnosci i wydarzenia na www.hammel.de
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OFERTY DREWNA

FIREPLAC®

europlac.com

Ogtoszenia

EDELHOLZCOMPACT

SONIPLEX®

europlac®)

oisrednicyldol600

R|mst|n/Ch|emsee (+49 8051 96 4000
Do sprzedania
Kompletne wyposazenie wnetrza
tartaku z pilarkg ramowa, obrzynarka,
przenosnikiem poprzecznym, itp.
Tel. +49 (0) 87 65/9 32 50

...best out of wood

Mai & Sohn KG

Holzverarbeitung mit Sdgewerk
97656 Oberelsbach/Rhén
info@mai-sohn.de

Tel.: +49 (0) 97 74/3 25

Fax: +49 (0) 97 74/16 30

o drazki okragte/drazki ryflowane

o listwy/profile

o kotki drewniane wykonane zgodnie z normg DIN 68150
o potfabrykaty wymiarowe z tarcicy/graniaki

o artykuty drewniane sprzedawane w duzych ilosciach
o certyfikaty FSC, PEFC

bukowa AD/KD 10%

- Tarcica blokowa 20-80 mm

Tarcica debowa z Spessartu/

- Nieobrzynana/obrzynana do 5000 mm
- Stan magazynowy: ok. 8500 m?

¢
Opnprt

CIETE DREWNO Z BUKU | DEBU

NATURALNE, TLUMIONE, SUSZENIE KOMOROWE,
WSZYSTKIE GRUBOSCI, WLASNY TRANSPORT. ZAPRA-
SZAMY DO OBEJRZENIA NASZEGO DUZEGO MAGAZYNU.

HOLZWERKE VORNDRAN
IndustriestralRe 19
D-97789 Oberleichtersbach
TELEFON +49/9741/93007-0, FAKS-19

Producent nozy strugarskich
&~ www.barke.de &

Maszyny do giecia drewna

6 Eibelstadt
www.ghebavaria.de

AL
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TECHNICZNE - SPRZEDAZ

Reimbold

Entsorgungstechnik

WYDAJNE | SPRAWDZONE
OD PONAD 25 LAT

el

Wydajne rozdrabniacze -

AZR 600 do AZR 2000 S:

Do duzych ilosci odpadéw drew-
nianych o wiekszych rozmiarach

Wydajne prasy brykietujace -
RB 20 SV do RB 400 RS

Przetwarzanie wiérow i pytow w
stabilne brykiety

T: +49-7062-97885-0 “*
info@reinbold.de
www.reinbold.de

www.saegewerk-alt.de = E-mail info@saegewerk-alt.com

FORNIRY + TARCICA

z ponad 100 gatunkoéw drewna

np. orzech, dab, mahon, palisander, drewno teakowe
Ciggta produkcja i przecierka drewna grubego

Haberlem

GmbH
l!l.uhl]uﬂWh Holzhandlung

DAB NAJLEPSZE) JAKOSCI

Grubosé¢: 50, 60, 65, 70 mm
Drewno lisciaste, o réznej grubosci i jakosci, certyfikaty FSC i PEFC

Linia tartaczna przecierajaca
pilarkami tasmowymi pionowymi

wraz ze wszystkimi obrabiarkami pomocniczymi do sprzedania.
Urzadzenie mozna zobaczy¢ w zaktadzie.

Tel. +49 (0) 2586 / 1362 » +49 (0) 170 / 278 11 65
Faks +49 (0) 2586 / 8429

Untere Au 16

D-74239 Hardthausen
Telefon +49 7139/93383-0
info@haeberlein-gmbh.de

WILFRIED KOCH KG PLYTY Z DREWNA LITEGO
DieBRmer Bruch 134 « D-47805 Krefeld TARCICA BLOKOWA
Tel. +49/2151/52418-0 « Fax 524185-0

info@koch-furniere.de * www.koch-furniere.de POLFABRYKATY WYMIAROWE

WSZYSTKO Z JE

£ Faks:
seit 1919 E-Mail:

Tarcica blokowa, KD

Sapelli 52,65,78 mm
Iroko 26 —100 mm
Khaya 52 + 65 mm
Bilinga 40 +52 mm
Movingui 78 mm
Bossé 30,35,40,52,65 mm

A-orzech par. 26,35,52,65 mm

A-czere$nia 52 +65mm
Dab 26 —100 mm
Dab czerwony 52 + 65 mm
Czeresnia 26 —80 mm
Sosna 26 -78 mm
Swierk 26 -78 mm
Modrzew 26-78 mm
Daglezja 26 -91 mm
Jodta 65 + 80 mm

Max Wagner GmbH & Co. KG
Import drewna - Tartak

Telefon: +49 (0) 5472/94 60 - 0

+49 (0) 5472/94 60 20
info@maxwagner-holz.de

DNEGO ZRODtA

Ohnemus

Laubholzsagewerk

Oryginalna tarcica, KD

Dab, buk, jesion, dgb czerwony, klon
Od drewna okragtego po gotowe plyty wiasnej produkcji

Telefon + 49(0)7822-76 74-0, Faks + 49(0)7822-76 74-20

Ohnemus GmbH

Tartak lisciasty
D-77966 Kappel-Grafenhausen

www.ohnemus.de e info@ohnemus.de

Meranti 26 —104 mm
Merbau 52 x 155+ mm
Modrzew syb. 0-1 26 -91 mm
Burma-Teak par. obrz. 26 +52 mm

Yellow Poplar 26,35,40,52,65 mm

C.P. tarcica
odziomkowa nieobrzynana 52 + 65 mm

Wenge par. obrz. parzona 52 mm
Wenge par. obrz.

nieparzona 26 +52 mm
Sapelli par. obrz. FSC 65 mm
Doussie par. obrz. 52 mm

Wawa par. obrz. 26,33,52,65 mm

ZAPYTANIA DREWNA

Szukamy drewna okragtego igla-
stego $wierk/modrzew/sosna/
jodta odziomki 4/5m, Srednica
od 40 cm i wiecej.

W przypadku $wierka szukamy
catego sortymentu dtuzyc B,
takze z nalezagcym do niego sor-
tymentem C, C/D.

K. HAGMAYER GMBH

D -73079 SiiBen

Tel.: 0049 — 7162/ 3496
Faks: 0049 — 7162 /43309
e-mail: hagmayer.holz@gmx.de

OGOLNE / KONTAKTY BIZNESOWE

Fritz Sielemann und Sohn
GmbH & Co. KG

Sagewerk und Holzhandel

DAB

20 mm do 120 mm

BUK

listwymeble A/B - towar rustykalny

Telefon: +49/151/12654056
Faks: +49/5208/1249
info@holz-sielemann.de

Sprzedaz i ustugi w Polsce:

Agregat katowy "VARIO VISO"

Agregaty CNC
do wiercenia, frezowania i ciecia.

ITA Tools Sp. z o.0.
tel.: +48 12 306 79 00

fax: +48 12 306 79 08

Ogtoszenia

przyczyniaja sie
do sukcesu!

Agency for sales in Germany

German agency is looking for suppliers of wooden panels
and products of solid wood for sales in the German market.

Please send your info to CHIFFRE 11/112

Reklama przynosi
sukces!

PRODUCENT | HURTOWNIA W AUSTRII
www.igtools.at

Panstwa ogtoszenia do
niemieckiego Holz-Zentralblatt
prosimy przesyta¢ na numer
faksu 0049-711-7591-266
lub
mailem na adres
hz-anz@holz-zentralblatt.com

e-mail: biuro@itatools.pl

TECHNICZNE - KUPNO

Poszukuje bardzo starego sil-
nika stacjonarnego jednocylin-
drowego z duzym kolem zama-
chowym albo dwoma kotami
zamachowymi oraz z watem kor-
bowym (chetnie odkrytym). Row-
niez w ztym stanie albo wadliwy.
Prosze o rézne propozycje. Czy
kto$ moze mi poméc?

Tel. 0049 152 29738158
E-mail: karl-heinzmoeller@gmx.de

HOLZ-ZENTRALBLATT
Nr. 1
w Niemczech




