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Perspektywy branzy meblarskiej na tym samym poziomie

Rozwéj branzy i brak specjalistow wywieraja coraz wigkszy nacisk na wprowadzenie automatyzacji w zakltadach

Polskie targi maszynowe ,,Drema“ sa jednym z pieciu najwazniej-
szych targéw obrobki drewna na Swiecie, wedlug przedstawicieli
Niemieckiej Federacji producentéw maszyn i urzadzen (VDMA).
W czterech dniach od 10 do 13 wrze$snia w Poznaniu beda ocze-
kiwaé ponownie najwiekszych §wiatowych producentéw maszyn
i urzadzen z calego Swiata w 35 rocznice ,,Drema“. W ubieglym
roku zaprezentowalo si¢ 389 wystawcow z 19 krajow, i spotkali
tam 16 600 odwiedzajacych. Targi sa takze wyrazem wielkiej sily
polskiego przemystu meblarskiego, trzeciego na Swiecie eksportera
mebli, jak podkresla Michal Strzelecki z Ogolnopolskiej Izby Go-

spodarczej Producentéw Mebli.

Holz-Zentralblatt: Polska rozwinela
sie¢ w ostatnich latach do bardzo zna-
czacego producenta i eksportera mebli.
Prosimy o podanie, jaki byl rok 2018 i
pierwsze potrocze 2019 dla polskich
producentow?

Michal Strzelecki: Polska branza me-
blarska jest obecnie jednym z lideréw
produkcji mebli na arenie miedzynaro-
dowej, zajmujac 3 miejsce w Swiatowym
rankingu eksporteréw mebli oraz 6 miej-
sce w Swiatowym rankingu producentéw
mebli. W 2018 roku wartos¢ produkc;ji i
sprzedania mebli przekroczyla 48 mld
zlotych co dalo wzrost na poziomie 6,4%
w poréwnaniu do roku 2017. Ponad 90%
wyprodukowanych w Polsce mebli trafia
na rynki zagraniczne - export mebli w
roku 2018 przekroczyl wartos¢ 45,6 mld
zlotych co z kolei dato wzrost r/r na po-
ziomie 5,1%.

Na tak spektakularny sukces sklada si¢
wytezona praca okoto 28 000 polskich
przedsigbiorstw  meblarskich dajacych
bezposrednie zatrudnienie ponad 161 000
os6b. Co warto réwniez w tym miejscu
podkresli¢ to fakt, iz branza nasza generu-
je okolo 38 mld zlotych dodatniego salda
W wymianie zagranicznej. Jest to jedno z
najwyzszych sald generowanych przez sek-
tory produkcyjne w polskiej gospodarce.

Rok 2019 jak dotad jest stosunkowo
trudny dla naszej branzy. Przed polskimi
producentami mebli stoi wiele wyzwan, a
sytuacja na rynkach zagranicznych zmie-
nia si¢ bardzo dynamicznie. W zwigzku z
tym konieczne jest podejmowanie wielu
dzialaii zwiazanych z promocja naszych
mebli, wprowadzanie nowych wzoréw i w
mojej ocenie jeszcze bardziej dynamiczne
odpowiadanie na rosnace i zmieniajace sie
potrzeby klientéw. Niemniej wg. naszych
szacunkéw w roku 2019 wartos¢ produk-
cji polskiej branzy meblarskiej powinna
przekroczy¢é 50 mld zlotych co stanowic
bedzie kolejny rekord!

HZ: Dotychczas sprzedawali polscy
producenci mebli przede wszystkim w
nizszym i Srednim segmencie cenowym.
Czy cos si¢ tutaj zmienito?

»Ponad 90% wyprodukowa-
nych w Polsce mebli trafia na
rynki zagraniczne.«

Michal Strzelecki

Strzelecki: Faktem jest, iz specjalnoscia
naszej branzy sa meble produkowane z
plyt drewnopochodnych lokowane glow-
nie w tak zwanym segmencie ekono-
micznym. Nie mozna jednak zapominaé
o bardzo dynamicznie rozwijajacych si¢
grupach mebli biurowych, ktére lokowa-
ne sa w segmentach ekonomicznych ale
réwniez i wyzszych, meblach kuchennych
lokowanych w segmencie premium, czy
meblach tapicerowanych gdzie stosowane
sa bardzo wysokiej jakosci komponen-
ty czy surowce jak np. skory naturalne.
Ostatnie lata to réwniez bardzo dynamicz-
ny rozwoj firm produkujacych meble z
zastosowaniem wyszukanego wzornictwa,
produkujacych meble w sposéb bardziej
Hjednostkowy“, niejednokrotnie przy za-
stosowaniu ciekawych rozwigzan materia-
towych czy technologicznych. Tego typu
meble, produkowane z plyt drewnopo-
chodnych, lokowane sg zdecydowanie w
wyzszych segmentach cenowych. Ponadto
coraz wieksza popularnoscia ciesza sie
meble, w ktérych czesciowo (na przyklad
tylko na frontach) lub w calosci stosowane
jest drewno lite.

Od kilku lat juz ,, Holz-Zentralblatt" publikuje polskie wydanie niemieckiej gazety z oka-
zji targéw DREMA w Poznaniu. Polskie wydanie rozdawane jest bezptatnie w halach
targowych i na wtasnym stoisku gazety na targach DREMA: paw. 5A, stoisko nr 58.
Osobg kontaktowg polskiego oddziatu wydawnictwa jest Pawet Kierasiriski (info@hol-
zzentralblatt.pl). Catosciowe dane kontaktowe znajdziecie Panstwo w stopce redakcyj-
nej na str. 2. Wydania 2016 do 2018 mozna ogladac rowniez na stronie wydawnictwa
(www.holz-zentralblatt.de oraz info@holzzentralblatt.pl).

HZ: Koszty wynagrodzenia polskich
pracownikéw w przemysle drzewnym i
meblarskim wzrosly wyraznie w ostat-
nich latach. Mimo to wielu pracowni-
koéw przenosi sie do bardziej atrakcyj-
nych branz lub za granice. Jak wyglada
aktualna sytuacja?

Strzelecki: Od kilku lat w polskiej go-
spodarce mamy do czynienia z ,rynkiem
pracownika“. Ten sam efekt zauwazany
jest rowniez w naszej branzy praktycznie
na wszystkich stanowiskach - zaczyna-
jac od sfery produkcyjnej, a koriczac na
specjalistach odpowiadajacych za obszary
produkcyjne, sprzedazowe czy logistycz-
ne. Dzisiaj duza trudnoscia jest pozyska-
nie ,pracownika wykwalifikowanego“, a
wiec takiego, ktéry w sposéb samodzielny
i wydajny moze prowadzi¢ powierzone
mu zadania i procesy. Firmy meblarskie
radza sobie z tym problemem w bardzo
rézny sposob: stosujac np. réznego rodza-
ju zachety, programy rozwojowe, wspie-
rajac sie pracownikami z innych krajow,
wspolpracujac ze szkotami zawodowymi
czy prowadzac klasy patronazowe. Nie-
kiedy w przypadku braku mozliwosci
pozyskania pracownikéw stosuje sie out-
sourcing, zamawiajac procesy, uslugi czy
produkty na zewnatrz firm meblarskich.

HZ: Jak Pan mysli, czy polski przemyst
meblarski moze rozwija¢ sie tak moc-
no réwniez w najblizszych latach? Czy
zagraza konkurencja z krajow z nizszy-
mi kosztami wynagrodzenia w Europie
Wschodniej?

Strzelecki: Jednym z czynnikéw deter-
minujacych dynamiczny rozwdj polskiej
branzy meblarskiej jest nasze polozenie
geograficzne, a wiec bliskos¢ do najwaz-
niejszych dla nas rynkéw eksportowych
(np. Niemiec, Austrii czy Czech). To po-
woduje, iz koszty transportu dla nas sa
nadal nizsze niz dla producentéw mebli z
Rumunii czy Bulgarii. Nastgpna kwestia,
ktoéra nadal zdecydowanie kierunkuje za-
interesowanie klientéw zagranicznych na
polskie meble to zastosowanie w polskim
przemysle najnowoczesniejszych  tech-
nologii produkcyjnych co bezposrednio
wplywa na jakos¢ produkowanych mebli.
Trzecim czynnikiem, ktérym wygrywamy
z nasza konkurencja jest wieloletnie do-
swiadczenie w handlu meblami z takimi
krajami jak chociazby Niemcy, a takze zde-
cydowanie wieksza elastycznos¢ i szybkos¢
reagowania na dynamicznie zmieniajace
sie potrzeby klientéw. To oczywiscie tylko
cz¢$¢ naszych przewag determinujacych
dynamiczny rozwdj polskiej branzy me-
blarskiej. Najwazniejsze w tej ,,grze“ jest to
aby zachowa¢ odpowiedni dystans koszto-
wy pomiedzy nami, a producentami mebli
z Europy Wschodniej. Pamigtajmy, iz cho-
ciazby koszty pracy w Rumunii czy Bulga-
rii w ostatnich latach tez rosna. Inwestycje
w technologie tez wymaga¢ beda od na-
szych konkurentéw ponoszenia duzych na-
kladéw finansowych. To wszystko finalnie
musi znalezé odzwierciedlenie w wyzszej
cenie konicowej wyprodukowanych mebli.

HZ: Poniewaz wzrasta w Polsce poziom
zamoznoSci spoleczenstwa, réwniez za-
graniczni producenci mebli sa coraz bar-
dziej zainteresowani sprzedaza swoich
mebli w Polsce. Jak rozwijaly si¢ ostatnio
liczby importowe?

Strzelecki: W roku 2018 import mebli do
Polski wynidst blisko 9,3 mld zlotych i w
poréwnaniu do roku 2017 wzrést o 6,9%.
Gléwnym dostawca mebli do Polski pozo-
stajg Niemcy (485 mIn Euro) jednoczesnie
bedac dla nas gléwnym rynkiem ekspor-
towym. Co wazne eksport polskich mebli
do tego kraju jest kilkukrotnie wigkszy niz
import. Na nastepnych miejscach znajduja
si¢ takie kraje jak: Chiny, Czechy, Wtochy,
Francja, Rumunia, Ukraina, Stowacja, Au-
stria i Litwa. W rankingu dostawcéw me-
bli do Polski, w ciagu ostatnich lat, takie

Prawie 400 wystawcow zaprezentowato swoje maszyny i narzedzia do obrébki drewna

i przemystu meblarskiego na targach Drema 2018.
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panistwa jak Niemcy, Chiny, Czechy czy
Wilochy utrzymaly swoje wysokie pozycje
w zestawieniu. W ostatnich czterech latach
swoja pozycje najbardziej wzmocnila Ukra-
ina - poprawa o 9 miejsc w poréwnaniu do
2015 r, oraz Rumunia — poprawa o 5 miejsc
w poréwnaniu do 2015 r. Jednoczesnie ta-
kie kraje jak Bulgaria, Rumunia czy Ukra-
ina odnotowaly praktycznie najwigksza
dynamike zmian w eksporcie swoich mebli
do Polski. Oczywiscie nadal mozna stwier-
dzi¢, iz import mebli do Polski z Wtoch czy
Niemiec ma uzupekni¢ pewna luke rynko-
wa w zakresie wyrafinowanego wzornictwa
w segmencie premium. Jednak jak widac z
przytoczonych wyzej danych najwieksze
zmiany w imporcie dotycza krajéw Europy
Wschodniej, produkujacych gléwnie meble
z segmentu ekonomicznego.

HZ: Niemieckie sieci meblarskie zarzuca-
ja polskiemu przemystowi meblarskiemu
oraz Unii Europejskiej od lat (zbyt) wyso-
kie dotacje na zwiekszenie mocy przero-
bowych. Jakie jest Pana zdanie tutaj?

Strzelecki: Osobiscie nie zgadzam si¢ z
tym stwierdzeniem. Prosze wzia¢ pod uwa-
ge, iz jeszcze kilkanascie lat temu z podob-
nych programéw pomocowych korzystali
producenci mebli z Niemiec czy Wloch. W
mojej ocenie jak najbardziej zasadnym jest
to, iz wsparcie srodkéw pomocowych Unii
Europejskiej kierowane jest w obszary czy
do krajow, ktére powinno sie wzmocnic pod
wzgledem gospodarczym, aby chociazby
wyréwnac ich szanse na wewnetrznym ryn-
ku wspdlnotowym. Dlatego tez naturalnym
bylo przetransferowanie srodkéw pomoco-
wych miedzy innymi do Polski. Przeciez
jeszcze dzisiaj, kiedy do tego typu funduszy
w Polsce mamy juz zupelnie inne podejscie
(obecnie bardzo duzy nacisk kierowany
jest na rozwdj prac B+R), sita gospodarki
Niemiec jest nieporéwnywalnie wigksza
w stosunku do polskiej. Oczywiscie kiedy
pojawiaja si¢ problemy w rodzimej branzy
meblarskiej (w tym przypadku niemieckiej)
szukamy Zrdédla tych probleméw na ze-
wnatrz. W pewnym sensie jest to naturalne
i najlatwiejsze jednak w mojej ocenie nie
przyniesie oczekiwanych skutkéw. To nie
dotacje na inwestycje sa problemem na-
szych konkurentéw na rynkach unijnych.
Ponadto w tej calej sprawie nie bierze si¢
pod uwagg jeszcze jednego, bardzo wazne-
go faktu. Prosze zauwazyc, iz rynek dostaw-
céw technologii czy maszyn praktycznie
zdominowany jest przez dwie nacje — Niem-
céw 1 Wlochéw. W zwiazku z tym wystar-
czy tylko chwila refleksji gdzie w znacznej
mierze trafialy te Srodki finansowe. Wlasnie
gléwnie do Niemiec czy Wloch, bo tam caly
przemyst kupuje maszyny.

Zdjecie: Pawet Kierasinsky

HZ: Czy wg. Pana jest cos, co polskie
meble, ew. polskich producentéw mebli
szczegOlnie wyréznia?

Strzelecki: Polska branza meblarska dzi-
siaj to jedna z najnowoczesniejszych branz
w Europie, a moze i na §wiecie. Nasza wy-
soka pozycja w rankingach to splot wielu
czynnikéw i efekt wytezonej pracy oko-
to 28 000 przedsiebiorstw meblarskich.
Oczywiscie tego wszystkiego nie bytoby
gdyby nie nasze olbrzymie doswiadczenie
w produkcji mebli, a takze w handlu me-
blami z duzymi i silnymi gospodarkami w
Europie. Jedoczesnie posiadamy tatwosé
w dostosowywaniu sie do zmieniajacych
si¢ wymagan klientéw. Ponadto produko-
wane przez polskich producentéw meble
posiadaja ciekawe wzornictwo, stosujemy
nowoczesne materialy czy komponenty,
a jako$¢ produkowanych mebli stoi na
bardzo wysokim poziomie. DaliSmy si¢
tez poznac jako sprawdzony, elastyczny i
rzetelny partner.

HZ: Jak wazne sa dla polskich produ-
centéw mebli targi Drema?

Strzelecki: W mojej ocenie wszystkie
przedsiewzigcia targowe (targi Meble
Polska oraz blok targéw Drema/Furnica/
Sofab) organizowane przez Migdzynaro-
dowe Targi Poznanskie sg bardzo istotne
dla polskich producentéw mebli. Méowi-
my tutaj o najwigkszych tego typu wy-
stawach na Swiecie. Targi Meble Polska
to najwieksza, kompleksowa prezentacja
polskich mebli na Swiecie. To wlasnie
w Poznaniu klienci na meble w jednym
miejscu moga zapoznac si¢ z oferta
produktowa ponad 200 wystawcéw pre-
zentujacych meble z wszystkich grup
produktowych jak réwniez lokowanych
w réznych segmentach jakosciowych i
cenowych. Dlatego tez targi te odwiedza-
ne sg co roku przez bardzo liczng grupe
klientéw zagranicznych. Z kolei targi
Drema to piate najwigksze targi maszyn
na Swiecie. Ciagla koniecznos¢ dosko-
nalenia technologii produkcyjnych, roz-
wo6j wolumenu produkcyjnego sprawia,
iz polska branza meblarska przeznacza
potezne Srodki finansowe na zakup no-
wych maszyn czy systeméw wspomaga-
jacych sfere produkcyjng. W zwigzku
z tym mozliwo$¢ zapoznania si¢ z naj-
nowszymi rozwigzaniami technologicz-
nymi, praktycznie na zywo, jest dla pol-
skich firm bardzo istotna. To wszystko
sprawia, iz pod wzgledem branzowych
imprez wystawienniczych réwniez ulo-
kowani jesteSmy w czoléwce Swiatowe;j.
Ponadto warto podkresli¢, iz na sukces
wspomnianych wyzej wydarzeri sklada
sie rowniez wysoko oceniana przez bran-
z¢ praca profesjonalnych ,,zespotéw pro-
duktowych“ Migdzynarodowych Targéw
Poznarnskich.
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Produkcja mebli kuchennych

W duchu osieciowane - ale niepowigzane

Alpnach Kiichen produkuje w szwajcarskim Strengelbach kuchnie w wielkoSci partii 1 na maszynach Homag

W Szwajcarii zabudowana kuch-
nia stanowi integralng czes¢
wynajmowanego mieszkania.
Gdy inwestor realizuje projekt
budowlany, jest automatycznie
nabywcg kuchni. Dla Alpnach
Kiichen AG nie oznacza to jed-
nak, ze - nawet przy duzym za-
moéwieniu - kazdy z 200 modeli
musi by¢ taki sam. Dlatego tez
produkcja w wielko$ci partii 1
jest bardzo wazna dla firmy. Od
stycznia polaczenie linii pilar-
skiej z systemem magazynowa-
nia zapewnia wieksza wydajnos¢
w ramach produkcji indywidual-
nej firmy Homag.

Guido Luterbach, prezes Alpnach Kiichen
AG w szwajcarskim Strengelbach, opisu-
je jak wyglada praca w jego firmie: ,Jak
kazdy dobry stolarz, prace rozpoczynamy
zawsze od wizyty na placu budowy. Tam
dokonujemy pomiaréw koniecznych do
realizacji zleconych nam kuchni.“ Kazda
kuchnia musi emanowaé indywidualno-
Scia. ,Dla potencjalnego najemcy poza
ogbélnym planem mieszkania, kuchnia
stanowi najwazniejsze kryterium przy po-
dejmowaniu decyzji“, wyjasnia Luterbach.
Pojecie ,kuchnia zabudowana“ nabiera tu-
taj zupelnie innej wartosci. Oznacza to na
przyklad, ze ostony umozliwiajace ukrycie
niedokladnosci wymiarowych nie wchodza
w ogéle rachube. W 1999 roku zalozenia
firmy Alpnach Kiichen AG, byly calkiem
inne. Wtedy Guido Luterbach stawiatl ,tyl-
ko“ na wprowadzenie dobrego produktu
na rynek, w przypadku ktérego jego wyko-
rzystanie bylo wazniejsze niz design.

Kazda kuchnia jest wyjatkowa

Dzis jest zupelnie inaczej, rynek bardzo
si¢ zmienit. Design jest wyrazem osobowo-
sci i indywidualnosci, klienci stali sie per-
fekcjonistami. Chcg mie¢ zaréwno wyso-
ka jakos$¢ ,,swiss made“ jak réwniez fronty
kuchenne wedlug wlasnego gustu. Dzigki
temu kazda kuchnia jest wyjatkowa — nie-
zaleznie od tego, czy kupuje ja indywidu-
alny wlasciciel, czy zostala zaméwiona
przez inwestoréw, urzedy, banki i towarzy-
stwa ubezpieczeniowe w ramach projek-
téw budowy mieszkan. Oznacza to jednak
réwniez, ze zaden unikalny okaz nie moze

Pita do ciecia ptyt firmy Homag ,,HPP 300
profiline” (dzis: ,Sawteq B-300") pracu-
je w petni automatycznie i wymaga tylko
jednego operatora do obstugi.
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by¢ produkowany seryjnie. To dlatego kaz-
da kuchnia ma swoja wlasng europalete, a
wszystkie szafy i male elementy sg przypi-
sane do danej kuchni. ,,Produkujemy kaz-
da kuchnie ,just in time“ i dostarczamy ja
na budoweg, gdzie jest montowana réwniez
jako unikat“, Guido Luterbach opisuje w
skrécie proces produkcyjny w Alpnach
Kiichen AG. Nie ma réznicy, nawet w
przypadku zaméwienia na 200 kuchni.
Aby sprosta¢ takim wymaganiom, produk-
cja w wielkos$¢ partii 1 - jest konieczna.
»Rozpoczelismy dziatalnos¢ w 1999 roku
na uzywanych maszynach przemysto-
wych. MieliSmy wtedy jak na tamte czasy
typowa, krawedziarke dwustronng®, Lu-
terbach wspomina poczatki dziatalnosci
firmy. Problemem bylo jednak to, ze nie
byla ona urzadzeniem w wystarczajacym
stopniu elastycznym. Czas konieczny do
przestawienia urzadzenia byt zbyt dlugi,
a brakujace agregaty wymuszaly wykony-
wanie dalszych prac na innych Kklasycz-
nych maszynach, co utrudnialo znacznie
plynny przebieg produkeji czesci. W 2010
roku zaczeto planowanie nowych, bar-
dziej nowoczesnych urzadzen, a w roku
2013 obawy kierownictwa firmy z powodu
stalego wzrostu popytu i idacego z nim w
parze indywidualnego charakteru kuchni
byly juz tak duze, ze trzeba bylo rozpo-
czaC realizacje projektu.

Identyfikacja elementéw wedlug
kodu kreskowego

Pierwsza maszyna w ramach tego pro-
jektu pojawita sie w firmie w 2015 roku.
Byla to jednostronna maszyna do for-
matowania ,KFL 350 profiline¥, firmy
Homag, ktéra zastgpila urzadzenie dwu-
stronne. Niekt6rzy nie mogli zrozumiec,
jak linia jednostronna moze by¢ szybsza
niz dwustronna? Ale nowe urzadzenie
samo udzielito odpowiedzi na to pytanie:
dziala w spos6b w pelni zautomatyzowa-
ny i potrzebuje tylko jednego operatora
do obstugi, poniewaz eksploatacja w kie-
runku powrotnym odbywa sie w sposdb
zintegrowany, za pomoca trzech portali i
poprzecznych przewodéw ssacych, z kto-
rych jeden umieszcza czeSci na przeno-
$niku rolkowym wstecznym, drugi zasila
automatycznie maszyne do formatowania,
a trzeci uklada na palecie gotowe okra-
wedziowane elementy w stosy. Na koniec
wszystkie czeSci danego zamoéwienia tra-
fiaja na palete.

Aby wszystko moglo dziala¢ w ten spo-
sOb, czesci otrzymuja juz na maszynie
formatujacej firmy Homag ,HPP 300¢

Pita jest podfagczana bezposrednio do sys-
temu magazynowania ,TLF 211" (dzis:
.Storeteq S-200") i jest zasilana materia-
fem za pomocg przenosnika poprzeczne-
go ssacego ,, ST 61",
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(dzis: ,,Sawteq B-300“) etykiete, na ktorej
widoczne sg wszystkie decydujace informa-
cje dotyczace danej czesci w formie kodu
kreskowego i zrozumialego tekstu. Dzigki
temu identyfikacja czesci mozliwa jest na
kazdej z maszyn, wyposazonej w skaner
laserowy. Bledy w obstudze sa prawie nie-
mozliwe, poniewaz kazdy sterownik ma-
szyny odbiera z centralnego serwera i bazy
danych SQL odpowiednie dane dotyczace
przebiegu pracy. ,,Pierwsze kroki w kierun-
ku informatyzacji stawialiSmy juz w 2007
roku, kiedy to wprowadziliSmy u nas kod
kreskowy, ktory byl nam potrzebny w mo-
mencie zastosowania wiertarki czolowej i
licznych szablonéw do nawiercert, méwi
Luterbach. Tym samym polozono wiec
fundamenty pod samodzielnie opracowa-
na sieC wewnetrzng Intranet, ktérg przez
ostatnie dziesie¢ lat dostosowano do aktu-
alnych wymogéw. Ciekawe przy tym jest to,
ze firma Alpnach Kitchens posiada wla-
sny system elektronicznego przetwarzania
danych i wlasng baze¢ danych SQL ktdre
dysponuja dzisiaj oczywiscie niezbednymi
interfejsami do systemu Microsoft.

Prawie bez przestojow na pile

Wisienka na torcie - jezeli chodzi o wy-
posazenie - jest jak dotad pilarka do cigecia
plyt ,HPP 300 profiline“ z systemem ma-
gazynowania przestrzennego ,TLF 211¢
(dzisiaj: ,,Storeteq S-200“) plyty widrowej,
ktéra zostala zamontowana w styczniu
2018 roku, zastepujac starsza pilarke do
cigcia plyt firmy Holzma. Pila oferuje do-
skonala mozliwos¢ obstugi przez tylko
jednego operatora maszyny, a ponadto fa-
two ja zintegrowac z Intranetem Alpnach.
Ale dopiero polaczenie pily i magazynu
umozliwia wykorzystanie w pelni wszyst-
kich zalet urzadzenia, ktére sg wynikiem
optymalnego wykorzystania maszyny i
minimalnego zapotrzebowania na miejsce
do skladowania plyt. ,TLF 211“ bryluje
pod wzgledem potencjalu w zakresie opty-
malizacyjny: mozliwe jest m.in. ogranicze-
nie tras komunikacyjnych, dzieki czemu
jest wiecej miejsca na plyty. Przewdd po-
przeczny ssacy ,ST 61“ zapewnia trans-
port w obrebie magazynu oraz przekazy-
wanie czgsci do pily Homag, dzigki czemu
mozliwe jest wyeliminowanie przestojow.

Dzigki temu ltatwo jest réwniez osiagnac
wzrost produktywnosci i to przy zacho-
waniu tego samego stalego zapotrzebo-
wania na pracownikéw. ,,Prawidlowe wy-
korzystanie materiatu to kolejny klucz do
sukcesu w zakresie efektywnej produk-
cji“, dodaje Thorsten Linke, konsultant
techniczny w firmie Homag Schweiz AG.
Wszystko zaczyna si¢ od zamdwienia
nowego materialu, z uwzglednieniem ob-
robki malych czesci“. Luterbach zawsze
uwzglednia czynnik jakim jest czas. Osoba
odwiedzajaca zaktad szybko to zrozumie,
kiedy przyjrzy sie ,geografii“ hal produk-
cyjnych, lokalizacji maszyn i przeplywowi
materialéw. ,Sami tak to zaplanowali-
$my“, stwierdza zadowolony Luterbach.
,Ponadto przy kazdej maszynie mamy
wystarczajaco duze pole manewru: Ma-
szyny inteligentnie osieciowano, ale nie
powigzano ich“. Poza automatycznymi
systemami operacyjnymi z funkcja ciecia
i magazynowania, maszyna do formato-
wania z funkcja prowadzenia wstecznego
i automatycznymi wiertarkami, w zakla-
dzie mozna znalez¢ nadal catkiem sporo
klasycznych maszyn stolarskich, ktore sg
optymalnie usytuowane pod wzgledem
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Nowoczesna kuchnia firmy Alpnach. Producent oferuje produkcje w wielkosci partii 1

rowniez w przypadku duzych zaméwien.

Prezes Guido Luterbach udowadnia prezentujac ten specjalny element, ze stolarska ja-

kos¢ jest gwarantowana.

przebiegu procesu i wyposazone w reczne
skanery laserowe. Szef jest gleboko prze-
konany, ze dzigki takiemu osieciowaniu
systemu danych nie tylko ulatwia prace,
ale takze oszczedza koszty Elastyczne
rozwigzania w calym przedsigbiorstwie —
nie tylko w zakresie produkcji - stanowig
bowiem dla niego strategi¢ przetrwania.
»Jak inaczej moglibySmy sobie poradzi¢
z 70 kolorami frontéw, 1500 typami kor-
puséw szafek i 14 réznymi szerokoscia-
mi?“ Z pewnoscig pomocne jest tutaj
ustanowienie przez wykonawce zasady,
ze wszystkie plyty na korpusy muszg miec
grubos¢ 16 mm a wszystkie plyty czotowe
19 mm. Nie ulega watpliwosci, ze Alpnach
Kiichen AG dziala w sposéb ekonomicz-
ny. Park maszynowy firmy S$wiadczy o
konsekwentnym dzialaniu zorientowa-
nym na przysztos¢. W praktyce, maszyna
do formatowania przekroczyta planowana
przepustowos¢ o 50%, co w duzej mierze
zwigzane jest z organizacja. Nawet jesli
Luterbach jest skromny i wskazuje na
amortyzacje swoich inwestycji w ciagu
dziesieciu lat, prawdopodobnie bedzie w
stanie zrobi¢ to duzo szybciej. W korncu
maszyny finansowane sa wylacznie z wla-
snych srodkéw.

Miejsce wykonania:
Leinfelden-Echterdingen,
Niemcy

Sad wlasciwy:
Niirtingen, Niemcy

Czasopismo i wszystkie zamieszczone w
nim artykuly i zdjecia sa chronione pra-
wem autorskim. Za wyjatkiem przypad-
kéw dopuszczonych przez ustawe repro-
dukcja i rozpowszechnianie w mediach
elektronicznych, kopiowanie - bez zgody
wydawnictwa jest niedozwolone.

Czlonek IVW (Wspdlnoty
Informacyjnej ds. Kontroli
', Rozpowszechniania Reklam).

Czlonek specjalistycznego zwigzku
prasy fachowej dzialajacej

w Verband Deutscher Zeitschrif-
tenverleger e. V. (Zwiazek Niemiec-
kich Wydawcow Czasopism)

Zdjecia: Schmidt

Kazda przycieta cze$¢ jest etykietowana
na pilarce do cigcia ptyt.

Skanery laserowe odczytujg kody kreskowe
na kolejnym etapie procesu produkcyjnego.
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»JesteSmy na poczatku okresu renesansu drewna«

Trendy meblarskie: Dab pozostaje bestsellerem, o wiele odwazniejsze kolory, trend retro siega lat 70

Ursula M. Geismann*, Bad Honnef

Meble rowniez podlegaja silnym trendom. Czesto s one wyrazem
obecnych warunkéw zycia ludzi. Na podstawie badan dotyczacych
warunkéw bytowych, przeprowadzonych w okresie poprzedzajacym
tegoroczne targi meblarskie ,,IMM Cologne“ w Kolonii - najwaz-
niejsze na §wiecie targi branzowe oraz w oparciu o ankiete przepro-
wadzong wéréd wystawcow - mozna okresli¢ ogolne nastawienie do
zycia i priorytety w zakresie oferowanych w obecnym sezonie mebli

i wyposazenia.

dzisiejszych czasach korzysta-

s N/- my z mediéw cyfrowych, ktére

umozliwiaja nam prawie wszyst-

ko. Mozemy stale przywolywaé wiedze,

tzw. wiedze sytuacyjna, o ktérej szybko za-

pominamy. Mozemy sklada¢ zamdwienia,

rezerwowal wycieczki, komunikowac,

dowiadywac sie rzeczy dotyczacych bar-

dzo oddalonego zakatka Swiata w czasie
rzeczywistym.

Do tego dochodza ustugi typu messenger
oraz media spolecznosciowe. Przesylaja
one dziennie 100 miliardéw wiadomosci.
Dzisiaj mozemy w Internecie poréwnywac
rowniez meble, pomysly na wyposazenie
wnetrz. Za pomoca wirtualnej rzeczywi-
stosci mozemy Sciagnaé mebel do wia-
snego salonu. Mozemy oglada¢ programy
telewizyjne o tym jak mozna ladnie miesz-
kac i coraz bardziej personalizowa¢ nasze
mieszkanie. Samostanowienie oznacza in-
dywidualnos¢. Demokratyzacja wzornic-
twa oznacza, ze kazdy styl mozliwy jest
do zrealizowania w kazdym przedziale
cenowym. Wszystko da si¢ zrobic. Ta tzw.
wieloopcjonalnos¢ jest przeciwwaga dla
w duzej mierze bardzo jednolitych stylow
i trendéw. Dzisiaj chodzi o kreatywnos¢ i
indywidualne warianty. Zycie jest zwier-
ciadtem spoleczenstwa.

W przysztosci przemyst i handel beda
musialy si¢ nad tym zastanowié, czy cza-
sami ,,cyfrowi tubylcy“ swoimi zwinnymi
kciukami i mniej sprawnymi rekoma nie
beda potrzebowali uproszczonej oferty
montazowej dla bardziej ztozonych mebli.
I interesujace w tym kontekscie jest row-
niez tzw. Sledzenie. Odpowiada to zyciu
duchowemu ludzi, ktérzy obserwuja za-
mowiony towar w dzien i noc. Kazdy etap
dostawy przesylki jest udokumentowany
szczegbltowo, tak aby faktycznie coraz bar-

*Ursula M. Geismann jest ekspertem w dziedzi-
nie trend6w i rzeczniczka prasowa Niemieckie-
go Zwigzku Przemystu Meblarskiego (VDM).

dziej si¢ do nas zblizala po kazdorazowej
aktualizacji statusu.

Tak zwane hotele butikowe przezywa-
ja aktualnie prawdziwy boom, poniewaz
kazdy z nich ucielesnia konkretny styl zy-
cia. W ten sposéb ludzie majacy pewne,
skonkretyzowane nastawienie do zycia
wplywaja na wnetrze hoteli i vice versa.
Profesjonalnie umeblowane pokoje hote-
lowe stanowig réwniez inspiracje dla pry-
watnego domu. Najlepszym tego przykla-
dem jest boom na t6zka sprezynowe.

Wystruj mebli jest coraz lepszy, co na-
wiasem moéwiac, jest esencja designu.
Inaczej niz w przypadku sztuki, ktéra raz
stworzona pozostaje na zawsze taka sama,
design zmienia si¢ zawsze z korzyscig dla
uzytkownika.

Ewolucja w zakresie wzornictwa ukie-
runkowana jest w tym sezonie zwlaszcza
na ,,zycie wewnetrzne“ mebli, na przyklad
na wybo6r materialéw. Produkty majace
charakter ekologiczny maja coraz wigkszy
udzial w rynku. W przypadku mebli euro-
pejskich oznacza to wykonanie z drewna
posiadajacego certyfikaty PEFC lub FSC
oraz z certyfikowanych tkanin, co daje
p6zniejsza mozliwos¢ rozdzielenia ich ele-
mentéw skladowych. Wykorzystywane sg
zrownowazone materialy i przyjazne dla
Srodowiska naturalne kleje i lakiery.

Neoekologia jest aktualnie megatren-
dem w przypadku mebli. Réwniez temat
,meble weganskie“ jest na czasie, mimo
iz wigkszos¢ producentéw nie wykorzy-
stuje tego tematu jeszcze w swoich dzia-
faniach marketingowych, a przeciez 85%
wszystkich mebli to bez watpienia meble
weganskie. Sukces mebli ekologicznych
karmiony jest ikonograficznymi obrazami
zanieczyszczonych oceanéw.

W kwestiach technicznych dotyczacych
obszaru wnetrza mebli skrzyniowych i
kuchennych sytuacja nieco si¢ poprawila.
Okucia sg coraz bardziej inteligentne, co
umozliwia uzyskanie wiekszej przestrze-
ni do magazynowania i latwiejszy dostep.

Pantone ogtosit , Living Coral”, afirmujacy zycie pomararficzowy ton — tutaj mamy kana-
pe ,Otto" autorstwa Flototto — jako kolor roku 2019. To przywotuje wspomnienia z lat

70-tych.

Zdjecie: Flototto

Niebieskie spektrum koloréw od europejskiego btekitu poprzez jasnoniebieski, turkusowy az po petrol pozostaje popularne.

Dotyczy to réwniez nowej generacji mebli
tazienkowych, ktore staja sie¢ praktycznie
blizniaczo podobne do mebli kuchen-
nych. Ogélnie rzecz biorac, tazienka zy-
skuje coraz bardziej na znaczeniu w kon-
tekscie wnetrza calego mieszkania i widac
w niej wplywy ogélnego trendu panujace-
go w obszarze wyposazenia wnetrz. Co-
raz bardziej pozadane sa takie elementy
wyposazenia wnetrz jak akcesoria i dobre
oswietlenie w lazience.

Jest to zwiazane z coraz dluzszym cza-
sem, jaki spedzamy w mieszkaniu. Aktu-
alnie nie jest to juz tylko kwestia kolo-
réow i ksztaltéw, ale mieszkania w duchu
przysztosci. W przypadku koncepcji ukie-
runkowanych na lepsze i przyszloSciowe
rozwiazania duza role odgrywaja takie
kwestie jak tzw. inteligentny dom, zmia-
ny demograficzne, zmiana rél plciowych,
zmieniajacy sie status dzieci, wigcej gospo-
darstw domowych nalezacych do singli,
Human Centric Light ... . Ich role nalezy
bra¢ pod uwage w architekturze, wystroju
wnetrz i przy projektowaniu mebli.

Popyt i podaz

Przy wyborze mebli duza role odgrywaja
przede wszystkim design, wykonanie, wy-
goda i funkcjonalnos¢. Istotne sa réwniez
pozytywne, proekologiczne cechy mebli.
Ludzie sa dobrze poinformowani i ufajg
europejskim standardom.

Jest jednak mimo to wielu klientéw, kté-
rzy maja trudnosci w znalezieniu tego, co
odpowiadaloby ich oczekiwaniom, mimo
szerokiej gamy produktéw i dostepnych
informacji. Rynek jest jeszcze zdominowa-
ny przez bardziej agresywne pod wzgle-
dem cenowym oferty, chociaz prawdziwa
oferta jest o wiele wigksza.

Handel stacjonarny nadal stanowi zde-
cydowanie najwazniejsze Zrodlo infor-
macji i inspiracji. Dotyczy to réwniez
mlodego pokolenia, w przypadku ktérego
jednak Internet i wymiana informacji z
przyjaciétmi i znajomymi odgrywa ponad-
przecietng role, a media spotecznosciowe
maja coraz wieksze znaczenie.

Formy

Projekty oparte o minimalizm w stylu
retro z lat 40 do 60 nadal sg aktualne. Ich
ksztalty sa raczej delikatne i lekkie. Po-
pularne sg nadal mniejsze meble. Trend
retro podaza jednak dalej, a lata 70-te
zaczynajg rozblyskiwac tu i 6wdzie. Tema-
tem otwartym jest réwniez kwestia, czy w
przypadku mebli tapicerowanych to raczej
organiczne czy moze geometryczne formy
przyczynia sie do zwiekszenia sprzedazy.
Widoczna jest szeroka oferta w obszarze
kanap modulowych. Przenosne pojedyn-
cze elementy moze sklada¢ w ,calosc“,
odpowiednio do wlasnych potrzeb. Uszak
dziadka zostal na nowo zdefiniowany i
znajduje zastosowanie juz nie tylko w
obszarze prywatnym, ale takze w miejscu
pracy, w domowym gabinecie do pracy czy
tez w biurze.

Tkaniny obiciowe i kolory

W odniesieniu do tkanin obiciowych
przeznaczonych do mebli tapicerowanych
zauwazy¢ mozna szeroka game tkanin
naturalnych. Istotng role odgrywaja nadal
sztruks i aksamit. Niebieskie spektrum
koloréw, poczawszy od blekitu europej-
skiego, poprzez jasnoniebieski, turkus az
po tzw. petrol, nadal cieszy si¢ popularno-
Scig, podobnie jak delikatny kolor zielonej
oliwki. Specjalisci od trendéw kolory-
stycznych z firmy Pantone uznali ,Living
Coral“, afirmujgcy zycie pomaranczowy
jako kolor roku 2019.

,Living Coral“ pobudza apetyt od kaz-
dym wzgledem. Oznacza on pragnienie
doznania intensywnych wrazen. Mozna
by powiedzieC: lata siedemdziesiate po-
zdrawiaja. W sumie obszar mieszkalny
prezentuje si¢ kolorowo.

Materialy

Linoleum powraca jako niezwykle natu-
ralny material, wykonany z oleju Inianego,
maki korkowej i tkaniny jutowej, wykorzy-
stywany od 160 lat byl pierwotnie uzywa-

Zdjecie: Kettler

Lite drewno nadal jest w modzie. Ponadto
klient czesto wymaga wysokiej jakosci wy-
konania. Zdjecie: Yoma

ny jako elastyczna wyktadzina podtogowa
i jest w tym obszarze stosowany do dzis.
Przemyst meblarski prezentuje ten wy-
trzymaly i ekologiczny material jako blat
stotu, front kredensu albo intarsje sekre-
tarzyka. Linoleum jest przede wszystkim
ekologicznym i zdrowym pod wzgledem
mieszkalnym materialem.

Drewno lite jeszcze ciagle umacnia
swoja pozycje na rynku, ale jesteSmy tu-
taj jeszcze na poczatku okresu renesansu
drewna. Projekty stoléw, szafek i frontow
kredensow sa filigranowe i eleganckie,
daleko im do rustykalnosci minionych
czasOw. Dab pozostaje bestsellerem, ale
réwniez orzech wloski i czeresnia nadal
utrzymuja swoja pozycje. Drewno jako
okleina jest poza tym czgsto laczone w ob-
szarze frontéw z innymi materialami natu-
ralnymi, takimi jak szklo i metal. Ogélnie
rzecz ujmujac, meble we wszystkich prze-
dzialach cenowych stajg sie coraz bardziej
wyrafinowane pod wzgledem wizualnym.
Mebel, ktéry w jakikolwiek sposéb wygla-
da ,tanio“, nie osiagnie dobrych wynikéw
rynkowych w przyszlosci.

Projekty stotéw sg filigranowe i eleganckie, dalekie od rustykalnosci z przesztosci.
Zdjecie: Cor (stot , Delta”, tawka , Mell" i krzesta , Jalis")

Dzi$ indywidualny styl zycia ludzi czesto znajduje odzwierciedlenie w wyposazeniu ich mieszkan.

Zdjecie: Hulsta
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Przemyst meblarski

Brak kompromiséw w zakresie technologii

Goldbach Kirchner posiada lini¢ produkcyjng typu ,,przemyst 4.0“ w Dessau, na ktérej produkowane sa elementy korpuséw meblowych

z jednego elementu

Krotki rzut oka na teren siedziby firmy w Dessau-Rofflau (Sakso-
nia-Anhalt) nie daje (jeszcze) zadnego wyobrazenia o tym, ze znaj-
duje sie tutaj jedno z najnowoczes$niejszych urzadzen do produkcji
elementéw mebli korpusowych. Po przejeciu przedsiebiorstwa, kt6-
re w czasach NRD produkowalo meble biurowe, firma zajmujaca
sie wyposazeniem wnetrz Goldbach Kirchner Raumconcepte zain-
westowala tu w efektywna linie produkcyjna, aby zapewni¢ sobie
prawo do marki ,,Made in Germany“ réwniez pod wzgledem ekono-
micznym. Czes$cia modernizacji stanowily rowniez dzialania majace
na celu zaopatrzenie w cieplo i zapewnienie efektywnoSci energe-
tycznej, ktére podobnie jak technologia produkcji mialy spelni¢ wy-
sokie wymagania w zakresie wydajnosci i bezpiecznej przyszlosci,
jakie stawial sobie wlasciciel Bernd Kirchner.

cepte GmbH z siedziba w Geisel-

bach (Niemcy) oferuje kompletne
rozwiazania w zakresie wyposazenia
wnetrz, z wykorzystaniem szczegdlnie ta-
kich rozwiazan jak systemy Scianek dzia-
towych i szaf, znajdujacych zastosowanie
w konstrukcji obiektéw. Tak tez otrzymata
ona m.in. zlecenie na rozbudowe siedziby
gtéwnej wiodacego producenta zegarkow
szwajcarskich Patek Philippe. Ponadto
realizowany jest jeszcze jeden duzy pro-
jekt rozbudowy bazy noclegowej dla stu-
dentéw. Lojalnymi klientami i partnera-
mi sg banki i kasy oszczednoSciowe, jak
réwniez generalni wykonawcy, architekci
i planisci.

Dalszy rozwoj przedsi¢biorstwa w jego
glownej siedzibie w Geiselbach, dysponu-
jacego powierzchnig 10 000 m? trwal do
momentu, kiedy to zaczely pojawiac sie
ograniczenia. Wtedy to prezes firmy, Ber-
nd Kirchner zobaczyl pewng szanse w sy-
tuacji, gdy zaproponowano mu znajdujaca
si¢ w stanie upadtosci firme Dessauer Sys-
temmobel (wczesniej VEB Mobelwerke
Dessau). Wraz z jej przejeciem w 2015 r.,
pojawita sie mozliwos¢ dalszego rozwoju
na powierzchni 15 000 m?2 Z reprezento-
wang przez firme Kirchner filozofig firmy
zwigzany jest rozwoj, planowanie i pro-
dukcja w Niemczech. W tym celu w jed-
nej ze znajdujacych si¢ na terenie zaktadu
w Dessau-Roflau, zainstalowano jedna z
najnowoczesniejszych na swiecie linii pro-
dukujacych meble i korpusy. Tutaj mozna
zobaczy¢ w praktyce, co w rzeczywistosci
oznacza ,,przemyst 4.0“. Zainstalowane na
powierzchni 2200 m* w pelni zautomaty-
zowane urzadzenie (catkowita dlugos¢ li-
nii 166 m) zostalo w catosci zaplanowane,
zbudowane i zainstalowane przez Grupe
Homag, wedlug specyfikacji Goldbacha. Z
firma z Schopfloch, Kirchner wspétpracu-
je od lat osiemdziesiatych.

Punktem wyjscia jest w pelni zautomaty-
zowany magazyn powierzchni roboczej z
prawie 50 miejscami do przechowywania
potrzebnych do produkcji rodzajow plyt,
wymiaréw i dekoru. Stosy plyt sa tam od-
bierane z samochodéw dostawczych za
pomoca ladowarek a nastepnie przekazy-
wane dzwigiem portalowym automatycz-
nie i zgodnie z systemem do skladowa-
nia. Zgodnie ze zleceniem produkcyjnym
odbywa sie odbieranie i umieszczanie na
podajniku transportujacym do jednej z
dwdch pit tnacych, jednej poza linig i jed-
nej w centrum tngcym wyposazonym w
robota, ktéry moze cig¢ do 1500 elemen-
téw w ciagu zmiany. W obszarze produk-
cji mozna jednoczes$nie realizowaé kilka
zamoéwieni, co jest bardzo przydatne pod
wzgledem optymalizacji cigcia. Gotowe
czeSci sa skladowane. Z magazynu do-
prowadzane sa do miejsca obrébki krawe-
dzi - fuga zerowa jest fuga standardowa,
dostepne sg réwniez krawedzie PU lub wy-
konywane laserowe. Wykonywanie otwo-

Firma Goldbach Kirchner Raumcon-

row, a takze automatyczne umieszczanie
kotkéw odbywa si¢ na kolejnym etapie.
Poddawane takiej obrébcze elementy me-
bli sa ponownie umieszczane w magazy-
nie, az do momentu, gdy wyprodukowane
zostang wszystkie niezbedne czesci. Tylko
woéweczas, gdy czesci sie wysuwaja pracow-
nik produkcji reaguje manualnie. Caly
proces sterowany jest za pomoca systemu
kontroli produkcji ,,Controller MES* fir-
my Homag.

Urzadzenie zaprojektowano z mysla o
sredniej wydajnosci pomiedzy 600 do 800
elementéw na zmiane. Dzieki wysokiemu
stopniowi automatyzacji mozliwe jest wy-
konywanie indywidualnych elementéw
mebli (wielko$¢ partii 1) z zachowaniem
wysokiej predkosci i w spos6b umozli-
wiajacy wykonanie dowolnych ksztaltow.
W Dessau-RoBlau mozliwe jest wytwa-
rzanie tylko czesci o prostych ksztalttach.
Zakrzywione ksztalty wykonywane sg na
centrum obrébkowym, znajdujacym sie¢ w
siedzibie gléwnej w Geiselbach. Laczenie
w calos¢ odbywa sie na tzw. ,placu budo-
wy”. Cale planowanie danego przedmiotu
zaméwienia, niezbednych elementéw i ich
wytwarzanie, lacznie z danymi kontrol-
nymi dotyczacymi maszyn, odbywa si¢ w
Geiselbach. Tam podejmowane sg decyzje
odnos$nie tego, gdzie jaka czeS¢ bedzie
produkowana - na miejscu, czy moze w
Dessau. Gotowy zbiér danych przesylany
jest droga elektroniczna do Dessau. Obec-
nie pracuje tam tylko 25 pracownikéw, ale
planowane jest zwiekszenie zatrudnienia.

Goldbach Kirchner postawil wysokie
wymagania réwniez pod wzgledem sys-
temu odciggowo-filtrujacego. Podobnie
jak linia produkcyjna, ma on by¢ na naj-
wyzszym poziomie technicznym, a tym
samym stanowiC zabezpieczenie na przy-
szlo$¢, zapewnia¢ maksymalng efektyw-
nos¢ energetyczna, ale réwnoczesnie musi
by¢ zdolny do przystosowania do aktual-
nych potrzeb i posiadac rezerwy zwigzane

Dostarczone ptyty sa przechowywane au-
tomatycznie.
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Ultranowoczesna linie produkcyjng mozna byto ulokowaé w jednej z istniejacych hal. Lampy LED zapewniajg bardzo dobre oswietle-

nie przy niskim zuzyciu energii.

z wydajnoscia w przyszlosci, w przypad-
ku ewentualnej dalszej rozbudowy zakta-
du. Zlecenie na wykonanie tego zadania
otrzymala firma Scheuch Ligno. Po okre-
Sleniu wymagan zainstalowany zostal
system ekstrakcyjny ,,Sepas-Plus“ ze stru-
mieniem przeplywu powietrza pomiedzy
20 000 a 80 000 m3/h. System jednoruro-
wy posiada regulacje zmiennego przeply-
wu powietrza, ktéra ustawiana jest dzigki
wymianie danych pomiedzy maszynami
w zaleznosci od potrzeb. Zastosowany
filtr to energooszczedny filtr impulsowy
Z czyszczeniem sprezonym powietrzem.
Wentylatory sa sterowane przez przemien-
nik czestotliwosci. Efektywnos¢ energe-
tyczng zapewnia réwniez eksploatacja z
wykorzystaniem powietrza powrotnego z
odzyskiem ciepla.

Pneumatyczny system przenoSnikowy
o wydajnosci 2,5 t/h przenosi widry i
pyl na odleglos¢ powyzej prawie 100 m
do filtra separatora, zamontowanego na
centralnym silosie o pojemnosci 1100 m®.
Tam docieraja réwniez rozdrobnione po-
zostalosci poprodukcyjne. Do rozdrab-
niania zainstalowano w hali, poza nowo
wybudowanym silosem, urzadzenie ,\WLK
1500/55 kW firmy Weima. Ze wzgledu

na montaz pod podloga duzy lej moze
by¢ napelniany za pomoca wézka widto-
wego. Wytwarzane wiéry drzewne trans-
portowane sa pneumatycznie do silosu,
przechodzac po drodze przez separator
magnetyczny.

W podstawie silosu o $rednicy 10 m.

znajduje si¢ réwniez system centralnego
ogrzewania. Tutaj umieszczono dwa kotly
szwajcarskiego producenta, firmy Schmid,
specjalnie zaprojektowane w celu uzyski-
wania paliwa w ramach obrobki drew-
na, bardzo suchego i kalorycznego pod
wzgledem opalowym i bogatego w popiét
i mial. Linia przeznaczona jest do wypa-
lu o mocy 900 kW. Aby zagwarantowac
wiegksza dostepnos¢ i umozliwi¢ wysoki
stopiei wykorzystania w zakresie obcig-
zen czeSciowych, w ramach planowania
centrum energetycznego zdecydowano
sie wykorzysta¢ rozdzial na dwa roznej
wielkosci kotly, jeden UTSW 360 i jeden
UTSW 550. Latem wystarcza mniejszy
kociol, ktéry moze pracowac przy czescio-
wym obciazeniu do 150 kW. Jezeli jego
maksymalna moc 360 kW nie jest wystar-
czajaca, uruchamiany jest kociol o mocy
550 kW, ktéry gléwnie w zimie zapewnia
obcigzenie podstawowe, uzupelnione w
razie potrzeby o kociotl 360 kW. Stosujac
dodatkowo do tego zbiornik buforowy o
pojemnosci 20 000 1 mozna w ten sposéb
elastycznie dostosowywac lini¢ do aktual-
nego zapotrzebowania na cieplo.

Zasilanie paliwem obu kotléw odbywa
si¢ przez system oprézniania silosa oraz
rozdzielacz Slimakowy i dozownik §lima-
kowy. Po dwa wkrety dociskowe typu sto-
ker zapewniaja réwnomierne rozlozenie
na powierzchni rusztu. Maksymalne bez-
pieczenistwo zapewniaja dozowniki celko-
we i systemy gasnicze (Grecon).

Wysoki udzial matych czastek w paliwie

Dzieki wydajnej optymalizacji (pozostawione szare obszary) podczas réwnolegtej realizacji kilku zlecen, w obszarze cigcia, ktory jest
zaopatrywany przez robota, moze by¢ wykorzystana maksymalna ilos¢ ptyt.

wiaze sie z niebezpieczenistwem zwieksze-
nia emisji pytlu emitowanego w spalinach.
W zwiazku z tym w kotle, poza zintegro-
wanymi bezposrednio za wymiennikami
ciepla separatorami cyklonowymi, kto-
re zmniejszaja emisje¢ pylu emitowane-
go w spalinach juz do poziomu ponizej
150 mg/nm®, zainstalowano jeszcze po
jednym elektrycznym filtrze rurowym,
przypadajacym na kazdy kociol. Ze wzgle-
du na kompaktowy charakter wykorzy-
stano filtry firmy Meisterfilter AG: ,,300
AMES-TRS“ o poborze mocy wynosza-
cym ok. 200 W i ,,500 AME-S.TRS“ - ok.
500 W). Szwajcarski producent z Lauper-
sdorf gwarantuje skutecznos¢ oddzielenia
na poziomie co najmniej 90%, tak aby za-
warto$¢ pylu w czystym gazie byla mniej-
sza niz 20 mg/Nm?>.

Nowoczesne kotly w pelni wpasowu-
ja sie¢ w koncepcje energetyczna firmy,
zorientowang na Srodowisko naturalne,
ktora Kirchner opisuje tak: ,Dzieki naszej
elektrowni fotowoltaicznej produkujemy
energie sloneczng a w ramach recyklin-
gu materialéw odpadowych uzyskujemy
energi¢ termiczna.“ Nalezy dodaé, ze np.
najnowsza technologia LED, stosowana
w nowo wyposazonej hali produkcyjnej,
umozliwia zwrécenie wiekszej uwagi na
zuzycie energii elektrycznej. Schmid przy-
czynia si¢ zatem do oszczednosci energii
elektrycznej stosujac w ramach swojego
systemu grzewczego sterowanie wentyla-
torami i pompami za pomocg przetworni-
cy czestotliwosci.

Obrébka krawedzi: Fuga zerowa jest standardem w Dessau, dostepne sa jednak réw-
niez: PU lub krawedzie laserowe.
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Produkcja mebli kuchennych

Najlepsze kombinacje z dwéch swiatéw

Producent mebli kuchennych Pronorm optymalizuje cigcie plyt dzieki nowej technologii firmy IMA

c.k. Do ciecia plyt wykorzystywane byly dotychczas w produkcji me-
bli gléwnie réine wersje pilarek do rozkrajania plyt. Grupa IMA
Schelling zaprojektowala nowy sposo6b obrébki surowych plyt jakim
jest ,,Combi Cut 1%, dzieki czemu udalo sie podnies¢ wydajnos¢
produkcji do poziomu powyzej 3000 elementéw w ciggu zmiany.
Polaczenie ciecia i frezowania wyrdoznia szereg cech szczegélnych.
Zaklad nalezacy do producenta mebli kuchennych, firmy Pronorm
z Vlotho (Niemcy) stal sie¢ projektem pilotazowym, w ktérym zasto-

sowano now3g technologie.

aszyna ktéra znalazla zastosowa-
M nie w firmie Pronorm to model
,Combi Cut 1¢ ktéry zostat za-
prezentowany publicznie po raz pierwszy
w 2017 roku na stoisku IMA Schelling
podczas targéw ,Ligna“ w Hanowerze.
»Na krétko przed rozpoczeciem tych zna-
czacych dla branzy targéw udalo sie ukon-
czyC prace zwigzane z opracowaniem tej
nowej technologii i budowg urzadzenia“ —
wspomina Thomas Herold, doradca tech-
niczny ds. sprzedazy w IMA i kierownik
projektu ,,Combi Cut“. Wszystko zaczelo
si¢ latem 2016 r., tj. okolo rok po tym jak
IMA Klessmann jako druga - po austriac-
kim producencie pilarek firmie, Schelling
- spoétka-corka, stala sie czescia Grupy
IMA Schelling. ,,PrzeanalizowaliSmy wow-
czas stan linii do cigcia“, wyjasnia Herold.
W obszarze urzadzen wykonujacych do
1500 elementéw byto juz wiele dobrych
ofert na rynku, podobnie jak w przypad-
ku zdolnosci produkcyjnych na poziomie
1500 do 2000 elementéw w trakcie zmia-
ny. Firmy IMA i Schelling byly w tych
obszarach juz dobrze reprezentowane.
Natomiast jezeli chodzi o wydajno$¢ na
poziomie ponad 2000 elementéw podczas
jednej zmiany, istnialy wowczas — w naszej
ocenie - raczej niezadowalajgce rozwig-
zania, takie jak powielanie znanych kon-
cepcji lub stosowanie pilarek wielotarczo-
wych majacych oczywiscie stabe strony:
byly one drogie, skomplikowane i wyma-
gajace duzej przestrzeni. Ponadto, niekto-
re urzadzenia spelnily co prawda wyma-
gania dotyczace wysokiej wydajnosci, ale
nie nadawaly si¢ do realizacji zaméwieni o
wielkosci partii 1.4
Zespol projektowy polaczyl w koncu ze
soba dwa §wiaty: technologi¢ cigcia firmy
Schelling (opartg na ,,FH 4%) - stosowa-
na do dokladnego i szybkiego rozcinania
wzdluznego surowych plyt na pasma - i
dajaca mozliwosci dopasowania techno-
logie frezowania firmy IMA (oparta na
,Performance. Cut“) stosowana do rozci-
nania poprzecznego. Odpowiednio zapro-
jektowana linia ,,Combi Cut 1“ wymaga
niewielkiej powierzchni, tylko 123 m? (od
stotu wlotowego do stolu wylotowego) za-
pewniajac réwnoczes$nie wydajnos¢ na po-
ziomie pomiedzy 3000 a 4000 elementow
wyprodukowanych podczas jednej zmia-
ny, w zaleznosci od zlozonosci planéw
ciecia. Jest to dokladnie taki rzad wielko-
sci, jakiego firma Pronorm poszukiwala,
aby zapewniC sobie nowe, przyszloSciowe
rozwiazanie w zakresie prefabrykacji - i

to dokladnie w momencie, gdy grupa IMA
Schelling poszukiwala partnera do pierw-
szego testu zwiazanego z wykorzystaniem
swojej nowej koncepcji rozcinania. ,,Praw-
dziwy strzal w dziesiatke“, méwi Herold z
perspektywy czasu. ,,Tam bylo zapotrzebo-
wania, a u nas nowa maszyna.

Gordon Henke uwaza tak samo. Kie-
rownik zaktadu i prokurent w firmie Pro-
norm, podobnie jak wielu innych produ-
centéw kuchni, postawil sobie wyzwanie,
jakim jest stale rosnagca indywidualizacja
i zwigzana z nig konieczna indywidualna
produkcja pod zaméwienie, dlatego tez
zajmuje si¢ intensywnie produkcja o wiel-
kosci partii 1.Firma osiagneta w ostatnim
okresie obroty na poziomie 70 milionéw
euro, zatrudniajagc 280 pracownikéw i
produkujac okolo 300 000 szafek rocz-
nie, przy czym widoczna jest tendencja
wzrostowa. Gléwnymi rynkami zbytu sg
Niemcy, Wielka Brytania i kraje Bene-
luksu, nawiasem moéwigc Holandia jest
ojczyzng wiasciciela. Holenderska Grupa
Mandermakers przejeta firme Pronorm w
2010 roku od firmy Nobia, szwedzkiego
koncernu produkujacego kuchnie. ,0Od-
kad znowu mamy wilasciciela, jest lepiej
niz byto wczesniej w ramach koncernu®,
cieszy si¢ Henke.

Dzigki indywidualnie zaplanowanym
i zorientowanym na design kuchniom w
§rednim i gérnym segmencie cenowym,
Pronorm od lat rozwija sie z sukcesem,
a wprowadzanie produktéw na rynek
odbywa sie¢ wylacznie za posrednictwem
sklepéw specjalistycznych. Dzieki swoim
markom mebli kuchennych grupa Man-
demakers posiada 60% udzialéw w rynku
holenderskim. By¢ moze dlatego latwiej
jest jej podejmowac decyzje inwestycyjne.
,0d 2016 do 2019 roku, firma Pronorm
zainwestowata okolo 5 milionéw euro w
nowa technologie w obszarze urzadzen*,
moéwi Henke. ,Zaczelo sie od inwesty-
cji w hale w celu osiagniecia wigkszej
przestrzeni magazynowej. Nastepnie
zajeliSmy sie obszarem cigcia.“ Dla tego
obszaru zaplanowano trzy etapy rozbu-
dowy. Pierwszym bylo zainstalowanie i
oddanie do uzytku linii ,,Combi Cut 14,
zamontowanej w kwietniu 2018 r. Po
dwoch miesigcach linia pracowala juz ku
pelnemu zadowoleniu i odcigzala starsze
pilarki rozcinajace firmy Scheer, jak po-
informowaly osoby odpowiedzialne za
ten projekt, ktére beda jednak niezbedne
w przyszlosci, poniewaz nowa linia nie
moze zrobi¢ wszystkiego. Przykladowo,

W pilarce wzdtuznej z belkg dociskowa, po pierwszym cieciu wzdtuznym nastepuje
wstepne cigcie poprzeczne odpadoéw i rzeczywiste ciecie na pasma.
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Widok ogolny na linie produkcyjna — podawanie z suwnica prézniowa i magazynowanie, z tytu po srodku umieszczane sg ptyty, nastep-
nie uruchamiana jest pita poprzeczna i frezarka — na pierwszym planie. Przenosnik rolkowy prowadzi do jeza w tle u gory, po prawe;.
Zdjecia: Carsten Kruger

jezeli szerokoS$C¢ tasmy jest ograniczona
do 1300 mm. Dzieki r6znym opcjom, ta-
kim jak pakiety do cienkich elementéw
dla plyt o grubosci ponizej 12 mm, suwak
podajacy zaopatrzony w do dziewieciu za-
ciskéw X i jedna stacjonarng zmieniarke
narzedzi przy kazdym z pigciu wrzecion
frezujacych, mozna wyraznie podnies¢
poziom produkcji i w sposéb jeszcze bar-
dziej wszechstronny wykorzystywac linie
do ciecia, np. do wykonywania wpustow,
otworéw, rowkéw i naciec.

Henke deklaruje: ,,Naszym celem jest
dalsza redukcja zakupu sformatowanych
czesci tnacych. Linia ,,Combi Cut 1“ ofe-
ruje najlepsze warunki, poniewaz dzieki
niej mozemy produkowaé zaréwno ele-
menty seryjne, jak i specjalne w sposéb
rownie szybki i przede wszystkim na
przemian.“ Jezeli kiedy$ zajdzie potrzeba
ciecia elementéw korpuséw szafek, ktore
sg zoptymalizowane pod wzgledem pasm,
mozliwy bedzie ponowny wzrost wydaj-
nosci.

W lecie 2018 r., zrealizowano drugi etap
rozbudowy w postaci magazynu auto-
matycznego z automatycznym systemem
ladowania poprzez suwnice prézniowa z
mechanizmem obrotowym. W trzecim eta-
pie rozbudowy w potowie 2019 r. przeor-
ganizowany zostal obszar odbioru - lacz-
nie z jednostka robota z dwoma robotami
do automatycznego ukladania stoséw dla
dalszych proceséw. Tym samym nowa li-
nia produkcyjna osiagneta petng zdolnosc
produkcyjng na poziomie do 3500 ele-
mentéw podczas jednej zmiany, co ozna-
cza w przyblizeniu obrébke jednej plyty
potformatowej na minute. Robotyka stata
sie od targow ,Ligna 2015“ nowym ele-
mentem skladowym projektu w zakresie
urzadzen przeladunkowych i transporto-
wych firmy IMA w takich obszarach, jak
uktadanie, skladowanie i sortowanie. IMA
korzysta z robotéw, ktére najlepiej nada-
ja sie do przenoszenia materialow wyko-
nanych z plyt w polaczonych systemach
wsadowych o wielkosci partii 1 do zata-
dunku i ukladania w stosy, jak réwniez
wyposazonych w systemy chwytakowe i
powierzchniowe kubki ssace, stosowane
do sortowania, kompletacji zaméwien i
buforowania.

Ciecie rozpoczyna si¢ na suwnicy proz-
niowej z osig obrotu o 90 stopni od pra-
widlowego pod wzgledem usytuowania i
dekoru ulozenia plyt na stole transfero-
wym, gdzie sg one nastgpnie ustawiane
poprzecznie i wzdluznie i przesuwane da-
lej wraz z zaciskami az do linii ciecia. Po
obcigciu brzegéw nastepuje wstepne cie-
cie poprzeczne odpadéw i rzeczywiste cie-
cie na pasma. Cisnienie w belce docisko-
wej i predkos¢ posuwu pily sterowane sg
automatycznie w zaleznosci od diugosci i
grubosci materialu. Sprzezenie zwrotne i
obrot przy cieciach czolowych nie stano-
wig problemu. Odpady usuwane sg przez
rynne wibracyjng. Przyciete pasma przej-
mowane sg po drugiej stronie pily przez
listwe zasysajaca i transportowane nad
stolem szczotkowym dalej do nastepnego
przeno$nika paskowego. ,Ta strefa stuzy
jako bufor“, wyjasnia Herold. ,Ten bufor
oddziela pod wzgledem czasowym oba
procesy cigcia realizowane z rézna pred-
koscia, poniewaz normalnie pita pracuje
szybciej niz frezarka.“

W miedzyczasie stacja frezowania jest
przygotowywana do cigcia poprzecznego.
Tuleje zaciskowe, podobnie jak pie¢ wrze-
cion, ustawiane sa zgodnie z planem cig-
cia, podobnie jak pie¢ wrzecion. PieC agre-
gatéw frezarskich - kazdy o mocy 18 kW,
sterowanych wektorowo — umozliwia jed-
noczesne frezowanie czterech czesci. ,,Po-
wstale w pilarce wzdluznej przez nacigcie
odpady sa z jednej strony plyty jednocze-

$nie odcinane“, méwi Herold, wskazujac
na szczegblna ceche nowej maszyny.

Odpady maja maksymalne wymiary 400
x 400 mm i sg usuwane przez klape na
odpady i przenosnik taSmowy wibracyjny.
Ten etap odbywa sie zatem bez jakiego-
kolwiek dodatkowego dzialania majacego
charakter techniczny i bez nakladu czasu.

Usytuowanie wrzecion i pytanie o to,
jak czesto proces podzialu poprzecznego
nalezy powtarzac, sa zalezne od danego
planu ciecia i ilosci gtebokich nacigé.
,Niezwykle elastyczne plany ciecia z pa-
sami konturéw i wysokim poziomem zlo-
zonosci zapewniaja optymalne wykorzy-
stanie materialu“, wyjasnia Herold. ,Sa
one oparte w zasadzie na sprawdzonych
od wielu lat programach optymalizacji
HPO firmy Schelling i zostaly dostosowa-
ne do nowej polaczonej technologii cig-
cia.“ Wraz z przeniesieniem podzielonych
czesci za pomocg trawersy zasysajacej na
kolejny przenosnik tasmowy poprzecz-
ny, proces podziatu jest zakoriczony. W
lecie 2019 r. zastgpiono wykonywane
wczesniej manualnie procesy odbioru i
etykietowania rozwigzaniami zautomaty-
zowanymi.

Wizualizacja calej linii ulatwia prace
operatorowi. ,,Combi Cut 1¢ jest pierwsza
maszyna Grupy IMA Schelling, ktéra wy-
korzystuje nowa platforme programowa
,IPC NET*, nalezaca do firmy. W przypad-
ku nowego oprogramowaniem IMA jest to
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platforma w calosci modulowa, oparta na
bazie danych, ktéra obejmuje planowanie,
optymalizacje, liste zlecen zatwierdzonych
do produkcji, wizualizacje linii i generowa-
nie pracy zwigzanej ze sterowaniem ma-
szynami PLC, ktore dostarcza Beckhoff.
Modutowa architektura pozwala na przed-
stawienie na dowolnym terminalu opera-
cyjnym urzadzenia kompletnego schema-
tu systemu. Dodatkowo przy niewielkim
nakladzie pracy mozliwe jest podlaczenie
maszyn innych producentéw sprzetu in-
nych producentéw do sterowania linia. Jest
to duza zaleta wlasnie w przypadku Pro-
norm, poniewaz duzy nacisk kladzie si¢
tutaj na technologie wielu réznych produ-
centéw, aby uniknaé zaleznosci od jednego
dostawcy maszyn. Inne zalety to latwiejsze
skalowanie systeméw urzadzenia i mozli-
wo$¢ pOZniejszego rozszerzenia.

yJako firma Pronorm uwazamy si¢ za
przedsigbiorstwo innowacyjne i dlatego
jestesmy szczesliwi, ze zdecydowaliSmy si¢
zainwestowac w ten nowy, innowacyjny ro-
dzaj cigcia“, méwi Gordon Henke z prze-
konaniem. ,Combi Cut 1“ zapewnia nam
pelng elastycznos¢ w zakresie produkcji
od wielkosci partii 1 do czesci A w serii.
Bedziemy nadal inwestowa¢ w innowacyj-
ne technologie.“Nastepny wiekszy projekt
jest juz w przygotowaniu: dzigki nowej linii
wiertarskiej do obrobki gérnych i dolnych
szafek Pronorm chce skroci¢ o polowe
czas obrébki pary bokéw szafki.
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Produkcja mebli

Specjalista do spraw drewna litego

Producent mebli, firma Decker rozwing¢la si¢ z biegiem lat stajgc si¢ dostawcag

pelnego asortymentu

Zalozona w 1915 roku jako firma produkujaca koszyki, spotka
Mobelwerke A. Decker GmbH, koncentruje sie od 30 lat na pro-
dukcji mebli z litego drewna. Zgodnie z filozofig firmy ,,0d drzewa
po mebel“ wszystkie etapy produkcji, poczawszy od doboru drewna
i produkcji plyt z drewna Kklejonego, odbywaja sie¢ we wlasnej fa-
bryce w Borgentreich-Borgholz (Niemcy). Na przestrzeni lat firma
starannie i stale poszerzala swoéj asortyment produktow, tak, ze dzis
obejmuje on nie tylko (prawie) wszystkie obszary sektora prywatne-
go. Ostatnio zaczela rowniez oferowaé rozwigzania w zakresie wy-

posazenia biura.

cji mebli z litego drewna, ale o pro-

dukcji wysokiej jakosci przedmio-
téw stanowiacych wyposazenie wnetrz i
artykuléw codziennego uzytku. W pierw-
szych trzech dekadach historii firmy Dec-
ker produkowano wigc produkty i meble
wiklinowe w szerokiej gamie wzoréw i w
duzych ilosciach. To si¢ zmienito dopiero
wtedy, gdy konkurencja z Azji stala sie
zbyt silna i w latach 50-tych pojawily sie
réwniez plastikowe kosze. Przejscie do
produkcji mebli drewnianych firma rozpo-
czela od produkeji ram do wozkéw dzie-
ciecych, do ktérych dotychczas produko-
wano tylko kosze.

Pierwsze zakupione w tym celu maszy-
ny do obrébki drewna stanowily podsta-
we do produkcji malych mebli, ktére od
teraz oferowala firma Decker. Sukces
nie kazal na siebie zbyt dlugo czekaé. W
okresie powojennym, w kolejnych dziesie-
cioleciach sukcesywnie rozbudowywano
hale i poprawiano zdolnosci produkcyjne.
W polowie lat 70-tych, firma zatrudniala
juz 190 pracownikéw, a w potowie lat 80-
tych, po wielu latach produkcji gtéwnie

Firma nie powstala z mysla o produk-

Decker produkuje réwniez ptyty z drewna klejonego, przeznaczo-

ne do wiasnej produkcji mebli.

mebli fornirowanych, firma przestawila
sie na produkcje mebli wykonywanych
czesSciowo z litego drewna. W tym czasie
zaczeto wprowadzaé réwniez pierwsze li-
nie produkcyjne sterowane numerycznie.
Jako uzupelnienie produkcji zwigzanej z
obrébka drewna firma Decker otworzyla
w roku 1979, w sasiedniej wiosce, fabry-
ke mebli tapicerowanych, Reposa Polster-
mobelwerk, w ktérej od tej pory wykony-
wane sg wszystkie elementy tapicerowane,
stosowane we wlasnych kolekcjach, jak
réwniez produkowane sg inne funkcjonal-
ne meble tapicerowane.

Od czasu przejecia kierownictwa firmy
przez Andreasa Deckera, wnuka zalozy-
ciela firmy, w roku 1992, firma koncentru-
je sie na produkcji mebli z drewna litego.
Andreas Decker mocno wspieral w p6z-
niejszym okresie, zakonczong sukcesem
branzy inicjatywe, majaca na celu wpro-
wadzenie buka z czerwong twardziela na
rynek. Od 2002 r. to charakterystyczne
drewno znalazlo na stale swoje miejsce
w asortymencie firmy. Zdecydowanie naj-
bardziej pozadanym od wielu lat gatun-
kiem drewna jest jednak réwniez w firmie

Decker dab. W miedzyczasie, jego udzial
w produkcji jest na poziomie okoto 70%.
Tym samym przewazajaca czg$C tarcicy
skladowanej we wlasnym magazynie, tj.
okoto 3000 m*® przypada na ten gatunek
drewna.

Duzy popyt na dab w calej Europie, po-
legajacy na zdobyciu odpowiedniej iloSci
drewna w dobrej cenie, przysparza w co-
raz wigkszym stopniu problemy réwniez
firmie Decker. Zwlaszcza silna zaleznosé
od wschodnioeuropejskich dostawcow
debu przyczynila si¢ do podwyzki cen w
roku 2018 o okoto 20% w przypadku tar-
cicy. ,Jezeli chodzi o dab, mamy zapasy
drewna na rok“, méwi A. Decker.

Przedsiebiorca  oczywiscie  bardzo
chcialby znowu przetwarza¢ wigcej buka,
natomiast jezeli chodzi o czerwonawe od-
cienie, firma oferuje réwniez drewno Red
Alder (olche z Ameryki Péinocnej), ktére
dla klasycznych klientéw firmy Decker
jest jednak zbyt ,kolorowe“, natomiast co
ciekawe seki, czy to w drewnie dgbowym
czy bukowym sg wrecz pozadane z punk-
tu widzenia klienta. Jako — wedlug wlasnej
wiedzy - jedyny producent mebli z litego
drewna w Niemczech, firma Decker pro-
dukuje we wlasnym zakresie plyty z drew-
na klejonego, wykorzystywane do produk-
cji mebli. ,W ten spos6b uzyskujemy taki
poziom jakosci, ktéry w przypadku tego
typu mebli jest z naszego punktu widzenia
konieczny“, méwi A. Decker. Ten szeroki
zakres produkcji przyczynia si¢ réwniez
do wysokiego poziomu tak pozadanej ela-
stycznosci, ktora z kolei jest niezbedna i
stanowi duzy plus w stosunku do zagra-
nicznych konkurentéw.

Z wyjatkiem krzesel, firma Decker jest
producentem wszystkich oferowanych

Latem 2016 roku zainstalowano skaner i linie ciecia poprzecznego firmy Weinig, ktéra

umozliwita optymalne wykorzystanie dtugosci listew.

Wrzesienn 2019

Decker moze réwniez dostarczy¢ awangardowe nowoczesne pokoje dzienne.

przez siebie mebli. Réwniez w zakre-
sie stosowania litego drewna, podaza za
oczekiwaniami swoich klientéw bardzo
konsekwentnie. Nawet ramy szuflad pro-
dukowane sa z litego drewna gatunku
odpowiedniego do frontéw meblowych.
W obszarze litego drewna jesteSmy abso-
lutnie autentyczni, co w przypadku wielu
producentéw nie jest oczywiste.“
Powierzchnie mebli z litego drewna
firmy Decker sa zasadniczo oliwione.
Dlatego tez wydzial, w ktérym sa one wy-
konywane, jest obszarem objetym , wyso-
kim poziomem zabezpieczen“, poniewaz
szmatki uzywane do aplikacji oleju sta-
nowia bardzo duze zagrozenie zwigzane
z samozaplonem, sa one wydawane pra-
cownikom i odbierane od nich po zloze-
niu podpisu potwierdzajacego, a nastep-
nie umieszczane bezposrednio w pralce.
Z biegiem lat firma Decker sukcesywnie

rozszerzala oferowany przez siebie asorty-
ment produktéw i w ten sposéb podbijata
prywatng sfere mieszkalna pomieszczenie
po pomieszczeniu. W przestrzeni miesz-
kalno-jadalnej firma oferuje cata game
mozliwosci jezeli chodzi o design, przy-
pominajaca ,gustowna gre na wszystkich
klawiszach pianina z litego drewna“ -
poczawszy od mebli wiejskich z drzwia-
mi o tradycyjnym wypelnieniu, poprzez
»gustowne rozwigzania posrednie“, az po
awangardowa nowoczesnos¢. Asortyment
produktéw w obszarze sypialni ma cha-
rakter klasyczny, podazajacy w kierunku
klasyczno-nowoczesnym.

W uzupelnieniu do juz oferowanych réz-
nych standardowych wysokosci i szerokosci
szafekilézek, mozliwejestwykonaniespecjal-
nych wersji w przypadku wszystkich mebli.

kontynuacja na stronie 8

Szlifowanie ptyt na maszynie pétnocnowtoskiego producenta Co-

sta Levigatrici S.p.A. z Schio (Vi).

Wiosng 2018 r. uruchomiono dwie kolejne maszyny CNC.

Konsekwentnie lite drewno — az po nogi stotu.

Kontrola koricowa zmontowanych mebli.
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Wydajny i cichy jak szept

Czasami w przypadku systeméw filtrujacych do spelnienia sg szczegblnie surowe wymagania — Hocker Polytechnik moze je spelnic¢

Poziom halasu 35 dB(A) poréwnywalny jest z czym$ pomiedzy
szeptem a Swiergotem ptakéw, a wiec raczej trudno sie go spo-
dziewaé¢ w przypadku przemyslowego systemu filtrujacego o cal-
kowitym natezeniu przeplywu 120 000 m3/h. Jednak Hocker Poly-
technik udalo si¢ zej$S¢ nawet ponizej tej granicy. Aktualnie system
wykorzystuje jeden z wiodacych producentéw mebli lazienkowych

odessanego z maszyn zanieczyszczonego
pylem nieprzefiltrowanego powietrza, jest
zachowana.

Przefiltrowane powietrze jest doprowa-
dzane z powrotem do hali podczas eksplo-
atacji w zimie. (resztkowa zawartos¢ pytu
<0,1 mg/m’). Jeden zawér obrotowy usuwa

w Europie, firma Pelipal.

lideréw na rynku mebli tazienko-

wych w Europie, ktéra posiada w
ofercie zaréwno Kkorzystne cenowo me-
ble niskobudzetowe, jak i ekskluzywne
meble lazienkowe, wyréznione wieloma
nagrodami za ich funkcjonalnosé. Firma
zarzadzana od poczatku przez rodzine
zostata zalozona w 1906 roku, zatrudnia
ponad 550 pracownikéw, posiada zaklady
w réznych miejscach, natomiast jej siedzi-
ba gléwna znajduje si¢ od 1967 roku w
Schlangen (Niemcy).

O ile jeszcze 50 lat temu prowadzenie
produkcji w najblizszym otoczeniu ob-
szaréw mieszkalnych nie stanowilo pro-
blemu, tak w ostatnich latach przepisy
prawne w Niemczech zaostrzyly sie pod
w zakresie emisji halasu i - co nie jest bez
znaczenia - utrudnily znacznie procesy
produkcyjne oparte o wykorzystanie po-
tezniejszego parku maszynowego. Firma
Pelipal podjeta to wyzwanie w sposob
aktywny i wraz z modernizacja parku ma-
szynowego unowocze$nila réwniez tech-
nologie filtrowania. Inwestycja w niezwy-
kle cichy system odciagowy ma na celu
umozliwienie Pelipal stworzenie rezerw w
zakresie wydajnosci i zwigekszenie zdolno-
§ci produkeyjnych.

W 2016 r. rozpoczeto prace nad projek-
tem nowego systemu filtrow. Dzialajace
dotychczas urzadzenie filtrujace ,Multi
Star“ firmy Hocker Polytechnik, wyko-
rzystujace powietrze przedmuchowe, od
dwunastu lat spelnialo swoje zadanie bez
zarzutu, ale nie zapewnialo juz prawie zad-
nych rezerw na przyszlo§¢. Co wazniejsze:
pod wzgledem konstrukcyjnym nie byloby
mozliwe doposazenie urzadzenia w ele-
menty izolacji akustycznej w taki sposéb,
aby system spelnial wysokie wymagania
organu wydajacego zezwolenia na eksplo-
atacje. Dlatego nowy system filtréw, po-
siadajacy rezerwy w zakresie wydajnosci
oraz wszystkie dostgpne funkcje redukeji
hatasu byt absolutnie konieczny, ponie-
waz jedyne mozliwe umiejscowienie filtra
znajdowalo si¢ w odlegtosci tylko 65 m od
przyleglego obszaru mieszkalnego.

Sebastian Fella, jeden z prezesow Grupy
Pelipal, uwaza: ,Wyzwania, polegajace na
prowadzeniu produkcji w naszym specy-
ficznym pod wzgledem topograficznym
polozeniu, podejmujemy od kilkudziesig-
ciu lat, a nowoczesny i bardzo wydajny

S polka Pelipal GmbH jest jednym z

Bernd Osterloh (po prawej), kierownik produkcji w Pelipal i Christian Horns, kierownik
projektu w Hocker Polytechnik, sa zadowoleni ze wspélnego sukcesu.

park maszynowy jest dla nas szczeg6lnie
wazny, poniewaz wtasnie wilgotna strefa
tazienkowa stawia najwyzsze wymaga-
nia zwigzane z obrébka materialéw. W
koncu nasi klienci powinni méc cieszy¢
sie¢ produktem przez dlugi czas. Ponadto
bardzo istotna jest réwniez mozliwos¢
szybkiego zaspokojenia popytu, co ozna-
cza konieczno$¢ rozszerzenia zdolnosci
produkcyjnych. Podczas projektowania
szybko zajeliSmy sie réwniez takimi waz-
nymi tematami jak odsysanie i odpylanie.
W tym wzgledzie mieliSmy wsparcie ze
strony Christiana Hornsa i jego zespotu z
firmy Hocker Polytechnik. Razem musieli-
Smy zaprojektowaé nowy system filtrujacy
o wydajnosci 120 000 m3/h w taki sposdb,
aby w zadnym wypadku nie zostal prze-
kroczony poziom hatasu 35 dB(A). Nasz
kierownik produkcji, Bernd Osterloh,
stworzyl przy wspélpracy z Instytutem
Techniki DZwigkowej, Akustyki Pomiesz-
czen i Izolacji Termicznej (ISRW) Dr.-Ing.
Klapdor GmbH w Diisseldorfie i ze spe-
cjalistami z firmy Hocker Polytechnik gru-
pe Think Tank i rozpoczal planowanie.“
Kazde Zrédlo halasu od silnika do zaworu
obrotowego nalezalo umiesci¢ w pudlach
wygluszajacych, rezonanse w filtrze zmini-
malizowaé za pomoca intensywnej izolacji
akustycznej. Wszystkie rury wymagaly izo-
lacji akustycznej, a ponadto wszystko mu-
sialo by¢ polaczone idealnie pod wzgle-
dem konstrukcyjnym.

,Od sierpnia 2017 roku uzywamy nowy
system filtréw, ktory optymalnie odsysa
nasze maszyny i pracuje tak cicho, ze pra-
wie nie stycha¢ odgloséw, swiadczacych o
eksploatacji. Podczas wszystkich niezalez-
nych pomiaréw testowych potwierdzona
zostala wartos¢ 35 dB(A). A zatem nic nie
stoi na przeszkodzie dalszemu rozszerze-
niu produkcji“, uwaza Fella.

Obecnie w firmie Pelipal pracuje filtr
,Multi Star* firmy Hocker Polytechnik, wy-
korzystujacy powietrze przedmuchujace o
powierzchni filtrujacej 1244 m% Wymagane
calkowite natezenie przeplywu na poziomie
120 000 m3/h jest dostarczane przez szes¢
filtréw z regulacja czestotliwosci i energo-
oszczedne wentylatory (IE3) o mocy 37 kW,
umieszczone w dodatkowym module wen-
tylatora. Zintegrowany modul odzyskiwania
ciepla z monitoringiem pylu resztkowego
zapewnia dodatkowy zysk ekonomiczny,
poniewaz wartoSciowa energia cieplna

Filtr powietrza oczyszczajacego ,, Multi Star” (po prawej) o poziomie hatasu 35 dB(A)
jest ledwo styszalny.

kurz i wiéry z przestrzeni filtrowania. Pozo-
stale materialy transportowane sg nastepnie
podajnikiem o ponad 35-metrowej dlugosci
z wbudowanym wentylatorem transporto-
wym (15 kW, IE3) z napedem pneumatycz-
nym do silosu. Na silosie pracuje dzwie-
koszczelny separator koricowy z odpornym
na przebicia iskry zaworem obrotowym. W
tle znajduje si¢ dobrze przemyslany system
sterowania SPS zapewniajacy ekonomiczne
i bezpieczne funkcjonowanie systemu filtra-
cyjnego ,,Multi Star.

Hocker Polytechnik konsekwentnie wy-
korzystuje swoje doswiadczenia z wielu
projektéw w branzy meblarskiej. Jednak
obsluga takiego urzadzenia w trybie tak
cichym jak szept to ambitny ale i kosztow-
ny projekt, w ktérym redukcja wszystkich
mozliwych Zrédel halasu, od momentu
planowania, przez konstrukcje, az po osta-
teczny montaz znajdowala si¢ na pierw-
szym planie. Dlatego tez zastosowano na
przyktad rury o znacznie wigkszym prze-
kroju poprzecznym w celu zmniejszenia
poziomu hatasu. Dodatkowo rury zostaly
wyposazone w izolacje dZzwiekowa, a cale
orurowanie zaprojektowano w miare moz-
liwosci w linii prostej.

Ponadto kulisowy ttumik hatasu reduku-
je odglosy wiatru jaki powoduje wylatujace
powietrze. Izolacja akustyczna o grubosci
160 mm zmniejsza rozprzestrzenianie sie
odgloséw rezonansowych w filtrze. Inne
generatory hatasu, takie jak zawér obro-
towy lub wentylator transportowy zostaly
umieszczone w specjalnych skrzynkach
dzwigkoizolacyjnych.

Nawet jesli teoretycznie wszystkie Zrodla
halasu zostaly zabezpieczone, w praktyce
mogg wystapi¢ przykre niespodzianki.
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W firmie Pelipal produkcja mebli tazienkowych w najnowoczesniejszych warunkach
obejmuje rowniez odpowiednio nowoczesny system odciggowo-filtrujacy.

Eksperci ds. ochrony przed halasem z
ISRW sprawdzili poziom halasu bezpo-
srednio po uruchomieniu i byli pozytyw-
nie zaskoczeni wynikiem. W punktach
testowych w obszarze mieszkalnym osig-
gnieto wartosci ponizej 35 dB(A). Stojac
obok systemu filtrujacego, trzeba byto
sie skoncentrowac i wstrzymac¢ oddech,
aby uslysze¢ odglosy pracy systemu. Pla-
nowanie, technologia i wdrozenie tego
»projektu szepczacego filtra“ okazalo sie
spektakularnym sukcesem. Réwniez dla
Christiana Hornsa ten projekt byl ekscy-
tujacym wyzwaniem: ,0Od ponad 20 lat
wspieramy Pelipal naszymi rozwiazania-
mi w zakresie optymalnych warunkéw
produkcji i efektywnego odpylanie ma-
szyn. Zaprojektowanie systemu filtréw
MultiStar w taki spos6b, aby byly one
akustycznie praktyczne nieslyszalne, nie
jest dla nas oczywiScie czyms, co robimy
na co dzien, ale wiemy ze jest to mozliwe.
Podczas trzytygodniowego okresu urlopo-
wego w firmie Pelipal nasz zesp6t monta-
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zowy zdemontowal stary system filtrow i
zainstalowal nowy filtr powietrza oczysz-
czajacego z wszystkimi elementami dzwie-
koizolacyjnymi. Wspélpraca z technikami
zakladowymi firmy Pelipal i akustykami
z ISRW byla jak najlepsza od poczatku
planowania do momentu uruchomienia.
WiedzieliSmy, ze wszystkie zastosowane
funkcje i sztuczki konstrukcyjne umozli-
wia osiagniecie progu halasu na poziomie
35 dB(A), ale mimo to w dniu oddawania
do eksploatacji atmosfera byla napieta.
WykonalisSmy testy w bezwietrzny week-
end, aby zredukowaé naturalny poziom
hatasu i po pierwszych pomiarach byto
jasne: Pelipal moze wykorzysta¢ dodatko-
wo zaplanowane zdolnosci produkcyjne.
System filtrow MultiStar pracuje ponizej
wymaganego poziomu halasu, a wigc caly
nasz wysitek sie oplacit.“

Heiner Kleine-Wechelmann
Kierownik ds. sprzedazy
Hocker-Polytechnik
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Wspoétpraca, ktorej nikt nie zatuje

Belgijska firma Placabois, zajmujaca si¢ uszlachetnianiem drewna osiagga nowy wymiar dzigki technologii Kuper

Belgijska firma Placabois N.V.
zmodernizowala swoja metode
obrobki forniru, decydujac sie
przy tym Swiadomie na wspoél-
prace z firma Heinrich Kuper
GmbH. & Co. KG z Rietberg
(Niemcy). ,,Dzieki nowej spe-
cjalistycznej maszynie przeno-
simy nasza produkcje w calko-
wicie nowy wymiar“, podkresla
przekonany Laurent Bonte.
Prezes renomowanej firmy zaj-
mujacej sie uszlachetnianiem
drewna, majacej siedzibe w
belgijskim miescie Gullegem
znacznie rozbudowal swéj park
maszynowy i zainwestowal w
,»SZyta na miare“ spajarke for-
niru.

Przewaga techniczna wynikajaca z
faktu posiadania nowoczesnego parku
maszynowego ma w dzisiejszych czasach
w branzy obrébki forniru decydujace
znaczenie jezeli mysli sie o wykonaniu
udanego skoku w przysztos¢. Firma Pla-
cabois zauwazyla to juz dawno i dlatego
tez zainwestowala szeSciocyfrowa kwote,
majac na uwadze dalszy rozwdj w przy-
sztosci i aby z jednej strony mé6c zacho-
wac wysokie standardy jakosci a réwno-
cze$nie osiagnal wyznaczony cel, oraz
nadal zachwycaé swoich Kklientéw do-
skonalymi produktami. ,Wczesniej prze-
analizowaliSmy z naszym niemieckim
partnerem doktadnie nasze potrzeby na
dzien dzisiejszy i w przyszlosci. Istotne
bylo réwniez to, ze firma Kuper zawsze
reagowala w sposéb bardzo elastyczny
na nasze specjalne wymagania“, wyjasnia
szef Placabois, Laurent Bonte.

Sercem nowej linii produkcyjnej jest
,ACR 3200 z wbudowang jednostka do
klejenia korficowego i obrzynania ,,EVB“
firmy Kuper z Rietbergu. Niemiecki pro-
ducent klasy premium dostarczyl do Bel-
gii rowniez odpowiedni dozownik kleju
,KLM“, maszyne ,,FFM“, do rozkladania
fornir6w po naniesieniu kleju na krawe-
dzie, oraz trasy transportowe wraz z prze-
nosnikiem katowym.

Laurent Bonte i jego 25 specjalistow
wysylaja na trudny pod wzgledem konku-
rencji rynek wyrazne sygnaly, Swiadczace
o rozwoju firmy. Dzieki nowej linii ,ARC“
prezes belgijskiej sp6lki zapewnil swoje-
mu dobrze prosperujacemu zakladowi,
ktory zostatl zalozony juz w latach 50-
tych w Kongo (Afryka), jeszcze wieksza

niezalezno$¢. Firma Placabois produko-
wala w poczatkowym okresie skrzynki
na piwo, dzisiaj jest Sredniej wielkoSci
przedsiebiorstwem, dostawcg plyt for-
nirowanych, znajdujacych zastosowanie
w naszych domach. Specjalisci w Gulle-
gem poddaja obrébcee forniry o grubosci
od 0,6 do 4 mm, stosujac gléwnie plyty
wiérowe, plyty MDF i sklejke jako ma-
terial podstawowy. Belgowie dostarczajg
swoje produkty gléwnie do krajéw Bene-
luksu, do Francji i Wielkiej Brytanii. Na
poczatku roku spétka przeniosta sie do
nowego budynku w Gullegem.

Nowa linia produkcyjna umozliwila
firmie Placabois wygenerowanie po raz
pierwszy okolo 80% skladu forniru we
wlasnym zakladzie. ,Dzieki zorientowa-
nej na przysztos¢ linii ,,ACR 3200 wy-
znaczamy bardzo wysoki poziom jezeli
chodzi o jako$¢ i osiagamy go w przy-
padku naszych forniréw, a tym samym
zapewniamy naszym Kklientom zupelnie
nowy standard“, podkresla Laurent Bon-
te nie bez wyraznej dumy. ,Wazne jest dla
nas, ze mozemy teraz poddawac doklad-
nej obrdobce réwniez ciemne i catkiem
pofaldowane forniry.”

Operatorka maszyn, Rita Derras, moze
tylko potwierdzi¢ slowa jej szefa i doda-
je: ,Nowoczesny i przejrzysty panel ste-
rowania zapewnia mi wszystkie wazne
parametry produkcyjne na pierwszy rzut
oka. Obsluga jest bardzo prosta, a inte-
ligentne sterowanie ,ACR 3200“ umozli-
wia wykonanie niezwykle precyzyjnych
procesow.“ Placabois spelnia tym samym
bez problemu rosnace wymagania rynku.
Thomas Ottemeier, kierownik ds. sprze-
dazy regionalnej w dziale eksportu firmy
Kuper, podkresla: ,Wyposazona przez
nas w najnowsza technologie linia ,,ACR
3200“ umozliwia naszym belgijskim part-
nerom biznesowym jeszcze dokltadniejsza
produkcje a dodatkowo daje mozliwos$¢
realizacji zyczen klientéw nawet krétko-
terminowo.“ Ottemeier kontynuuje: ,To
daje nam w dniu dzisiejszym decydujaca
przewage na rynku forniréw w stosunku
do konkurencji“.

W przypadku tradycyjnej belgijskiej
firmy, zajmujacej si¢ uszlachetnianiem
drewna, byta to pierwsza powazna wspol-
praca z niemieckim liderem technolo-
gicznym w obszarze maszyn do skladania
fornirow. Eksperci z dzialu serwisu firmy
Kuper zbudowali innowacyjna maszyne
do poprzecznego skladania forniréw dla
firmy z Gullegem, przeszkolili pracow-
nikéw na miejscu, przejeli szczegoltowe
wprowadzenie operatoréw i towarzyszy-
li zespolowi firmy Placabois na kazdym
kroku, réwniez w bardzo waznej fazie
rozpoczecia eksploatacji.

Specjalista do spraw drewna litego

ciag dalszy ze strony 6

W ten sposéb firma Decker gwa-
rantuje mozliwosé umeblowania
przestrzeni zgodnie z zyczeniem Kklienta
i w oparciu o jego warunki przestrzenne.

W 2014 roku kuchnia z litego drewna
zostala po raz pierwszy zaprezentowa-
na na targach meblowych w Kolonii. Ze
wzgledu na pozytywne przyjecie wiosna
2015 r. rozpoczeto produkcje seryjng w
tym segmencie. Pierwsze duze rozszerze-
nie asortymentu produktéw w obszarze
kuchennym nastapilo przy okazji targéow
,Living Kitchen“ w 2017 roku, podczas
ktérych, na powierzchni 100 m? zapre-

zentowano cztery kuchnie pokazowe o
r6zny designie. Podazajac za trendem la-
czenia kuchni i jadalni, projektant kuchni
ma dzisiaj w swoich programach do pro-
jektowania réwniez dostep do wszystkich
elementéw jadalni, dzigki czemu moze on
zaproponowac klientowi w ramach jednej
spojnej przestrzeni oba obszary.

Aby choC czes¢ zwolennikéw mebli z
litego drewna nie musiata rezygnowac z
odpowiedniego otoczenia podczas wyko-
nywania swojej pracy zarobkowej, firma
Decker oferuje od niedawna rézne roz-
wigzania réwniez w zakresie wyposazenia
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Szef firmy Andreas Decker wyjasnia filozofie firmy.
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Thomas Ottemeier, kierownik regionalny ds. eksportu w firmie Kuper (po lewej na zdjeciu) oraz prezes firmy Placabois, Laurent Bonte
(na zdjeciu po prawej) sg zadowoleni z niezwykle udanej wspotpracy przez caty czas trwania zakoriczonego sukcesem projektu.
Operatorka maszyn, Rita Derras nadzoruje nowa technologie obrébki forniru w firmie Placabois.

Po drodze pojawito si¢ wiele wyzwan:

@ Montaz przeprowadzano bardzo szyb-
ko, nie przerywajac biezacej produkcji.

@ Firma Kuper miala trudne zadanie, po-
legajace na zamontowaniu specjalnej li-
nii produkeyjnej na Scianie hali tak, aby
przechodzita przez duzy otwor drzwio-
wy i byla rozdzielona praktycznie na
dwa budynki produkcyjne.

,To wszystko udalo nam sie zrealizowaé
w bardzo krétkim czasie, a potem mogli-
§my kontynuowaé produkcje w jeszcze
szybszym tempie, uzyskujac lepsza ja-
kos¢“ opisuje Laurent Bonte.

Wszystko przebiegalo bardzo sprawnie,
poczawszy od zaméwienia az po rozruch
,Tutaj wida¢ dokladnie, ze nasza strategia
zawsze jest w pelni zoptymalizowana“,
podkresla prezes firmy Kuper, Dr.-Ing.
Jiirgen Kiirlemann. ,Zawsze przygotowu-
jemy i dostarczamy najlepsza technologig,
dostosowang do indywidualnych potrzeb,
ktora opracowujemy precyzyjnie po omo-
wieniu z klientem, ktéremu towarzyszymy
nastepnie na kazdym kroku.“

Szef firmy Placabois, Laurent Bonte,
uwaza, ze jego decyzja dotyczaca nie-
mieckiego partnera, byta stuszna: ,0d
samego poczatku bytem zachwycony tym,
ze juz od momentu zlozenia zamoéwienia
az po rozruch wszystko przebiegalo bar-
dzo sprawnie. Duze znaczenie mialo dla
mnie réwniez wieloletnie doswiadczenie
niemieckiej firmy z tradycjami.“ Podsu-
mowujac: To byla najlepsza decyzja, jaka
podjelismy w przypadku tak duzego zle-
cenia, ktére powierzyliSmy do realizacji
podmiotowi z siedziba w Rietberg, specja-
lizujacemu sie w obrébce drewna.“

Obstuga nowoczesnej maszyny do sktadania forniréw osiggneta nowy poziom. Rita Derras
z Placabois otrzymuje teraz natychmiast wszystkie wazne parametry i ma wszystkie infor-
macje w zasiegu wzroku. Linia ,,ACR 3200" jest bardzo fatwa pod wzgledem sterowania.
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tézko i meble towarzyszace wykonane z red alder (Alnus rubra),
gatunku drewna kupowanego w Ameryce Pétnocnej. Olcha eu-
ropejska nie sprawdza sie tak dobrze w Niemczech ze wzgledu na

jej mate zrosty.

wnetrza profesjonalnego biura. Zaprezen-
towany podczas targéw ,Orgatec w paz-
dzierniku 2018 r. po raz pierwszy, nowy
obszar ,Decker Office“ obejmuje obecnie
pie€ linii produktéw.

Oznacza to dalszy rozwéj sprawdzonego
juz rozwiazania w zakresie mebli dla prze-
strzeni: mieszkalnej, jadalnej i kuchennej.
Liczne warianty mebli dostepne sg row-
niez dzigki taczeniu ze sobg produktéw z
réznych linii produktéw. A w przypadku
szczeg6lnie skomplikowanych rozwiazan
biurowych dostepne sa réwniez na zycze-
nie klienta rozwigzania ,szyte na miare“.
Firma koncentruje si¢ w tym obszarze na
grupie docelowej jaka stanowia zwlaszcza
mniejsze jednostki biurowe, freelancerzy i
kancelarie. Firma Decker jest zadowolo-
na ze swojej premiery jako wystawcy na
targach ,Orgatec”, jak réwniez z reakcji
na jej meble biurowe, wykonane z litego

Zdjecia: Decker (1), Krawczyk (12)

drewna. Podczas prezentacji na targach
przedsigbiorstwo  podkreslalo  réwniez
dobra efektywnos¢ srodowiskowa produk-
téw, ktore przyczyniaja sie w pozytywny
spos6éb do budowania ogdlnej efektywno-
Sci Srodowiskowej firm, w ktérych stano-
wig element wyposazenia.

Juz po raz kolejny w marcu ubieglego
roku firma Mobelwerke Decker uzyskala
certytfikat Niemieckiego Stowarzyszenia
do spraw jakosci Mebli (DGM) z Fiirth,
jako ,producent mebli neutralnych pod
wzgledem klimatycznym“. Dwa lata temu,
firma przystapila do paktu klimatycznego
DGM, byla tez pierwszym niemieckim
producentem mebli, ktéry skompensowat
wszystkie obliczone na rok 2016 emisje
CO?2 Ponadto firma Decker otrzymala na-
grode w postaci znaku jakosci przyznawa-
nego za inicjatywy na rzecz ochrony Kkli-
matu przez przedstawicieli niemieckiego

Decker zachwyca swoich klientéw wieloma przydatnymi funk-
cjami w przypadku meblach do sypialni. Na przyktad gérne prze-
grédki szafy mozna wygodnie dosiegnac za pomoca wysunietej
szuflady stuzacej za stopien.

przemystu meblowego. Aby osiagnac ten
cel, firma musiala w znacznym stopniu za-
inwestowaé w dziatania na rzecz racjona-
lizacji zuzycia energii, co przyczynito si¢
miedzy innymi do zmniejszenia zapotrze-
bowania na ogrzewanie o polowe.

Firma koncentruje si¢ generalnie na
programach dlugoterminowych, ktére sa
opracowywane co trzy, cztery lata i do-
stosowywane do aktualnych trendéw w
zakresie doboru gatunkéw drewna. Celem
firmy Decker, jako firmy rodzinnej jest
dalszy powolny i staly wzrost réwniez w
przyszlosci. Decker zatrudnia obecnie w
sumie 300 os6b. Aby jednak zapewni¢ so-
bie pracownikéw - co réwniez w przypad-
ku firmy Decker staje si¢ coraz trudniejsze
ze wzgledu na brak chetnych - od ponad
50 lat ksztalci w zawodach mechanik
drzewny i pracownik biurowo-administra-
cyjny w przedsiebiorstwie przemystowym.
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Vecoplan otwiera filie w Polsce

Inteligentne rozwigzania dla przemystu drzewnego i recyklingowego juz od 50 lat

Vecoplan AG obchodzi w tym roku
jubileusz 50-lecia i moze pochwali¢
sie historia pelng sukceséw. We-
sterwaldczycy projektuja, produku-
ja i sprzedaja maszyny i urzadzenia
do rozdrabniania, transportu i prze-
twarzania surowcéw pierwotnych i
wtérnych w cyklu produkeyjnym i
recyklingu. Od listopada 2018 roku
Vecoplan posiada rowniez wlasne
przedstawicielstwo w Polsce. Otwar-
cie nowego oddzialu w Warszawie
stanowi dla firmy wazny etap w roz-
woju bezposredniej obslugi klienta
na rynkach Europy Wschodnie;j.

Zespol Vecoplan Polska sp. z o.0. tworza
obecnie: Maciej Kamola, odpowiedzial-
ny za technologie niszczenia produktéw
papierowych, dokumentéw i danych, re-
cykling w obrebie firmy i tworzywa po-
konsumenckie, oraz Ireneusz Suszyna,
obstugujacy polski rynek odpadéw komu-
nalnych i przemystowych oraz paliw za-
stepczych. Jako doswiadczeni handlowcy,
posiadaja doskonala znajomo$¢ rynku i
solidng wiedze techniczng. Zespo6t uzu-
pelnia doswiadczony technik serwisowy
Tomasz Konieczka, ktéry pracuje dla Ve-
coplanu od ponad pieciu lat i doskonale
zna wszystkie produkty. Nominalnym
dyrektorem zarzadzajacym jest Michael
Lambert, dyrektor finansowy spolki Ve-
coplan AG. Koordynacje¢ operacyjng nad-
zoruje Martina Schmidt, kierownik dziatu
Recyklingu i Odpadéw. Sprzedaz maszyn i
ustug serwisowych realizowana jest przez
Vecoplan Polska, natomiast projektowa-
niem i pilotowaniem projektéw zajmuje si¢
Dzial Technologii w gléwnym zakladzie w
Bad Marienberg. W przypadku projektow,
ktore czesto sa bardzo ztozone, system ten
znacznie ulatwia komunikacje w ramach
laricucha dostaw. Taki rodzaj podejscia
gwarantuje wdrazanie rozwigzan opty-
malnie dostosowanych do potrzeb klienta.
,Otwarcie polskiego oddzialu stworzyto
nam wystarczajaca przestrzei do rozwo-
ju, umozliwiajac jeszcze szybszy kontakt z
klientem“, méwi Martina Schmidt.

50-lecie spo6lki Vecoplan

Udany rozwoéj firmy zapoczatkowany
zostal w czerwcu 1969 roku, a wiec do-
ktadnie 50 lat temu. Firma rozpoczela
dzialalno$¢ w Westerwaldzie z duzg doza
przedsigbiorczej determinacji w czasach,
kiedy recykling nie stanowil jeszcze istot-

Ireneusz Suszyna

Maciej Kamola

Tomasz Konieczka

Zespot Vecoplan Polska (od gory): Irene-
usz Suszyna obstuguje polski rynek od-
padéw komunalnych i przemystowych
oraz paliw zastepczych. Maciej Kamola
odpowiada za technologie niszczenia
produktéw papierowych, dokumentow
i nos$nikéw danych, wewnatrzfirmowy
recykling i tworzywa pokonsumenckie.
Doswiadczony technik serwisowy Tomasz
Konieczka doskonale zna wszystkie pro-
dukty Vecoplanu.

nego problemu dla spoleczenstwa. Ire-
ne Scheidweiler miala zaledwie 22 lata,
kiedy wraz z dwoma partnerami zakla-
dala firme¢ w Bad Marienberg. Z daleko-
wzrocznoscig rasowego przedsigbiorcy
dostrzegla potencjal w nowym przemysle,
opracowujac pionierskie maszyny roz-
drabniajace, najpierw w postaci rebaka,
a nastepnie rozdrabniacza do odpadéw
(VAZ). Na przestrzeni kolejnych lat Ve-
coplan wprowadzil szereg innowacji i
zglosit liczne patenty na nowe koncepcje
napedéw oraz technologie rozdrabnia-
nia i utylizacji. Obecnie klienci z sektora
drzewnego otrzymuja szereg rozwigzan
umozliwiajacych przetwarzanie odpadéw
tartacznych, kiéd, okraglakéw, okraj-
kow, bambusa, plastrow drewna, plyt
wiérowych, palet, kory oraz odpadéw
produkcyjnych z przemystu drzewne-
go i odpadow drzewnych. Technologie
przetwarzania oferowane przez firme z
Westerwaldu pelnig tez wazna role w
kontekscie wzrostu znaczenia produkcji
energii z biomasy. Vecoplan sprawdza si¢
rowniez Swietnie w sektorze recyklingu.

Chcac optymalnie wspiera¢ uzytkowni-
k6w maszyn, pracownicy firmy przywiazuja
duza wage do kompleksowej obstugi w ra-
mach trzeciego dzialu. Obstuga ta obejmu-
je calodobowe wsparcie telefoniczne przez
wszystkie dni tygodnia, szkolenia, prace
konserwacyjne, serwis czesci zamiennych
oraz wsparcie w dziedzinie modernizacji
i rozbudowy maszyn i urzadzen. Szczeg6l-
nym typem uslugi jest tzw. ,Live Service“
czyli rodzaj narzedzia wspomagajacego
prace konserwacyjne na zasadach Przemy-
stu 4.0, dzieki ktéremu uzytkownicy otrzy-
mujg natychmiastowsa pomoc online.

W 2014 roku Vecoplan otworzyt nowe
centrum technologiczne o powierzchni
1200 m? ktére umozliwi opracowanie
efektywnych rozwiazan pod specjalne za-
moéwienia klientéw. Na podstawie testéw z
uzyciem zadanego materialu specjalista be-
dzie mogl zestawia¢ indywidualne konfigu-
racje maszyn stosownie do potrzeb klienta.
Tym samym Vecoplan dysponuje jednym
z najwiekszych i najnowoczes$niejszych
osrodkéw rozwoju technologii srodowisko-
wych w skali globu.

Miedzynarodowe Targi Maszyn i N
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Miedzynarodowe Targi Komponentéw do Produkcji Mebli
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Do centrali w Bad Marienberg dotaczyto w miedzyczasie szereg kolejnych zagranicznych

oddziatéw i biur sprzedazy.

Firma zatrudnia obecnie okolo 400 pra-
cownikéw. Na przestrzeni ubieglych lat
producent otworzyt oddzialy i biura sprze-
dazy w USA, Wielkiej Brytanii, Hiszpanii
i Austrii - w tym roku réwniez w Polsce.
Zatem lista referencyjna obejmuje nie tylko
podstawowe rynki zbytu, takie jak Kanada
i Stany Zjednoczone, lecz takze Europe.
Urzadzenia Vecoplanu sg wykorzystywane
m.in. w Turcji i na rynkach wschodzacych
Ameryki Poludniowej. Udzial towaréw eks-
portowanych wynosi obecnie ponad 80%.

W 1995 roku Vecoplan stal si¢ spétka
zalezng obecnej spotki MAX Automation

SE w Diisseldorfie. Irene Scheidweiler
zachowala stanowisko Dyrektora Zarza-
dzajacego do 2012 roku. Nastepnie prze-
niosta si¢ do rady nadzorczej, wspierajac
w tej roli Vecoplan AG az do 2018 roku.
Dzis firma zarzadzajq czlonkowie zarzadu
Werner Berens i Michael Lambert. Berens
dotaczyt do firmy w 2012 roku i odtad od-
powiada za poszczegélne dzialy oraz dzia-
tania w ramach taficucha dostaw. Michael
Lambert jest drugim czlonkiem zarzadu
od 2019 roku; kieruje dzialem handlowym
oraz pelni funkcje dyrektora zarzadzajace-
go wobec europejskich spotek zaleznych.
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Miedzynarodowe Targi Materiatéw Obiciowych
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Produkcja parkietu
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Bauwerk Boen zabezpiecza swoje dostawy drewna

Szwajcarski producent parkietéw inwestuje w Chorwacji - kolejne zaklady produkcyjne powstang w Kaliningradzie i na Litwie

rh. W maju 2018 roku firma Bauwerk Boen AG z St. Margrethen
(Szwajcaria) uroczyscie otworzyla swoja nowa fabryke parkietow
w DPurdevac, Chorwacja. W 2016 r. producent parkietow przejal
tam tartak Haas Dom d.o.0. i rozbudowal go w ciagu roku, tworzac
jeden z najnowocze$niejszych zakladow produkujacych parkiety
w Europie, ktorym zarzadza pod nazwa Bauwerk Boen d.o.o. Od
tego czasu produkcja odbywa sie¢ w sumie w o§miu halach na dwie
zmiany. Oproécz zakladow w Szwajcarii i Chorwacji, Bauwerk Boen
prowadzi rowniez tartaki w rosyjskim Kaliningradzie i Kietaviskes
na Litwie, powiagzane z najwicksza fabryka parkietow w Europie
zatrudniajacg 1100 pracownikéw i produkujaca rocznie 7,5 mln m?2.

oncern nawiazuje do potaczenia
I< szwajcarskiej firmy Bauwerk Par-
ett AG i norweskiego Boen AS w
2013 roku, a przy tym obie marki ,Bau-
werk Parkett“ i ,Boen“ kontynuuja swoja
dziatalnosé¢, koncentrujac si¢ na réznych
rynkach i kanatach dystrybucji. Pod mar-
ka ,Bauwerk® sprzedawane sa gléwnie
parkiety dwuwarstwowe i parkiety samo-
przylepne rzemieslnikom i wykonawcom,
ze szczeg6lnym uwzglednieniem regionu
Niemiec, Austrii i Szwajcarii. Natomiast
firma ,,Boen“ to gléwnie parkiety tréj-
warstwowe do montazu plywajacego,
sprzedawany przez wyspecjalizowanych
dystrybutoréw, jak réwniez w sklepach
budowlanych. Firma ma jednak przy tym
na uwadze Swiatowe rynki eksportowe,
zaopatrywani sa bowiem klienci z okotlo
50 krajow. Istnieje zatem potencjat wzro-
stu, szczeg6lnie w Chinach, gdzie dostar-
cza si¢ obecnie okolo 400 000 m? rocznie,
generujac 5% obrotéw. Towary klasy pre-
mium ,made in Europe“ jest bardzo ce-
niony w tym azjatyckim kraju i cieszy sig¢
coraz wigkszym popytem ze wzgledu na
rosnacg tam klase wyzsza, méwi dyrek-
tor zarzadzajacy Klaus Brammertz. Gru-
pa, ktéra w 2017 r. wygenerowala obroty
na poziomie 260 mln EUR, zatrudniajac
2000 pelnoetatowych pracownikéw, ma
zamiar stac si¢ najbardziej cenionym pro-
ducentem parkietéw w Europie, nie tylko
pod wzgledem finansowym, ale takze ze
wzgledu na zréwnowazony rozwoj.

Popytu na produkty debowe
niezaznaczone

Popyt na drewno debowe w Europie
jest nieustannie wysoki nie tylko na ryn-
ku parkietow, stad tez dostepnos¢ tego
surowca jest ograniczona réwniez w
Szwajcarii. Natomiast Chorwacja, jako
kraj pochodzenia duzych ilosci wysoko-
jakosciowego debu, wstrzymala wywoz
ktéd debowych w celu wzmocnienia prze-
mystu zwigzanego z przetwarzaniem tego
surowca w kraju. Zakaz wywozu obejmu-
oficjalnie uzasadniany koniecznoscia za-
pobiezenia rozprzestrzeniania si¢ amery-
kariskiego robaka debowego (Corythucha
arcuata Say). Les$nictwo i przemyst drzew-
ny sa waznym czynnikiem gospodarczym
w tym kraju balkanskim, ktéry moze
poszczycié si¢ dluga tradycja w zakresie
zréwnowazonego lesnictwa i ktéry chce
zapewniC sobie jak najwieksza warto$¢
dodana w skali lokalne;.

Inwestujac okolo 25 milionéw euro w
jeden z chorwackich zakladéw, firma Ba-
uwerk Boen Group skoncentrowata sie na
Zrodle, aby zagwarantowac sobie dostep
do chorwackiego debu. Ponadto w Chor-
wacji dostepni sa z jednej strony doswiad-
czeni fachowcy znajacy si¢ na przemysle
drzewnym, a z drugiej strony zapotrze-
bowanie na miejsca pracy jest duze. Do-
tychczas dziatajacy tartak w momencie
przejecia zatrudnial 120 pracownikéw.

Do czasu uruchomienia nowych linii pro-
dukeyjnych ich liczba wzrosla do 274,
teraz jest ich juz 280, a planowane jest za-
trudnianie dalszych. Podczas uroczystego
otwarcia zakladu Predrag Stromar, wice-
premier i minister budownictwa i plano-
wania przestrzennego, podkreslil znacze-
nie tego typu inwestycji dla gospodarki
kraju. Wlasny tartak z linig do cigcia ta-
§mowego, wloskiego producenta Primul-
tini s.r.l. oraz linia do obrzynania, firmy
Paul Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Diirmentingen (Niemcy), ktére stanowig
serce zakladu, posiada roczng zdolnos¢
przecierania na poziomie 25 000 kubi-
kow. W perspektywie Srednioterminowej
docelowa roczna zdolno$¢ przecierania
to 20 000 kubikéw. Dostawa surowca jest
zabezpieczona dziesiecioletnim kontrak-
tem podpisanym z chorwackim zarzadem
laséw Hrvatske Sume.

Na miejscu produkowana jest mniej
wiecej potowa fryzéw parkietowych, resz-
ta kupowana jest w innych tartakach.
Po wyschnieciu fryzy sa przetwarzane
na deszczulki kryjace. Czg¢s¢ z nich jest
eksportowana do Szwajcarii w celu za-
bezpieczenia dostaw surowca, jakim jest
rzadkie drewno debowe, do gléwnego za-
ktadu w St. Margrethen i w celu lepszego
wykorzystania jego zdolnosci produk-
cyjnych. Eksport drewna debowego na
tym etapie obrobki z Chorwacji jest wiec
réwniez dozwolony. Wigkszo$§¢ surowca
jest jednak przetwarzana w BPurdevac
na tréjwarstwowy parkiet z laczeniem
metoda na klik. Zdolnosci produkcyjne
sg tutaj na poziomie 1,1 mln m?, a plano-
wana produkcja w tym roku ma wynies¢
800 000 m?. Oznacza to, ze zwiekszenie
catkowitej produkcji koncernu, ktéra w
roku 2017 byla juz na poziomie prawie
9,2 mln m2.

Produkcja deszczulek kryjacych

Produkcja deszczutek kryjacych odbywa
sie — w przypadku kroétszych formatéw
przeznaczonych na podlogi statkéw - za
pomoca pilarek tarczowych wielopito-
wych, firmy Leitz GmbH & Co. KG z
Oberkochen. Zdolnosci produkcyjne za-
kladu sa na poziomie 2500 m? dziennie
lub 550 000 m? rocznie. Diuzsze fryzy do
produkecji desek podtogowych z wpustem
sg ciete przy pomocy pilarek ramowych do
przecierania cienkich desek, austriackiej
firmy Wintersteiger AG z miejscowosci
Ried powiecie Innkreis, ktorej brzeszczoty
sa ciensze i dlatego powstaje mniej odpa-
déw niz po pilarce tarczowej wielopitowe;j.

Jedna z wigkszych inwestycji w Purdevac
byla linia prasowania, firmy Robert Biirkle
GmbH z Freudenstadt, ktéra sprasowuje
ze soba dostarczane przez firiska firme
UPM-Kymmene Corporation podtoze
forniru $wierkowego, warstwe Srodkowa
i warstwe wierzchniag. Warstwa Srodkowa
jest produkowana na miejscu na bazie
tarcicy iglastej, pochodzacej od réznych
dostawcow.

Dostawa drewna debowego jest zapewniona dzieki podpisaniu dziesiecioletniej umowy

na dostawy z chorwackim Zarzadem Laséw.

Zdjecia: Hunkemoller
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Linia obrzynania firmy Paul stanowi uzupetnienie pity tasmowej firmy Primultini. Tartak
ma roczng wydajnos¢ ciecia na poziomie 25 000 kubikdw.

.. natomiast dtuzsze formaty desek pod-
togowych z wpustem za pomocg pilarki
ramowej do przecierania cienkich desek,
firmy Wintersteiger.

...Krétkie fryzy do formatéw podtogo-
wych statkow wycinane sa przy pomocy
pilarki tarczowej wielopitowej do listewek
warstwy zewnetrznej, firmy Leitz ...

Pilarki ramowe do przecierania cienkich desek typu ,,DSG Sonic”, firmy Wintersteiger
charakteryzujg sie roczng wydajnoscia na poziomie 550 000 m? przy pracy w systemie
dwuzmianowym.

Linia do obroébki powierzchni o dtugosci 120 m z systemami malowania SCM (po lewej) i szlifierka Kiindig (po prawej) zostata zapro-

jektowana dla wydajnosci dziennej 4500 m?2.

W wyniku procesu produkcyjnego po-
wstaje rocznie okoto 19 500 ton zrebkéw
drzewnych i odpadéw uzytkowych drew-
na, z czego 8000 ton wykorzystywanych
jest we wiasnej cieplowni o mocy 7 MW
w celu pokrycia zapotrzebowania na
cieplo podczas o$Smiotygodniowego pro-
cesu suszenia w 40 suszarniach, kazda
o pojemnosci 130 m® (lacznie 5200 m?).
3500 t drewna odpadowego poddawane
jest brykietowaniu, a 9000 t dostarcza-
nych jest do producenta plyt wiérowych,
firmy Kronospan CRO d.o.o. w pobliskim
Bjelovarze.

Nowa linia lakiernicza Superfici o dlugo-
Sci 120 m przetwarza do 4500 m? dziennie.
Szlifowanie posrednie odbywa si¢ za po-
moca szlifierek szwajcarskiego producenta
Kiindig AG. Wszelkie niemalowane na miej-
scu materialy sg transportowane do obrébki
koricowej do zakladu w Kietaviskes na Li-
twie. Linia profilowania firmy Homag ma
predkos¢ posuwu do 100 m/min i dzienng
wydajnos¢ 5500 m? lub 1,25 mln m?rocznie.
Trzywarstwowe deski parkietowe wyposazo-
ne sg w tzw. system na klik. Gotowe towary,
po spakowaniu sg transportowane do Szwaj-
carii i na Litwe, skad organizowana jest
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Roczne zdolnosci produkcyjne linii profilowania Homag to 1,25 min m2.

koricowa dystrybucja, co z czasem bedzie
si¢ odbywalo w coraz wigkszym stopniu juz
bezposrednio z zaktadu w Chorwacji.

Jezeli chodzi o dotychczasowa, prowadzo-
na przez poprzedniego uzytkownika tarta-
ku produkcje plyt z drewna klejonego, jest
ona nadal kontynuowana po to, aby - po
dodaniu nég stolowych - mozna bylo do-
starczac stoly. Uzasadnieniem tego rozwia-
zania jest koniecznos¢ zabezpieczenia kon-
tyngentéw surowcowych wyznaczanych
przez chorwacki Zarzad Lasow, dlatego
produkcja gotowych mebli na miejscu jest
pozytywna konsekwencja tego procesu.

Kolejnym krokiem po spakowaniu towa-
row jest transport do europejskiego ma-
gazynu centralnego.
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Konstrukcje drewniane

Widok og6lny na nowy terminal lotniska na lotnisku miedzynarodowym Mactan Cebu International Airport na Filipinach.

Konstrukcja drewniana dla 6 milionéw

pasazerow

Grupa Rubner dostrzega silng tendencje zwyzkowa w budownictwie drewnianym na calym Swiecie

Rozbudowa drugiego co do
wielkoSci lotniska na Filipi-
nach, Mactan Cebu Internatio-
nal Airport, zostala ukonczona.
Nowy terminal o powierzchni
65 000 m?, wykorzystywany przy
lotach miedzynarodowych do
23 destynacji, projektowany byl
przez planistow z Hong Kongu
jako konstrukcja stalowa, jednak
ze wzgledu na kwestie zwigzane
Z jego zagospodarowaniem, eko-
logia i tradycja zdecydowano sie
ostatecznie na drewno.

Lotnisko funkcjonuje jako brama wprowa-
dzajaca do rozkwitajacych pod wzgledem
gospodarczym i turystycznym wysp, znaj-
dujacych si¢ na poludniu. Dzigki nowemu
terminalowi, przepustowos¢ podwoila si¢
i osiagnela liczbe 12 milionéw pasazeréw
rocznie. Celem podczas projektowania
bylo zaoferowanie przylatujacym i odlatu-
jacym goSciom czego$ specjalnego, przyje-
cie i pozegnanie ich w atmosferze, przypo-
minajgcej kurort. Jasna i dajaca poczucie
lekkosci konstrukcja architektoniczna i
wybrane materialy budowlane mialy od-
zwierciedla¢ ,uprzejmos¢, otwarto$¢ i

serdecznos¢ charakteryzujace kulture Fili-
pin“. W koncu wybor padl na konstrukcje
drewniang, poniewaz obrébka drewna jest
od wieké6w mocno zakorzeniona na Fili-
pinach, dlatego tez takie rozwigzanie po-

zwalalo wiec najlepiej na realizacje celéw
projektowych.

Jak dotad w calej Azji nie bylo zadnego
innego budynku portu lotniczego, ktérego
konstrukcja nosna i konstrukcja dachu by-
lyby wykonane w calosci z drewna. Tutaj
wykorzystano 4500 m?® drewna klejonego
warstwowo do budowy charakterystycz-
nej pod wzgledem architektonicznym,
zar6wno od wewnatrz jak i na zewnatrz,
pofalowanej konstrukcji nosnej dachu
beczkowego o wysokosci 15 m i rozpigto-
$ci 30 m. Dlugie na 23 metry poléwki wia-
zaréw tukowych zostaly dostarczone jako
prefabrykaty przez firm¢ Rubner Holzbau
z Ober-Grafendorf w Austrii.

Grupa Rubner wyznacza nowy trend w
rozwoju branzy budownictwa opartego o
drewno konstrukcyjne klejone warstwo-
wo, ktére nabiera coraz wigkszego zna-
czenia nie tylko w przypadku architektow
tego projektu, biura architektonicznego
Integrated Design Associates Ltd. (IDA) z
Hongkongu, ale i w przypadku planistéw
i inwestoré6w budowlanych na calym swie-
cie. Drewno jako material budowlany i w
polaczeniu z innymi materialami budow-
lanymi stwarza mozliwosci budowy kon-
strukcji wyznaczajacych nowe trendy na
przysztosé i efektywnych pod wzgledem
zarzgdzania zasobami.

W przypadku tego projektu poszczegdl-
ne elementy zostaly przetransportowane
statkami zeglugi srédladowej przez Euro-
pe Srodkowa do Antwerpii, a stamtad da-
lej do Filipin. Cala dostawa trwala od 10
do 11 tygodni w przypadku kazdej partii:
dwa tygodnie zajeta podr6z srodladowymi

N N

Montaz prébny kratownic BSH w zaktadzie w Ober-Grafendorf, zatadunek elementéw
drewnianych w porcie srédladowym Krems, przetadunek elementéw w Antwerpii.

drogami wodnymi z Krems do Antwerpii,
tydzien trwat przeladunek w Antwerpii na
statek przystosowany do zeglugi na glebo-
kich morzach. Szes¢ do siedmiu tygodni
trwalo przeplyniecie na Filipiny, a kolejny
tydzien przeznaczono na roztadunek i do-
stawe na plac budowy ciezaréwka.

W Lapu-Lapu City na wyspie Mactan
konstrukcja BSH zostala zmontowana w
ciggu trzech miesiecy przy w wspolpracy
z partnerami europejskimi i pod kierow-
nictwem firmy Rubner Holzbau. Zakres
uslug nie obejmowal zamykania dachu i
montazu poszycia.

Trzypietrowy budynek sklada sie z cen-
tralnie usytuowanego, tréjnawowego holu
wejsciowego z 48 okienkami checkin,
ktorych ilos¢ mozna rozszerzy¢ do 74,
najwiegksza na Filipinach strefa bezclowa
w okolicy hali odlotéw, oraz z czesci, w

ktorej znajduja sie m.in. strefa spa, restau-
racje i bary. Dalsze, bocznie przylegaja-
ce skrzydla budynku posiadaja réwniez
falista konstrukcje dachu, symbolizuja-
ca zjawisko zalamywania sie fal wzdluz
wybrzeza Mactana i zapewniaja dostep
do bramek prowadzacych do samolotow.
Strefa przylotéw znajduje si¢ na parterze
i na drugim pigtrze, natomiast strefa od-
lotéw na pierwszym pietrze. Naturalne
materialy mozna znalezé w calej strefie
terminali. Obok réznego rodzaju drewna,
na §cianach urzadzen sanitarnych zastoso-
wano mech z Wtloch. Polerowana kamien-
na podloga z blyszczacymi inkrustacjami
z masy pertowej ma symbolizowac piasek
na stonecznych plazach Cebus.

Do konstrukeji w drewnie konsorcjum
bedace klientem dalo si¢ przekonaé ze
wzgledu na szeroki zakres uslug swiadczo-
nych juz wczesniej przez Grupe Rubner:
W ramach umowy projektowo-budowla-
nej do oferty dotaczono juz szczegélowe
plany budowlane. Przed rozpoczeciem
wlasciwej produkcji, w ramach budowa-
nia zaufania co do kompetencji i efektyw-
nosci firmy, wykonano w zakladzie Ober-
Grafendorf montaz prébny, wykorzystujac

Holz-Zentralblatt - Strona 11

Zdjecia: Rubner Holzbau

OGOLNE INFORMACJE

Terminal lotniczy

@ Klient: Konsorcjum GMR Megawi-
de Cebu Airport Corporation (GM-
CAC), Filipiny

@ Architekt: Integrated Design Associa-
tion Ltd. (IDA), Hongkong, Chiny

€ Wykonanie budowli drewnianej:
Rubner Holzbau Ober-Grafendorf,
Austria

@ Powierzchnia terminalu: 65 000 m?

@ Drewno Swierkowe klejone war-
stwowo: ok. 4500 m®

@ Gléwna belka nosna: 800 x 1278 mm

¢ Wysokos¢ tuku: 15 m nad gotowa
podloga

€ Rozpigtosé: 30 m

@ Rozpoczecie montazu konstrukeji
drewnianej: poczatek grudnia 2016

do tego tuki z drewna klejonego warstwo-
wo w oryginalnych rozmiarach, co umoz-
liwilo zleceniodawcy ocene i akceptacje.

Gléwne wymagania stawiane konstruk-
cjom nosnym wynikaja z duzego obcia-
zenia wywolane przez trzesienia ziemi i
wiatr. Burze moga tu osigga¢ predkos¢ do
200 km/h. ,Wyzwaniem w projekcie bylo
wykonanie polaczeri konstrukcyjnych na
wypadek ruchéw podczas trzesienia ziemi
oraz zakotwienie gléwnych dzwigaréw do
konstrukcji betonowej, poniewaz opaska
usztywniajaca koriczy si¢ na wysokoSci
6,5 m i nie mogla zosta¢ doprowadzona
do podloza“, méwi Anton Wanas, kierow-
nik projektu w Rubner Holzbau w Ober-
Grafendorf.

,Oprécz naszych kompetencji technicz-
nych, byliSmy w stanie przekonac naszych
klientéw, ze jesteSmy w stanie realizowac
projekty miedzynarodowe na najwyzszym
poziomie, zaréwno pod wzgledem praw-
nym, handlowym, jak i kontraktowym i z
uwzglednieniem obowiazujacych lokalnie
warunkéw ramowych“, dodaje Roman
Fritz, dyrektor zarzadzajacy Rubner Hol-
zbau. Nie budowali§my wedlug standar-
déw azjatyckich, ale wedlug standardéw
europejskich, ktére naleza do najsurow-
szych na $wiecie. Dla firmy Rubner bylo
to najwieksze zaméwienie na konstrukcje
z drewna klejonego w historii firmy.

Zatadunek elementéw drewnianych w $rédladowym porcie Krems
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Przemyst tartaczny
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Wiecej mozliwosci dzieki zmianie technologii

Dzigki plynnej przebudowie szwajcarskiemu tartakowi udalo sie¢ przestawi¢ z pilarki trakowej na pilarke blokowa

jr. Wymiana dwudziestoletniej
pilarki trakowej na pilarke blo-
kowa EWD w firmie August
Briihwiler AG w szwajcarskim
Balterswil przyczynila si¢ w
krotkim czasie do znacznej po-
prawy uzysku, dokladnos$ci cie-
cia i wydajnosci przecierania.
Pojawily si¢ nowe mozliwosci
ciecia drewna grubego.

artak nalezacy do spolki August

I Briithwiler AG istnieje od 1903 roku,
obecnie jest prowadzony przez ro-
dzenstwo: Davida, Patricka i Karin oraz
meza Karin, Rolfa. Przy czym senior,
August Briihwiler, jest nadal aktywny w
firmie. Zaklad w Balterswil, w kantonie
Thurgau wytwarza gléwnie lamele do
produkeji belek duo i drewna klejonego
warstwowo we wlasnej fabryce drewna
klejonego w Fimmelsbergu, oddalonej za-
ledwie o 20 km. Ponadto na zaméwienie
- pod realizacje konkretnych projektéw —
dostepne sa plyty elewacyjne, strugane i
wykanczane w Balterswil, oraz materialy
dla przemyslu opakowaniowego. Gtéwna
grupa klientéw stanowig stolarnie, zarow-
no w przypadku zakladu w Balterswil,
jak i w fabryce drewna klejonego w Fim-
melsbergu, natomiast gléwnym rynkiem
zbytu jest niemieckojezyczna Szwajcaria.

Przecierane drewno to gtéwnie swierk
i jodla z malym udzialem sosny i mod-
rzewia, drewno okragle kupowane jest
w promieniu okoto 30 km, gléwnie ze
wschodniej Szwajcarii. Brithwiler zatrud-
nia tacznie 40 pracownikéw, z czego 30
pracuje w Balterswil i 10 w fabryce drew-
na klejonego w Fimmelsbergu.

Juz od dluzszego czasu trwaly prace pro-
jektowe majace na celu zastapienie pilar-
ki ramowej do przecierania, ktéra zostala
zainstalowana w 1997 roku. Zastapienie
jej pilarka blokowa wynika gléwnie z
wiekszej elastycznosci pilarki blokowej
oraz mozliwosci lepszego uwzglednienia
jakosci kt6d. Ponadto pila blokowa stuzy
réwniez do cigcia nawet grubego drewna,
ktére wezesniej bylo wykonywane na zle-
cenie przez zewnetrzne firmy. Dla Davida
Briihwiler nie jest istotny fakt, ze pilarka
blokowa umozliwia poza cigciem twarde-
go drewna drzew iglastych, réwniez cig-
cie drewna drzew lisciastych: ,Jestesmy i
pozostaniemy tartakiem przecierajacym
drewna drzew iglastych.“

Rozbudowa traka i montaz pilarki blo-
kowej mialy si¢ rozpocza¢ w styczniu
2018 ., ale gdy w listopadzie 2017 r. pgkla
rama traka, wszystko musialo odby¢ si¢
bardzo szybko, réwniez producent, firma
EWD, musial zmieni¢ swoj plan montazu,
aby jak najszybciej przywrocic¢ produkcje
w Briithwiler. Na podstawie planu EWD,
istniejacy fundament traka zostal w duzej

mierze zintegrowany z fundamentem pi-
larki blokowe;j.

Produkcje w tartaku przerwano na trzy
miesigce, az do momentu, gdy mozna
bylo ponownie uruchomic proces prze-
cierania. Podczas fazy przebudowy firma
Brithwiler musiata zakupi¢ dodatkowa
tarcice w celu utrzymania produkcji drew-
na klejonego. Jednak nawet w tym czasie
firma pracowala na pelnych obrotach ze
wzgledu na ilo§¢ zaméwien.

Elementy dostarczane przez firm¢ EWD
to przyrzady do pomiaru ktéd, pilarka
blokowa z wézkiem o diugosci 10,4 m, pi-
larka poprzeczna rozdzielcza, okrawarka
oraz kompletny system sterowania insta-
lacja. Firma Holmag AG z Gondiswil, w
szwajcarskim kantonie Bern, dostarczyta
czeSciowo calkiem nowe wyposazenie
mechaniczne, wykorzystywane po pilarce
blokowej, np. przenosnik rolkowy, oraz
dopasowala juz istniejace komponenty.
Czujniki i systemy sterowania dostarczyta
firma EWD.

Pomiar kléd odbywa sie poprzez wiazke
pomiarowa zawieszong na gorze, za po-
moca 26 czujnikéw laserowych rozmiesz-
czonych w stalej siatce. Kazdy czujnik
tworzy ,dysk S$rednicy“, ktérego suma
stuzy do przyblizenia profilu dluznicy
we wlasnym programie EWD ,eWood¥.
Optymalizacja ciecia moze by¢ wiec prze-
prowadzana albo poprzez stale przypo-
rzadkowanie wzordéw ciecia do odpowied-
niej Srednicy, przy czym material boczny
jest optymalizowany automatycznie, lub
poprzez pelna optymalizacje produktu
glownego i produktu bocznego ze sklado-
wanych produktéw, w zaleznosci od ich
wartosci lub wydajnosci. Drewno kon-
strukcyjne na zaméwienie, ktére stanowi
stosunkowo niewielka czes¢ produkeji,
moze by¢ wywolywane przez prowadnice
pily za pomoca prostego systemu numera-
cji, zgodnie z oznaczeniem odpowiednie-
go stosu na placu.

Srednica w miejscu wlotu kl6d wynosi
od 20 cm do 70 cm. Pod wzgledem tech-
nicznym, przy uzyciu nowej pilarki bloko-
wej EWD, mozliwe jest ciecie do Srednicy
100 cm, ale maksymalna Srednica ktody
do korowania wynosi 70 cm.

Klody sa podawane do zasobu wézka z
zapasem, wczesniej nie nastepuje reduk-
cja korzeni. Wozek jest zaprojektowany
z piecioma blokami zaciskowymi i czte-
rema elementami obrotowymi dla dlugo-
Sci dluznicy do 10,3 m. Poniewaz firma
Briihwiler chce nadal sprzedawa¢ drewno
konstrukcyjne o dlugosci do 13 m, system
zostal zaprojektowany w taki sposéb, aby
mozna bylo cia¢ drewno o dlugosci do
13 m bez uzycia rebaka w przypadku ob-
stugi manualne;j.

Dwa urzadzenia do podnoszenia kiéd sa
zintegrowane z wézkiem, za pomoca kt6-
rego klody moga by¢ podnoszone od géry
w momencie, gdy do ciecia ma zostac uzy-
ta kolejna jednostka pilarki taSmowej roz-

Linie produkcyjne firmy August Brithwiler AG granicza bezposrednio z osiedlami miesz-
kaniowymi w miejscowosci Balterswil. Na zdjeciu znajduje sie wejscie do hali z pilarkami
(po $rodku), po lewej stronie pomieszczenia socjalne i biuro.

Kompaktowe rozmieszczenie pilarki blokowej, pity do rozpuszczania pryzm i obrzynarki
(po lewej stronie na zdjeciu), po srodku wystarczajaco duzo miejsce do pracy.

Z zamontowanymi kamerami na zapasy i na koricach kabli oraz
wyswietlanym widokiem przekroju, pracownik ma przed soba

wszystkie szczegoty w skrdcie.

Podawanie ktéd na wézek pilarki blokowej, na pierwszym planie
po prawej rebak.

dzielczej. Do obrzynania desek bocznych
pilarke tarczowa mozna obraca¢ o 90°.
Pozycjonowanie wozka pilarki blokowej
dla odpowiedniej dlugosci boku odbywa
sie automatycznie na podstawie wybra-
nych danych dotyczacych cigcia.

Pomigdzy jednostka pilarki tarczowej a
pilarka blokowg zainstalowana jest okra-
warka z brzeszczotem pily tarczowej do
pryzmowania, ktorej silnik napedowy jest
zamontowany z boku w celu zapewnienia
optymalnej widocznosci powierzchni klo-
dy z panelu sterowania powyzej.

Ciecie odbywa sie na pilarce tasmowej
o Srednicy rolki 1,8 m, zaré6wno w przéd
jak i w tyl. Brzeszczot pily o grubosci
1,65 mm jest stale napr¢zony i precyzyj-
nie prowadzony w obszarze cigcia za po-
mocg dwodch hydraulicznych prowadnic
ciSnieniowych. W trybie pracy jednoz-

mianowej brzeszczot pily tasSmowej wy-
mieniany jest co dwa do trzech dni, méwi
David Briihwiler. Ostrzenie narzedzi w
firmie Briihwiler wykonywane jest w ca-
tosci przez firme zewnetrzna, poniewaz
utrzymywanie niezbednego wyposazenia
i personelu, zajmujacego si¢ ostrzeniem,
nie jest oplacalne przy takiej wielkosci
zakladu.

Docelowy rozmiar ciecia pilarka bloko-
wa EWB w trybie jednozmianowym wy-
nosi 25 000 do 30 000 kubikéw rocznie.
Obydwaj prezesi sag wyraznie zadowoleni
ze zwiekszonego uzysku tarcicy dzieki
zastosowaniu pilarki blokowej. Doklad-
nos$¢ ciecia jest rowniez znacznie lepsza
niz w przypadku wczesniejszego ciecia
za pomocy traka. Modele o wysokosci
ponad 200 mm, ktérych nie mozna bylo
przyciac w istniejacej pilarce tarczowej do

W tle elektrownia kogeneracyjna (po lewej) i zabudowa mieszkaniowa (po prawej)
ograniczajg magazyn drewna okragtego.

Widok na panel sterowania nowego systemu pilarek blokowych

w firmie August Brihwiler.

Boczny naped rebaka zapewnia operatorowi pity optymalng wi-
docznos$¢ powierzchni ktéd.

Widok na pilarke blokowg firmy EWD, pochylong pod katem 17°
z dostepem do pulpitu kontrolnego (po lewej)

Zdjecia: J. Harer

rozpuszczania pryzm, firmy Mohringer,
musialy by¢ w duzej mierze przewozone
wozkiem widlowym przez podwoérze do
traka, aby wykona¢ na nim przecieranie
pryzm. Za pomocg pilarki blokowej mo-
dele te mozna teraz cia¢ na gléwnej ma-
szynie. Dzigki temu znacznie zmniejszyt
si¢ ruch wézkéw widtowych. Widoczna
jest réwniez zmiana w ilosci pitowanych
produktéw ubocznych: wzrost wydajno-
Sci ciecia dzieki zainstalowaniu pilaki
blokowej zwiekszyl rowniez ilos¢ pilo-
wanych produktéw ubocznych. Dlatego
tez istniejacy bunkier na wiéry musi by¢
oprézniany codziennie przez ciezarowke.
Wzrost wydajnosci i uzysku daje réwniez
mozliwosci dalszego rozwoju produkcji.
Patrick i David Briithwiler sa przekonani,
ze firma EWD jest wlasciwym partnerem
na przyszlos¢.

Przeglad drzewa w zatadowaniu na wo-
zek pilarki z bali przez zawieszony pretem
pomiarowym.

Ll

Widok na magazyn drewna okragtego, ktory jest ograniczony do

jednego rzedu po lewej i prawej stronie szyn, z posuwem ktod z

przodu po lewej stronie.
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Przemyst tartaczny

Wspélny dalszy rozwdj

Zmodernizowany wozek sortujacy firmy Baljer & Zembrod redukuje czas potrzebny w skladzie dluzy¢ w tartaku firmy Kiibler

jh. Holzwerk Kiibler GmbH w
Haiterbach (Niemcy) jest wie-
loletnim klientem producenta
maszyn, firmy Baljer & Zembrod
GmbH & Co. KG z Altshausen.
Nowy, zainstalowany w firmie
Kiibler wozek do sortowania i
transportu drewna okraglego
z automatycznym podzialem i
zurawiem (RSTW) jest wynikiem
dobrej wspélpracy w réznych
obszarach pomiedzy producen-
tem a klientem.

Asortyment firmy Holzwerk Kiibler, do
ktorej naleza réwniez dwie hale, w kto-
rych realizowane sa prace ciesielskie i
produkcja elementéw, obejmuje obok tar-
cicy, elementy konstrukcji szkieletowych
z drewna, obrébke ciesielska elementéw
i drewno konstrukcyjne lite (,MHMas-
sivholz“), kontrolowane pod wzgledem
jakosci. Zaklad zatrudniajacy 30 pracow-
nikéw jest zarzadzany przez dwdéch pre-
zesOw, Georga Kiiblera i jego syna Jorga
Kiiblera.

W firmie Holzwerk Kiibler przeciera-
ne jest przede wszystkim drewno drzew
swierkowych, dodatkowo daglezji i jodly,
ktérych ilos¢ z powodu znacznie dluzsze-
go czasu schniecia nie jest jednak duza.
Przecieranie do Srednicy 70 cm mozliwe
jest na gléwnej maszynie, podwdjnej pi-
larce tarczowej z watem, jednak z reguly
kupowane jest drewno o klasie wytrzyma-
losci 30 do 49 cm. Maksymalna mozliwa
dlugos¢ drewna okraglego w przypadku
przecierania to 14,5 m, przy czym dlugo-
Sci powyzej 10 m stanowia mniej niz 10%
zaméwieni. Charakterystyczna dla prze-
cierania jest bardzo duza elastycznos¢ i
przebieg pracy wieloma malymi partiami.
Dodatkowo przecierane sa deski boczne o
wymiarach 23 mm i 31 mm, a nast¢pnie
ma miejsce optymalizacja szerokosci na

obrzynarka.

Juz w przeszlosci firma Kiibler stosowa-
fa do sortowania i podzialu drewna okra-
glego wozek firmy Baljer & Zembrod. W
2016 roku zostala jednak podjeta decyzja
o inwestycji w nowe urzadzenia w obsza-
rze sortowania w skladzie drewna okragle-
go, ktéry w pewnym momencie stat si¢ dla
produkcji waskim gardlem. Znajdujacy sie
w zakladzie wézek do sortowania i trans-
portu drewna okraglego z automatycznym
systemem podzialu i dZwigiem (RSTW),
rok budowy 2005, mial juz bowiem w
miedzyczasie przepracowanych prawie
30 000 godzin.

Podstawowa zaleta wdzka sortujacego
jest to, ze nie jest potrzebny sklad drewna
okraglego z trasg sortowania i skrzynkami
wyladowczymi. Za pomocg woézka sortu-
jacego mozna zrealizowac wszystkie etapy
pracy w tartaku, poczawszy od podawania
dluzyc na stét obrdbezy, poprzez pomiar
i podzial diuzyc, przycinanie poprzeczne,
az po podawanie do linii cigcia. W firmie
Kiibler drewno okragte kupuje si¢ juz oko-
rowane, dlatego tez do obrébki drewna
okraglego w woézku sortujacym potrzebna
jest tylko jedna okrawka naplywéw korze-
niowych. Za ten caly zakres zadai odpo-
wiedzialny jest zatem tylko jeden operator
maszyny.

Koncepcja organizacji systemu skladu
drewna okraglego miata zosta¢ zachowa-
na, dlatego tez firma Kiibler ponownie
zwrdcila si¢ do firmy Baljer & Zembrod.
Nowa maszyna RSTW miata umozliwié
uzyskanie wyzszej wydajnosci przerzynar-
ki i zurawia oraz wprowadzenie zoptyma-
lizowanego automatycznego systemu po-
dzialu, ale przede wszystkim miala ona w
pelni zautomatyzowac poszczegélne pro-
cesy podczas podziatu dtuznic (pozycjo-
nowanie, ciecie poprzeczne, opisywanie).

Automatyzacja proceso6w
produkcyjnych

Firma Baljer & Zembrod zaprezen-

okrawka naptywéw korzeniowych.

towala w maju 2017 r. na targach prze-
mystu drzewnego , Ligna“ w Hanowerze
zmodyfikowany model wézka sortujace-
go, w ktérym z jednej strony uwzgled-
nione zostaly wymogi zawarte w arkuszu
specyfikacji firmy Holzwerk Kiibler, ale z
drugiej ulepszono inne komponenty:

Pompa hydrauliczna do napedzania
silnikéw kot sklada sie teraz z czterech
oddzielnych obwodéw hydraulicznych,
dzieki czemu kazde kolo jest napedza-
ne indywidualnie, a ci$nienie calkowite
zostaje zredukowane z 300 baréw do
150 barow. Cztery zamkniete obwody
hydrauliczne umozliwiaja réwniez migk-
ka blokade mechanizmu réznicowego,
dzieki czemu kota napedowe nie ulegaja
dalszemu poslizgowi. W sumie wydluza
to zywotnos¢ silnikéw do két. Ich tozy-
sko zostalo zaprojektowane z mysla o
wyzszym momencie obrotowym, dzigki
czemu nie dochodzi do utraty mocy przy
wyzszych temperaturach oleju hydrau-
licznego.

Operator umieszcza ktody na dotagczonym wézku w celu przy-
gotowania do ciecia wedtug nastepnej specyfikacji dot. obrobki
drewna konstrukcyjnego. Operator umieszcza ktody bezposred-
nio na podajniku prowadzacym do linii ciecia.

Widok ogélny na wézek do sortowania i transportu drewna
okragtego (RSTW) firmy Baljer & Zembrod na terenie zakfadu

Holzwerk Kiibler w Haiterbach.

Przesuwanie i mierzenie ktody automatycznie w obu kierunkach.

Ktoda jest podnoszona na stole obrébczym do ciecia, ramie z gto-
wica znakujacg jest podnoszone w lewym gérnym rogu.

Widok z platformy operatora, za Sciang szczytowa z tytu po lewej stronie znajduje sie
hala tartaczna, po prawej stronie na koncu drogi przejazdu wézka z zurawiem stoi
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Podawanie dtuzyc na stét obrobcezy (na zdjeciu po lewej)

Przeciwbiezne rolki ko6l napedowych
mocowane sa bezluzowo za pomoca no-
wego systemu mocujacego do polaczen
sprezynowych. Zapobiega to podnoszeniu
kot z toru. Zwigkszono wydajnos¢ prze-
rzynarki i zurawia, dzieki czemu predkosc
cigcia przerzynarki wzrosta z 11 m/s do
16 m/s, a udzwig zurawia do 2,9 t przy jed-
nym 13-metrowym wysiegu.

Pomiar dluzyc mozliwy jest przy uzyciu
nowego urzadzenia RSTW w obu kierun-
kach jazdy, tzn. od grubszego po cienszy
koniec dluzycy, jak réwniez w druga stro-
ne¢. W oparciu o ustalone dane (dlugosc,
srednica, krzywizna) oraz aktualne zlece-
nia program BZ oblicza optymalng dlu-
gos¢ kawalkow dluzyc.

Nowoscia dla operatora jest przede
wszystkim w  pelni zautomatyzowane
dzialanie urzadzenia RSTW po zakon-
czeniu pomiaru. Po ustawieniu podziatlu
dluzyc operator poprzez nacisniecie przy-
cisku aktywuje zblizanie si¢ do punktéw
ciecia poprzecznego, podnoszenie i cigcie
poprzeczne, jak réwniez etykietowanie
kawatkéw dluzyc z przodu. To wszystko
odbywa si¢ bez poswigcania szczegdlnej
uwagi i jakiejkolwiek interwencji operato-
ra. Wozek automatycznie dokonuje réw-
niez sam pomiaru podczas przejazdu.

Zdjecia: J. Harer

Od stoiska targowego
bezposrednio na sklad drewna
okraglego

Nowa, gotowa do eksploatacji maszyna
RSTW zostala dostarczona juz po dwéch
dniach bezposrednio ze stoiska wysta-
wienniczego do skladu drewna okraglego
w firmie Kiibler i od tamtej pory pracuje
bez probleméw. Prezes Jorg Kiibler uwaza,
ze jego oczekiwania w zakresie wydajnosci
i automatyzacji zostaly w pelni spelnione.

Aktualnie prawie 30 000 kubikéw rocz-
nie dostarczanych jest w ramach codzien-
nej 9 godzinnej produkcji w systemie
jednozmianowym, ze sktadu drewna okra-
glego na linie ciecia. Stary model potrze-
bowatl na wykonanie tej pracy 12 godzin
dziennie. Sklad drewna okragltego nie jest
juz zatem waskim gardlem.

Wyzsza przepustowos¢ w skladzie drew-
na okragtego powoduje nie tylko z oszczgd-
nosci czasu wynikajace z wiekszej predko-
Sci ciecia poprzecznego na przerzynarce,
wigkszej wydajnosci zurawia, a przede
wszystkim z automatyzacji poszczegdl-
nych proceséw podczas wykonywania po-
miaréw, podzialu, podjazdu i cigcia dtuzyc,
ale réwniez odciazenie operatora.

Kontakt:

*

POLYTEC

Biomass Energy

e Ekologiczna energetyka

¢ Instalacje kottowe opalane drewnem
i biomasa (system podsuwowy USF,
ruszt wypalajacy AER i ruchomy VRF)

¢ Elektrocieptownie (KWK)

¢ POLY H.E.L.DTechnologie spalania

¢ Instalacje karbonizacji

¢ Cieptownictwo

¢ Instalacje odpylania spalin

Firma Polytechnik Polska Sp. z 0.0. posiada certyfikat
IS0 8001 | wymagane przez UDT dopuszczenia.

POLYTECHNIK Polska 5p. z o0.0.
PL-81-509 Gdymia, ul. Bytomska 14
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www, polytechnik.com.pl, e-mail: biuro® polytechnik.com,pl




Strona 14 - Holz-Zentralblatt

Technologia maszyn

Wrzesienn 2019

Kompleksowe systemy z Diirmentingen

Paul z powodzeniem prezentuje sie w »Lignie« w Hanowerze i wlasnej wystawie

sb. Z poczatkiem czerwca fabryka
maszyn Maschinenfabrik Paul z
Diirmentingen otworzyla juz po
raz drugi swoje bramy, zaprasza-
jac wszystkich zainteresowanych
na organizowane przez nig tar-
gi ,,Expo“, bedace polaczeniem
wczesniej organizowanych przez
nia ,,Dni Optymalizacji“ i ,,Dni
Pakowania“, ktorych organizato-
rem byla firma Reinhardt. Okolo
140 odwiedzajacych z 20 krajow
przyjechalo, aby zapoznaé si¢ z
portfolio produktow obu marek.
Przed tym Paul mial bardzo uda-
ng obecnos¢ na targach , Ligna“.

Gléwny przedstawiciel targéw - linia cig-
cia do produkgji forniru grubego, ktéra w
przyszlosci bedzie stuzyta producentowi
forniru, firmie Danzer, z Francji - stal, nie
rzucajac si¢ zbytnio w oczy, w tylnej cze-
Sci hali wystawienniczej targéw ,,Expo“. I
to wlasnie z mysla o tej francuskiej firmie,
specjalizujacej si¢ w produkcji grubych
forniréw wysokiej jakosci, inzynierowie z
zakladu produkujacego maszyny z Goérnej
Szwabii opracowali kilka ciekawych roz-
wigzan. Na linii produkcyjnej, wypelnia-
jacej swoimi gabarytami hale, wedruja po
linii przypominajacej podwojng podkowe
obrabiane elementy, trafiajac najpierw ze
stanowiska recznego zatadunku czesci
przeznaczonych do obrébki, poprzez bufor
do przenosnika katowego z wysuwanym
stanowiskiem, za ktérym skaner w sposéb
ciagly ocenia czgsci forniru w trakcie ich
przeplywu. Ciekawostka jest tutaj to, ze
skaner wysyla dane zaréwno do pilarki
tarczowej rozdzielczej , K34 GV/800¢, jak
réowniez do tarczowki poprzecznej opty-

W ciagu tych dni, spedzonych w Diirmen-
tingen, mozna byto dokfadnie poznac linie
cigcia poprzecznego ,C 14",

malizujacej serii ,Rapid“, ktéra znajduje
sie kilka stanowisk dalej, z tylu.

Po zeskanowaniu przeno$nik tasmowy
z buforem transportuje czesci poddawane
obrébce najpierw do drukarki kodéw, a na-
stepnie do nowego systemu zaladowczego
»AB 920 Spot“. Wspierany danymi zebra-
nymi przez skaner, automatyczny system
zaladowczy rozpoznaje doktadne poto-
zenie elementéw w czasie rzeczywistym,
ustawia je wedlug wynikéw optymalizacji i
przenosi do pilarki tarczowej rozdzielczej.
Dzigki tej metodzie mozna zminimalizo-
wac nieprawidlowe cigcia, a tym samym
produkcje drogich wybrakowanych ele-
mentéw, co jest duzym walorem dla poten-
cjalnych klientéw, jak wyjasnia Wolfgang
Schlegel, szef marketingu w firmie Paul.
Ten skomplikowany system taczy w sobie
cale doswiadczenie producenta maszyn w
zakresie technologii urzadzen, mechaniza-
cji i technologii sterowania.

,K34 GV/800“ posiada cztery regulowa-
ne brzeszczoty i moze rozcina¢ w sposéb
pojedynczy lub podwoéjny. Uzupelieniem
jest separator odpadéw po skracaniu zrzy-
noéw, ktory dzieki zastosowaniu systemu ta-
Smowego jest o wiele szybszy niz konwen-
cjonalne separatory S§limakowe. Kolejny
przenosnik katowy transportuje czesci po
zakoriczeniu tego etapu obrébki do auto-
matycznego pomiaru krzywizny, wykony-
wanego za pomocg kilku czujnikéw. Tutaj
mierzone sg listewki i po raz kolejny od-
rzucane sg te, ktore nie nadaja si¢ do wyko-
rzystania. Na zakoriczenie stosowana jest
pilarka do ciecia poprzecznego ,Rapid®,
posiadajaca uzyskane ze skanera wszystkie
dane od samego poczatku procesu oraz juz
nadrukowany kod, dokladnie wie, ktora
czeSC jest obecnie poddawana obrébcee i co
nalezy z nig zrobiC. Pilarka ,Rapid“ z dwo-
ma niezaleznie pracujacymi brzeszczotami
pily gwarantuje wysoka dokladnos¢ przy
duzych predkosciach przerobowych. Jej
wydajnosc, jezeli chodzi o gotowe listewki
forniru jest tak wysoka, ze sa one podawa-
na dalej do automatycznego systemu sor-
towania, wyposazonego w 16 tasm, gdzie
listewki forniru sa sortowane wedlug wiel-
kosci i przygotowywane do pakowania.

Podczas wielu prezentacji odwiedzajacy
,Expo“ sami mogli wyrobic sobie zdanie na
temat wydajnosci urzadzenia. Poza tym na
targach mozna bylo réwniez zobaczy¢ wie-
le innych maszyn w akcji. W innej czesci
hali system optymalizacji cigcia poprzecz-
nego ,,Slimline Formatic, marki Reinhardt,
prezentowal, jak funkcjonuje zautomaty-
zowana produkcja pokryw do produkcji
opakowan. Linia do cigcia poprzecznego
umozliwia bardzo dokladne pozycjono-

wanie czeSci poddawanych obrdbce za
pomoca automatycznego systemu przesu-
wania. Poniewaz ,Slimline Formatic“ wy-
posazona jest dodatkowo réwniez pilarka
rozdzielczg, wykonuje ona w ramach jed-
nego etapu pracy ciecie na szeroko$¢ i cie-
cie wzdluzne. Prezentowany model urza-
dzenia zostanie w przyszlosci sprzedany
producentowi opakowar, majacemu swoj
zaklad w potudniowoniemieckim powie-
cie Hohenlohe, gdzie urzadzenie jest juz z
niecierpliwos$cia wyczekiwane. Ma ono bo-
wiem zastapiC przestarzalg pilarke, ktorej
eksploatacja jest juz nieoplacalna.

Dodatkowo mozna byto zobaczyC jesz-
cze inne pilarki tarczowe rozdzielcze do
obrobki plyt i litego drewna oraz pilarki
tarczowe rozdzielcze produkowane przez
firme Paul. Spektrum prezentowanych ma-
szyn siggalo od ,Basicline“ - przerzynarki
dolnostolikowej jako modelu podstawowe-
go stosowanego w zakladach rzemieslni-
czych, az po systemy ciecia poprzecznego
z optymalizacjg CNC serii ,,C 14“. Ta bar-
dzo wydajna maszyna do ciecia elementow
drewnianych na dlugos¢ nadaje si¢ szcze-
golnie do ciezkich i trudnych w obrébce
elementéw, wymagajacych wysokiej wydaj-
nosci i doktadnosci. Duzym zainteresowa-
niem odwiedzajacych cieszyla sie rowniez
automatyczna ukladarka ,SA 15 do ukla-
dania w stos tarcicy, ktérej wydajnos¢ fir-
ma Paul po raz kolejny znacznie zwigkszy-
ta, stosujac jeszcze bardziej rozwiniety pod
wzgledem technicznym system skanowa-
nia drewna - ,Wood Scanning System* —
z kolorowym skanerem, ktéry wykrywa
jeszcze wiecej wad drewna, czy tez pilarka
rozdzielcza ,,Q-Series“, ktéra posiada te-
raz zielone, bardziej widoczne linie lasera,
umozliwiajace jeszcze bardziej precyzyjne
pozycjonowania czesci.

Trzydniowa impreza przyciagnela nie
tylko odwiedzajacych z branzy zwigzanej
z obrébka drewna. Réwniez 16 przedsta-
wicieli wystawc6w goszczacych na targach
zaprezentowalo swoje portfolio i wyglosito
ciekawe wyklady na ten temat mozliwosci,
jakie daje polaczenie ich produktéw z ma-
szynami firm Paul i Reinhardt.

Oprécz tematyki zwigzanej z technolo-
gia produkcji, targi ,,Expo“ w Diirmentin-
gen to réwniez forum wymiany pomystéw
pomiedzy kolegami z branzy, podczas kt6-
rego dyskutowane sg rozwigzania dotycza-
ce nowoczesnej obrobki drewna, wyzna-
czajace nowe trendy na przyszlos¢. Okazja
do dyskusji byta wieczorem, drugiego dnia
targéw, podczas imprezy ,,Expo-Party“, na
ktorej goscie dlugo dyskutowali, korzysta-
jac z wspanialego poczestunku, przygoto-
wanego przez gospodarzy targéw.

Schuko dazy do »zerowej emisji«

Najlepiej jest calkowicie unikaé emisji

Jako dostawca rozwiazan w za-
kresie czystego i zdrowego po-
wietrza produkcyjnego Schuko
dostrzega, ze w technologii od-
pylania oraz filtracji jest jeszcze
wiele do zrobienia.

Chcac osiagnaé optymalna ochrone przed
drobnymi pytami w powietrzu produkcyj-
nym, najlepiej zupelnie unika¢ emisji, sta-
wiajac sobie za cel ,Zero emisji“! Zdaniem
Schuko wlasnie w tej kwestii jest , wiele do
zrobienia“, bowiem wiele technicznych de-
tali, jak na przyklad worki filtracyjne, nie
spelniaja do korica jeszcze tych wymogow.
Schuko, jako jeden z wiodacych producen-
téw urzadzen odpylajacych i filtrujacych,
od ponad 50 lat projektuje innowacyjne
urzadzenia dla potrzeb handlu i przemy-
stui po raz pierwszy prezentuje na targach
Ligna nowa generacje membranowych

Dostawca rozwiazan dla czystego powie-
trza w Panstwa produkgji.

workéw filtrujacych. Na targi Ligna firma
wyposazyta w ten spos6b urzadzenie i za-
prezentowala swdj podstawowy model od-
pylacza mobilnego Vacomat 140/160 XPe.
Dzieki tej technologii Schuko jest juz bli-
sko celu, jakim jest eliminowanie wszyst-
kich czastek stalych pytu > 0,1 mikrome-
tra z wydajnoscig 99,95%. Podstawa tego
sukcesu jest wysoko zaawansowana obréb-
ka materiatu w jakosci Hepa.

Zwiedzajacy targi mogli przekona¢ si¢ o
wydajnosci odpylaczy mobilnych Schuko
na przyktadzie odpylacza przemystowego
Vacomat 350 XP TWIN. Na biezaco od-
pylal z pytlu znajdujace si¢ naprzeciwko
stoisko Grupy Altendorf. Oddzielone pyly
i wiry sa zbierane w pojemniku na wiéry i
prasowane w celu zaoszczedzenia miejsca
przez brykieciarke Schuko Compacto.

Jednak obecnos¢ Schuko na targach na-
dal bedzie koncentrowac sie¢ na technolo-
gii przemyslowej generacji filtréw Validus.
Jako indywidualnie projektowany filtr
pojedynczy lub szeregowy moze trans-
portowaé powietrze z wydajnoscia ponad
300 000 m3/h. Schuko ilustruje rézne
funkcje Validusa na modelu filtracyjnym
(skala 1:25).

W ostatnich latach wymagania dotyczace
przemystowych systeméw filtrujacych staja
si¢ coraz bardziej rygorystyczne. Z kazdym
rokiem rozrasta si¢ zbior przepis6w prawa,
zasad oraz regulacji i wymaga ogromnej
wiedzy specjalistycznej. Dlatego na te-
gorocznych targach Ligna Schuko skupi
si¢ na doradztwie w zakresie specjalnych
urzadzen pod katem efektywnosci ener-
getycznej i dotacji, ochrony przeciwpoza-
rowej i przeciwwybuchowej oraz ochrony

przed hatasem i automatyzacja. Odwiedza-
jacy stoisko Schuko moga liczy¢ réwniez
na porady na temat coraz bardziej rozbu-
dowanych obowiazkéw uzytkownika, np.
w procedurze zatwierdzania przez urzedy
nadzoru budowlanego. Dzigki temu firma
bedaca dostawca kompletnych rozwiazan
systemowych bedzie mogla udziela¢ porad
i wsparcia swoim klientom.

Oprécz najwazniejszych nowinek w
dziedzinie przemystowej obrobki drewna,
Schuko zaprezentowalo oczywiscie swoj
najwiekszy rebak odpadéw drzewnych
ZM 1000-K, a takze stol do szlifowania
Octopus 10 i suchg S$ciane lakiernicza
FarbMax.

Dostawca: Schuko Polska Sp.z.0.0.,

62-561 Slesin
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.Gwiazda" targéw, zorganizowanych przez firme Paul, byta kompleksowa linia ciecia do
produkgji grubych forniréw. Zdjecia: Bolz, Frenkel

Na targach ,Ligna" Paul pokazat czes¢ swoich podstawowych kompetencji (ciecie, przy-
cinanie, skanowanie i mechanizacja) w petni funkcjonalnym systemie cigcia.

Pod koniec maja firma Schuko pokazata réwniez duzy odkurzacz mobilny , Vacomat
350 XP Twin" w targach ,Ligna" w Hanowerze. Zdjecia i grafiki: Schuko.

Jako dostawca rozwigzan w zakresie czystego i zdrowego powietrza produkcyjnego Schuko dostrzega, ze w technologii odpylania

oraz filtracji jest jeszcze wiele do zrobienia.
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Przemyst drzewny

Inspirowane natura, tworzone z pasja

Europlac: znacznie wigcej niz tylko fornirowane ma-

terialy drewnopochodne

Stabilna jak pien drzewa, elastyczna jak galaz, wszechstronna jak
natura - oto cechy rodzinnej firmy Europlac, produkujacej ma-
terialy drewnopochodne pod haslem ,Inspired by nature - made
with passion“. Juz od 1994 r. Europlac stawia na jako$¢, inno-
wacyjno$¢ i ekologie. Dzieki ciaglemu rozwojowi parku maszy-
nowego i produktow, firma znad Jeziora Bodenskiego jest w sta-
nie oferowaé standardowe materialy i indywidualne rozwigzania

.Colorplac” inspirowany jest kolorami
czterech zywiotéw, odcieniami natury i
petng paleta barw spektralnych swiatta,
wzbogacong ponadczasowa elegancjg
odcieni szarosci i bieli.

Zdjecia: Europlac

z wykorzystaniem ponad 140
gatunkow drewna, jak réwniez
szereg roznych struktur i rodza-
jow powierzchni, aby sprostaé
potrzebom klientéw na calym
Swiecie.

irma, z siedzibg w Tettnang w po-
Fludniowo—zachodnich Niemczech i

zakladem produkcyjnym w Topolca-
nach na Slowacji, jest przedsigbiorstwem
wyznaczajacym rynkowe trendy, ktére w
ostatnich latach wyprodukowalo wiele
marek i innowacji, w tym opatentowane
panele przeciwpozarowe i z nadrukiem
cyfrowym, panele akustyczne, panele
ekologiczne oraz wysokiej jakosci sklej-
ke debowa do zastosowann w budynkach
uzytecznosci publicznej, takich jak lotni-
ska, hotele, strefy wellness i spa, teatry,
restauracje, biura oraz prestizowe budynki
prywatne i jachty. Najnowsze innowacje
Varioplex“, ,Inois S-Wave“ i ,Colorplac“
zostaly z wielkim sukcesem zaprezento-
wane w maju na Miedzynarodowych Tar-
gach , Interzum“ w Kolonii.

Znakomite wiasciwosci optyczne i aku-
styczne: , Inois S-Wave".

JVarioplex“ jest postrzegany jako unika-
towe i innowacyjne rozwiazanie z drew-
na szlachetnego, przeznaczone do eks-
kluzywnych zastosowan. Delikatne linie
materialu umozliwiaja uzyskanie wielu
ré6znych wzoréw: pojedyncze czy po-
przeplatane, w formie mniej lub bardziej
wyrazistych fal, stworza unikatowe ak-
centy w kazdym wnetrzu. W odpowiedzi
na coraz powszechniejsze stosowanie w
nowoczesnych budynkach materialéw ta-
kich jak beton i szklo, Europlac opraco-

Lepiej chroni¢ tartaki przed ogniem

Nowy przewodnik ochrony przeciwpozarowej

Polska ,,Drewnem Stoi“, a
mimo tego, jak wiemy z do-
Swiadczenia nadal zbyt malo
uwagi poswiecamy na zabez-
pieczenie ludzi i mienia w za-
kladach przemyslu drzewnego.
By¢ moze nadal pokutuje prze-
konanie, ze jesli system zabez-
pieczenia, jego rodzaj czy typ,
nie jest prawnie okreslony, to
mozna go nie instalowac lub
zainstalowac¢ jakiekolwiek, nie-
sprawdzone nawet urzadzenie,
holdujac zasadzie ,,byle taniej i
byle cos$ bylo“.

Powolujac sie na dane z Niemiec, Au-
strii i Szwajcarii w latach 2015 do 2017
doszto do 79 pozaréw w tartakach. Od
tamtej pory znacznie wzrosta skladka
u ubezpieczycieli przeciwpozarowych.
Wiele zakladéw ubezpieczeniowych roz-
wigzalo umowy z tartakami. Przez utrate
ubezpieczenia przeciwpozarowego, utra-
cili réwniez ich zdolnos¢ kredytowa.

Jak w kazdej branzy, tak samo w przy-
padku przemystu drzewnego, faktem
jest, ze jesli przez dziesigciolecia nie wy-
bucht pozar nie dowodzi to, ze nie istnie-
je takie zagrozenie, ale oznacza szcze-
Scie, ktérego koniec moze przyjs¢ w
dowolnym momencie. Czynnik ochrony
przeciwpozarowej, w ocenie ryzyka wie-
lu przedsigbiorcéw, odgrywa podrzedna
role, jest to tym bardziej niezrozumiale,
ze w wyniku pozaru przerwanie dzialal-
nosci gospodarczej pociaga za soba wy-
sokie koszty ekonomiczne firmy, z ryzy-
kiem jej zamknigcia wlacznie.

Automatyczny alarm pozarowy, wcze-
sne wykrycie i eliminacja zagrozenia,
czyli gaszenie iskier lub gasnicze sys-
temy zraszania woda sa jeszcze sto-
sunkowo rzadko spotykane w takich
zakltadach przetwérstwa drzewnego,
jakimi sg tartaki. Ochrona przeciwpo-
zarowa opiera si¢ gléwnie na kompeten-
cjach strazy pozarnej, dla ktérej pozar
w tartakach jest czesto ekstremalnym
wyzwaniem. Jesli nie uda si¢ uniknaé
pozaru jest to zwykle zwigzane z po-
waznymi stratami.

Pewnym pozytywem jest proba stwo-
rzenia polskiej instytucji zajmujacej sie
okresleniem standardéw zabezpiecze-
nia przeciwpozarowego, ktéra powstaje
przy PZU, mowa o PZU LAB. Mam na-
dzieje, ze dzialania podejmowane przez

PZU stang sie dobrym standardem w

Polsce, gdyz nadal nie istniejg komplek-

sowe wytyczne prawne, jak i branzowe

dla ubezpieczycieli w sprawie sposobow

i systeméw zabezpieczenia zakladow

przemyslu drzewnego. Nadal o sposo-

bach zabezpieczeni decyduja pojedyncze
osoby. By¢ moze w konsekwencji dzia-
tan PZU wszystkie firmy ubezpieczenio-
we dojda do porozumienia i opracuja
wspolne normy dla zakladéw przemystu
drzewnego oraz innych branz. Byloby to

z korzyscia dla wszystkich, towarzystwa

ubezpieczeniowe wyplacalyby rzadziej i

nizsze odszkodowania, natomiast wla-

Sciciele firm, inwestujac w poprawe bez-

pieczenstwa, placiliby mniejsze stawki

ubezpieczeniowe, co w konsekwencji po-
zwoliloby amortyzowa¢ si¢ urzadzeniom
przeciwpozarowym.

Na obecna chwile ideatem byloby, gdy-
by firmy dostarczajace technologie oraz
instalatorzy system6w ochrony prze-
ciwpozarowej, konsultowali si¢ podczas
planowania oraz wdrozenia Srodkéw
ochrony, jak i réwniez identyfikowali
typowe zagrozenia pozarowe w branzy
drzewnej:

@ wysokie obciazenia ogniowe,

€ palne materialy budowlane i kompo-
nenty,

@ brak lub staba separacja strefy pozaro-
wej,

@ mozliwos¢ szybkiego rozprzestrzenia-
nia si¢ ognia w przypadku pozaru,

@ mozliwos¢ rozprzestrzeniania si¢ ognia
poprzez przenosniki,

@ ograniczona przestrzen w przedsie-
biorstwie przez to czeSciowo staba do-
stepnosc dla strazy,

€ niewystarczajace lub czesciowe zaopa-
trzenie w wode do cel6w przeciwpoza-
rowych,

€ niewystarczajaco
sprzet gasniczy,

@ niskie wymagania dotyczace czystosci i
utrzymania porzadku,

€ wysokie ryzyko podpalenia.

Najczestszymi  przyczynami pozaru
oraz wybuchu na podstawie dostepnych
statystyk dotyczacych strat sa: gorace
powierzchnie, gniazda iskier i ich tatwa
propagacja, usterki techniczne w elektry-
ce i mechanice.

Profilaktyczna ochrona przeciwpoza-
rowa moze si¢ w kilka chwil amorty-
zowaé, tylko jesli koncepcja ochrony,
zainstalowanego systemu jest zgodna
z aktualnym stanem techniki i wiedzy.
Konieczne jest stworzenie holistycznej
koncepcji  ochrony, fragmentaryczne
koncepcje, ktore chronig czesci zakla-

zautomatyzowany

wal produkt stanowiacy doskonalg synte-
ze¢ naturalnej estetyki i funkcjonalnosci,
ktéry wprowadza do wnetrz optymalny
ton, cieplo drewna i uspokajajacy klimat

,Inois Wave“, laureat trzech renomowa-
nych nagréd za wzornictwo, zostal poka-
zany w Kolonii po raz pierwszy w wersji
z mikroperforacjag. Celem opracowania
dzwigkochlonnej plyty byto zapewnienie
wnetrzom optymalnego klimatu dzwie-
kowego i uspokajajacego efektu wizual-
nego. Dzigki 140 mozliwym rodzajom
drewna oraz réznym wariantom ukla-
dania, takim jak uktad falisty lub schod-
kowy, plyte mozna tatwo dostosowaé do
dowolnego wystroju wnetrza.

Kolejne pozytywne cechy przypisywa-
ne zywiotlowi drewna to kreatywnos¢ i
energia. Europlac podejmuje ten aspekt,
wprowadzajac nowy produkt ,Color-
plac¥. Jak sugeruje
nazwa, chodzi o
kolorowy materiat
drewnopochodny:
plyte  multiplek-
sowg z forniru
brzozowego o ko-
lorowej, pokrytej
lakierem, a zara-
zem naturalnej
powierzchni. Plyty
takie sprzyjaja do-
skonatej zabawie,
zapewniaja pozy-
tywnag  atmosfere
w  przedszkolach
i szkotach, a zara-
zem stymulujg kre-
atywno$¢ i mysle-
nie w kategoriach
przestrzennych.
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Poziomo lub pionowo: ,Varioplex" jest materiatem do wszech-
stronnych zastosowan.

Brandschutz in Sigewerken

i Fulsiianen dee degdachan Varmschara: 53 3520

Strona tytutowa wytycznej VdS 3520

du produkcyjnego, wedlug Prawa Mur-
phy’ego (,Cokolwiek moze p6js¢ zle,
pojdzie nie tak®), prowadzi do tego, ze
zaczyna si¢ wlasnie tam pali¢, gdzie nie
zainstalowano ochrony przeciwpozaro-
wej. W celu spelnienia wymogow pozwo-
lenia na budowe, nie wystarczajaca jest
tylko, przeciwpozarowa ochrona techno-
logii, ale réwniez dbalo$¢ o bezpieczen-
stwo ludzi. Potrzeby ekonomiczne nie
powinny by¢ tutaj brane pod uwage jako
najwazniejsze.
Z punktu widzenia przedsiebiorczosci,
skuteczna i efektywna ochrona przeciw-
pozarowa, obok ochrony osobistej, to:
@ utrzymanie produkcji i mozliwosci wy-
wigzania si¢ z zaméwien,

@ zachowanie pozycji rynkowej,

@ unikanie utraty wizerunku,

@ ochrona wlasnosci i majatku,

@ zachowanie zdolnosci kredytowej,

@ zachowanie zdolnosci ubezpieczenio-
wej,

@ korzystne premie (ulgi) w ubezpieczeniu.

Nie nalezy lekcewazy¢ utraty wykwa-
lifikowanych pracownikéw w czasie
przedluzonego przestoju spowodowa-
nego pozarem. By zapewnic skuteczne
dzialanie system6w, nie nalezy réwniez
zapomina¢ o ich prawidlowym uzytko-
waniu, a wigc i konserwacji zgodnej z
wymogami DTR. Prace takie powinny
by¢ wykonywane jedynie przez firmy
odpowiednio do tego przygotowane,
posiadajace przeszkolong kadre, z nie-
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Koncepcja ochrony przeciwpozarowej dla przemystu drzewnego

Koncepcja ochrony przeciwpozarowej w przemysle drzewnym.

zbedng wiedzg i doSwiadczeniem. Nie-
stety czesto mamy do czynienia z pogla-
dem, ze wazny jest papier, czyli protokot
z przeprowadzonych prac, niezaleznie
od tego, kto i w jaki sposé6b je wykonuje.
Nikt lub prawie nikt, od wlascicieli firm
poczawszy, na firmach ubezpieczenio-
wych skoriczywszy, nie egzekwuje po-
prawnosci wykonania prac.

Gwarancjg dla jakosci systeméw p.poz.
i ich zgodnos$ci z najnowszymi osiagnie-
ciami techniki na obecng chwile jest ich
certyfikacja przez VdS.

VdS 3520 przedstawia jako publikacje
koncepcje ochrony przeciwpozarowej,
gdzie podstawa tych koncepcji ochrony sa
zawsze zatwierdzone przez VdS systemy
ochrony przeciwpozarowej, jak réwniez
certyfikowane firmy. Wczesne wykrycie i
szybka walka z ogniem ma na celu chro-
ni¢ technologie oraz ludzi by uniknaé
przerw w dzialalnosci gospodarczej z ty-
tutu pozaru. Ze wzgledu jednak na profile
produkcji oraz uzywany surowiec w sze-
roko pojetym przemysle drzewnym, jak
rowniez szeroki zakres dostepnych Zro-
del zaptonu, nigdy nie mozna wykluczyé¢
pozaru w 100%. Zasadniczo obowiazuja
wszystkie koncepcje ochrony.

Systemy gasnicze ochrony obiektéw
powinny posiada¢ certyfikat uznania
skutecznosci.

Ponadto VdS 3520 wskazuje na temat
znaczenia organizacji ochrony przeciwpo-
zarowej, ktéra w przedsiebiorstwach jest
czesto zaniedbywana.

Grafika: VdS/T&B Electronic GmbH

Podstawowe punkty organizacyjne
ochrony przeciwpozarowej to np.:

@ porzadek i czystos¢,

@ przestrzeganie zakazu palenia,

@ testowanie przenosnych systeméw
elektrycznych,

@ brak akumulacji materialow tatwo-
palnych na budynkach lub obudo-
wach.

Publikacja VdS 3520 zawiera zalacz-
nik, tj. liste kontrolng do regularnych
inspekcji. Zostala ona przyjeta, jako
niewigzaca wytyczna do okreSlenia wa-
runkéw eksploatacji i konserwacji dla
istniejacych urzadzen bezpieczeristwa.
Lista kontrolna moze postuzy¢ réwniez
jako, a moze przede wszystkim - wska-
z6éwka dla uzytkownika. Wykonanie re-
gularnych kontroli i konserwacji wszyst-
kich zainstalowanych srodkéw ochrony
przeciwpozarowej powinno by¢ udoku-
mentowane w ksigzce operacyjnej. Lista
kontrolna pochodzi z publikacji VdS
,Przewodnik ochrony przeciwpozaro-
wej w przedsigbiorstwie®.

Zawarte w niej pytania sa tak zada-
wane ze zaréwno ekspert w zakresie
ochrony przeciwpozarowej, jak réwniez
wyznaczony personel z latwoscia rozpo-
znajg ich znaczenie.

W przypadku jakichkolwiek watpliwo-
Sci stuzymy Panstwu fachowa pomoca
naszego personelu.

Arkadiusz Dziminski,
Fire Service Systems s.c.
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OFERTY DREWNA TECHNICZNE - SPRZEDAZ

¢_ Fritz Sielmann und Sohn
. GmbH und Co. KG

Sdgewerk und Holzhandel
D.

20 mm do 120 mm

BUK

listwymeble A/B - towar rustykalny

R o

Telefon: +49/151/12654056
Faks: +49/5208/1249
info@holz-sielemann.de

CIETE DREWNO Z BUKU | DEBU

NATURALNE, TEUMIONE, SUSZENIE KOMOROWE,
WSZYSTKIE GRUBOSCI, WEASNY TRANSPORT. ZAPRA-
SZAMY DO OBEJRZENIA NASZEGO DUZEGO MAGAZYNU.

HOLZWERKE VORNDRAN

st D

EHEbavaria

HOLZ-ZENTRALBLATT
Nr. 1

f Systemy do giecia drewna
w Niemczech

prasy do brykietowania

IndustriestraRe 19
D-97789 Oberleichtersbach

‘bﬂ‘ﬂuﬂh*

TELEFON +49/9741/93007-0, FAKS-19

Buk - tarcica boczna 26 mm
Jakos$¢ A + AB, KD
Sagewerk Eutermoser GmbH

www.eutermoser.com
Tel. 0049 / 8064 / 305

Specjalna oferta -
forniry z potnocnych Niemiec

Forniry wysokiej jakosci wykonane z drewna réznego gatunku:
od klonu po zebrano, rowniez 1,5 2,5 mm, w wiekszych ilosciach
do sprzedania w dobrej cenie. Prosze pytaé o nasza specyfikacje.
Moéwimy po polsku i rosyjsku.

Holz-Hausser Furniere + Edelhoélzer
Schafhauser Landstr.10 — D-23826 Schafhaus-Bark
Tel.: +49 (0) 4588-99770 — E-Mail: holzhausser@gmail.com

Tarcica jesionowa 26-80 mm
Jakos¢ AB + B, KD
Sagewerk Eutermoser GmbH

www.eutermoser.com
Tel. 0049 / 8064 / 305

Ogtoszenia
przyczyniaja sie
do sukcesu!

‘.'? A
FREY AMON

Drewno okragte

Tarcica lisciasta
i iglasta
Specjalna oferta na
wyroby z jesionu

Podtogi tarasowe
debowe

STEINER

www.ghebavaria.de

TEKD
Przenosniki spiralne ) _

Przenosnik pionowy dla
zrebki - trociny - Pelet drzewny -

materiat zawracany - popiol - inne
odpady

Tel. +49 (0) B571 / 983450
www.steiner-spiralen.de
wwspolpraca z.

TekoPro www tekopro_pl

Panstwa ogloszenia do

PLYTY Z DREWNA LITEGO niemieckiego Holz-Zentralblatt
. - & Drewno z certyfikatami : p
TARCICA BLOKOWA Niemiecki FSC & PEFC prosimy przesyta¢ na numer
POLFABRYKATY WYMIAROWE Holz- Frey — Amon Holz e.U. fﬂ ksu 0049_71 1_7591_266
Am Bahnhof
Z_ent_ralb_latt A — 2041 Hetzmannsdorf |ub
N Dab, buk, jesion, dab czerwony, klon pﬂlﬂW|a 5|Q raz T +43 2951 /8371
= QOd drewna okrggtego po gotowe ptyty wiasnej produkciji 1
Epes P e : w tvgudniu info@frey-amon.at mallem na adres
Ohnemus GmbH W www.frey-amon.at hz-anz@holz-zentralblatt.com
h Tartak lisciasty WWW-hOIZpur-at
D-77966 Kappel-Grafenhausen L, -
OhnOmMUS ... comare GBS | | kazdy piatek.

Fachowe media wydawnictwa DRW

Panstwa asystenci na rynku

niemieckim i europejskim

B T e

(iire
TTH

Kompetencje z tradyc;ji

z

www.drw-verlag.de

Kontakt: Abonament: abo@drw-verlag.de - Ogloszenia: hz-anz@holz-zentralblatt.com




